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VORWORT

2 VORWORT
Sehr geehrter Kunde!

Diese Bedienungsanleitung enthélt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der Kreissage-Frase KF 315VF-2600.

Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt werden. Bewahren Sie
sie fur spatere Zwecke auf und legen Sie diese Anleitung der Maschine bei, wenn sie an Dritte wei-
tergegeben wird!

Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise!
ﬂ-il Lesen Sie vor Inbetriebnahme diese Anleitung aufmerksam durch. Der sachgemaBe Um-

gang wird Ihnen dadurch erleichtert, Missverstandnissen und etwaigen Schaden wird vor-
gebeugt.

Halten Sie sich an die Warn- und Sicherheitshinweise. Missachtung kann zu ernsten Verletzungen
fihren.

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte kdnnen Abbildungen und Inhalte geringfli-
gig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige Bean-
standungen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschdden sind innerhalb von 24 Stunden separat bei uns zu melden.

Fiir nicht vermerkte Transportschaden kann Holzmann keine Gewadhrleistung iiberneh-
men.

Urheberrecht

© 2014

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschitzt. Die dadurch verfassungsmaBigen Rechte blei-
ben vorbehalten! Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und
Abbildungen werden gerichtlich verfolgt — Gerichtsstand ist 4020 Linz. Osterreich!

Kundendienstadressen

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
A-4170 Haslach, Marktplatz 4

Tel 0043 7289 71562 - 0

Fax 0043 7289 71562 - 4
info@holzmann-maschinen.at
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Komponenten/Bauteile
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NMANN“ TECHNIK

Sicherheitsabdeckung flr Fraser

Absaugungsschlauch

Parallelanschlag

Klemmschraube flr Parallelanschlag

Anschlagshalterung

Fixierung auf der Fihrung

Fihrung fir den Parallelanschlag
FuB flr den Arbeitstisch

Funktionsschalter Kreissage-Frase

Stromhauptschalter

Notausschalter

Frasgeschwindigkeitsanzeige

Handrad zum Einstellen der Schnitttiefe

Maschinenkoérper
Schiebestock

Handrad zum Einstellung der Blattneigung

Gelenksarm

Gehrungsanschlag

Fraserhéhensteuerung

Stutzvorrichtung

Werkstickzufuhrrolle

Feineinstellschraube fiir den Winkelanschlag

Winkelanschlag

Werkstickbegrenzung
Randschuh

N<|IX|s|<|Cc|ld|ln|m|lOo|7|l0|Z|Z|F|A|Y|IT||mMmMmO|O|® | >

1 Verschlusshebel
2 Niederhalter
3 Schutzabdeckung
4 Niederhalterrollen
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5 Anschlag
6 Sageblattabdeckung
7 Spaltkeil
8 Kreissageblatt
9 Vorritzer
10 Blattausrichtungsschraube
11 Blattfixierschraube
12 Blatthdhenschraube
Technische Daten KF 315VF-2600
Sageblattdurchmesser min./max. mm 254/315
Sageblatt Bohrung/Dicke mm 30/3
Drehzahl Sageblatt rpm 4500
Abmessungen Formatschiebtisch mm 2600x360
max. Schnittbreite rechts v. Sageblatt mm 1250
Sageblattneigung ° 90-45
max. Schnitthéhe 90° 254/315mm mm 70/100
max. Schnitthéhe 45° 254/315mm mm 55/80
Durchmesser Vorritzsageblatt mm 100
Bohrung Vorritzsageblatt mm 20
Drehzahl Vorritzer rpm 8500
Motorleistung Hauptmotor Sage 400V kW/PS 3.8/ 5.1 (100%)
6.0 /8.1 (S6)
Motorleistung Hauptmotor Sage 230V kW/PS 3.0/ 4.0 (100%)
4.8kW/ 6.5 (S6)
Motorleistung Hauptmotor Frase kW/PS 2.8/ 3.8 (100%)
400V /230V 4.5/6.1(S6)
Abmessungen Arbeitstisch mm 1360x450
Spindeldurchmesser @ mm 30
Spindelhub mm 100
Drehzahl U/ min 1800, 3000, 6000, 9000
Durchmesser Absauganschluss mm 100/ 50
Gewicht ca. NW / GW kg 391/ 500kg

Durch die kontinuierliche technische Weiterentwicklung der Produkte kann es zu Abweichungen
bei den technischen Daten kommen zw. Maschine und Angaben in dieser Anleitung.

Wir bitten Sie, uns Beobachtungen zu Abweichungen via Produktbeobachtungsformular zukom-
men zu lassen .
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SICHERHEIT

Larmausstrahlung

Erklarungen zur Larmausstrahlung:
1. Gewichtetes Pegel: Larmdruck im Freilauf

4

Lora = 85 dB
Unsicherheit K = 2 dB

SICHERHEIT

BestimmungsgemaifBe Verwendung

Die Maschine darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemag, sicher-
heits- und gefahrenbewusst benutzt werden! Stérungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen
kdnnen umgehend beseitigen lassen!

Es ist generell untersagt, sicherheitstechnische Ausristungen der Maschine zu &ndern oder un-
wirksam zu machen!

Die Kreissage-Frase KF 315VF-2600 dient ausschlieBlich zum Zuschneiden von Holzwerkstoffen
(Spanplatten, furniert, massiv, etc...). Je nach Holzstoff

Arbeitsbedingungen

Die Maschine ist flir die Arbeit unter folgenden Bedingungen bestimmt:

Feuchtigkeit max. 70%

Temperatur von +10°C bis +40°C

Die Maschine ist nicht fliir den Betrieb im Freien bestimmt.

Die Maschine ist nicht fir den Betrieb unter explosionsgefdhrlichen Bedingungen be-
stimmt.

Unzulassige Verwendung

Der Betrieb der Maschine unter Bedingungen auBerhalb der oben genannten Grenzen ist
nicht zulassig.

Der Betrieb der Maschine ohne die vorgesehenen Schutzvorrichtungen ist unzuldssig;

die Demontage oder das Ausschalten der Schutzvorrichtungen ist untersagt.

Unzuldssig ist der Betrieb der Maschine mit Werkstoffen, die nicht ausdricklich in diesem
Handbuch angefiihrt werden.

Unzulassig ist die Bearbeitung von Werkstoffen mit Abmessungen auBerhalb der in diesem
Handbuch genannten Grenzen.

Unzuladssig ist der Gebrauch von Werkzeugen, die nicht der Norm EN847-1 entsprechen
und die nicht flir den Spindeldurchmesser bestimmt sind.

Etwaige Anderungen in der Konstruktion der Maschine sind unzuldssig.

Fiir eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung und daraus resultierende
Sachschdden oder Verletzungen libernimmt HOLZMANN-MASCHINEN keine Verant-
wortung oder Garantieleistung.
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SICHERHEIT

Generelle Sicherheitshinweise

Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder entfernt
wurden, sind umgehend zu erneuern!

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind
folgende Hinweise UNBEDINGT zu beachten:

Arbeitsbereich und Boden rund um die Maschine sauber und frei
von Ol, Fett und Materialresten halten!

Fiir eine ausreichende Beleuchtung im Arbeitsbereich der Maschine
sorgen!

Bei Miidigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter Einfluss von Medika-
menten, Alkohol oder Drogen ist das Arbeiten an der Maschine
verboten!

>

Das Klettern auf die Maschine ist verboten!
Schwere Verletzungen durch Herunterfallen oder Kippen der Ma-
schine sind moglich!

Die KF 315VF-2600 darf nur vom eingeschulten Fachpersonal be-
dient werden.

Unbefugte, insbesondere Kinder, und nicht eingeschulte Personen
sind von der laufenden Maschine fern zu halten!

® P

Wenn Sie an der Maschine arbeiten, tragen Sie keinen lockeren
Schmuck, weite Kleidung, Krawatten oder langes, offenes Haar.

Lose Objekte konnen sich in bewegenden Teilen verfangen und zu
Verletzungen fiihren!

@
B

:

Bei Arbeiten an der Maschine geeignete Schutzausriistung
( Schutzbrille, Gehorschutz, ...) tragen!

(

Holzstaub kann chemische Stoffe beinhalten, die sich negativ auf
die persodnliche Gesundheit auswirken. Arbeiten an der Maschine
nur in gut durchliifteten Raumen und mit passender Staubmaske
durchfiihren!

@

Die laufende Maschine darf nie unbeaufsichtigt sein! Vor dem Ver-
lassen des Arbeitsbereiches die Maschine ausschalten und warten,
bis die Maschine still steht!

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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SICHERHEIT

Vor Wartungsarbeiten oder Einstellarbeiten ist die Maschine von der Spannungsver-
sorgung zu trennen! Vor dem Trennen der Spannungsversorgung den Hauptschalter
ausschalten (OFF).

Verwenden Sie das Netzkabel nie zum Transport oder zur Manipulation der Maschi-
ne!

Am Gerat befinden sich nur wenige von Ihnen zu wartende Komponenten. Es ist nicht
notwendig, die Maschine zu demontieren. Reparaturen nur durch den Fachmann
durchfiihren lassen!

Zubehor: Verwenden Sie nur von HOLZMANN empfohlenes Zubehor!
Wenden Sie sich bei Fragen und Problemen an unsere Kundenbetreuung.

Sicherheitseinrichtungen der KF 315VF-2600

In der Konstruktion der Maschine sind folgende Schutzvorrichtungen vorgesehen:

= Thermoschutzschalter: Im Motoraggregat montiert. Verhindert durch Auslésung einen Motor-
schaden durch Uberhitzung. Der Thermoschutzschalter deaktiviert sich selbststandig mit Ab-
kihlen des Motors.

=  Sdageblattschutzhaube: Dieser ist befestigt auf dem Spaltkeil um eine Berihrung mit dem Sa-
geblatt zu vermeiden.

= Das Sageblattaggregat kann ganzlich unter den Arbeitstisch versenkt werden. Dazu muss man
den Deckel vom Spaltkeil entfernen.

=  Vorrichtung zum Verriegeln der gewahlten Einstellung in vertikaler und horizontaler Richtung
sowie in geneigter Stellung.

»  Flansche zur Werkzeugbefestigung. Sie sind durch einen Keil an der Welle befestigt um das
Selbstlésen der Werkzeuge beim Anhalten der Maschine zu vermeiden.

= Einwandfrei gescharfte Werkzeuge. Das Verwenden von stumpfen Werkzeugen ist nicht zulds-
sig wegen Rickschlaggefahr, Uberlastung der Maschine und Erzeugung schlechter Oberflache
bei der Bearbeitung.

. NOT-AUS Schalter
Restrisiken

Auch bei Einhaltung aller Sicherheitsbestimmungen und bei bestimmungsgemaBer Verwendung
sind folgende Restrisiken zu beachten:

= Verletzungsgefahr fur die Hande/Finger durch das rotierende Kreissageblatt wahrend dem Be-
trieb.

= Verletzungsgefahr durch Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen.

= Verletzungsgefahr durch Bruch bzw. Herausschleudern des Kreissageblattes bzw. Kreissage-
blattteile, v.a. bei Uberlastung als auch bei falscher Drehrichtung.

= Gehdrschaden, sofern keine Vorkehrungen seitens des Benutzers flir Gehdrschutz getroffen
wurden.

= Verletzungsgefahr durch Rickschlag des Schnittgutes, Herausschleudern des Schnittgutes bzw.
Teile davon.

= Verletzungsgefahr fir das Auge durch herumfliegende Teile, auch mit Schutzbrille.
=  Gefahr durch Einatmen von giftigem Holzstaub bei behandelten Werkstiicken.

Diese Risiken kdnnen minimiert werden, wenn alle Sicherheitsbestimmungen angewendet wer-
den, die Maschine ordentlich gewartet und gepflegt wird und die Maschine bestimmungsgeman
und von entsprechend geschultem Fachpersonal bedient wird.

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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5 MONTAGE

Vorbereitung

Der Arbeitsplatz

Wahlen Sie einen passenden Platz flir die Maschine;

Beachten Sie dabei die Sicherheitsanforderungen aus Kapitel 2 sowie die Abmessungen der Maschi-
ne aus Kapitel 1.

Der gewahlte Platz muss einen passenden Anschluss an das elektrische Netz gewahrleisten als auch
die Méglichkeit fir den Anschluss an eine Absauganlage.

Vergewissern Sie sich, dass der Boden die Last der Maschine tragen kann; die Maschine muss an
allen Stitzpunkten gleichzeitig nivelliert werden.

Man muss auBerdem einen Abstand von mindestens 0.8 m um die Maschine rundum sichern. Vor
und hinter der Maschine muss flir notwendigen Abstand fiir die Zufuhr von langen Werkstlicken
gesorgt werden.

Transport / Ausladen der Maschine

Hierzu werden mind. 2 Personen mit geeigneter Ausbildung bendtigt. Geeignetes Lastseil (min.
500kg) verwenden. Mit diesem die Maschine derart fixieren, dass sie beim Anheben nicht verrut-
schen kann. Lastseil in Gabeln einhdngen, dergestalt, dass die gewdahlte Position ca. dem Schwer-
punkt der Maschine entspricht.

Maschine vorsichtig anheben und zum Bestimmungsort transportieren, abladen.
Eine waagrechte stabile Position der Maschine herbeiflihren.

Die Gabeln des Gabelstaplers miissen mindestens 1200 mm lang sein.
/A\ Priifen Sie, ob die Osen am Korper der Maschine gut
befestigt sind.

Das Hochheben und der Transport der Maschine darf nur durch qualifizier-
tes Personal erfolgen mit entsprechender Ausriistung.

Der Gabelstapler muss fiir das Hochheben einer Last von min. 500kg ge-
eignet sein.

Vorbereitung der Oberflachen

Beseitigen Sie Konservierungsmittel und Uberschiissiges Schmiermittel, das zum Korrosionsschutz
der Teile ohne Anstrich aufgetragen ist. Das kann mit den Ublichen Lésungsmitteln geschehen.
Dabei keine Nitrolésungsmittel oder dhnliche Mittel und in keinem Fall Wasser verwenden.

Der Einsatz von Farbverdiinnern, Benzin, aggressiven Chemikalien oder Scheuermitteln fiihrt
zu Sachschaden an den Oberflachen!

Daher gilt:
Bei der Reinigung nur milde Reinigungsmittel verwenden

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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Montage der fiir den Transport abmontierten Komponenten

Damit ein sicherer Transport unter Beachtung von dkonomischen VerpackungsgroBen gewahrleistet
wird, sind einige der Module und Vorrichtungen der Maschine nicht montiert.

Im folgenden Abschnitt finden Sie Hinweise zur Montage dieser Teile.

Sammelstick fir Absaugung

Platzieren einer Klemme

Uberstiilpen Gber das Sammelstiick
(Maschineninnenseite)

Offnen des Seitenteil-Deckels

Entfernen der Schrauben am
Maschinenhauptkdérper

Verschrauben des Seitenteils mit dem
Maschinenkoérper

Montage des Arbeitstisches (Verschraubung an
der Unterseite)

Platzierung des Tisches

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at
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Befestigung durch Schrauben an der Unterseite

Montage des FuBes am Seitentisch

Position des Seitentisches

Befestigung des Seitentisches (Unterseite)

Montage der Schlauchhalterung

Befestigung der Fihrung fiir den Parallelan-
schlag (mit Skala)

Hinaufschieben der Anschlagshalterung auf die
Fihrung

Montage des Hebels zum Fixieren auf der Skala

Montage der Klemmschraube flir den
Parallelanschlag

Montage der Lupe (mit Positionslinie)

Hineinschieben des Parallelanschlags in die

Messung Schiebetischende-Maschinenkante

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at
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Halterung und

Befestigung durch Klemmschraube

Montage einer Kunststoffabdeckung...

...beim Kreissageblatt mithilfe von Schrauben

SFF ¢

Hineinschieben der Auszugarmes (soweit, dass Hineinschrauben zweier Schrauben (Schutz
das hintere Ende hinausschaut) gegen Herausfallen) und anschlieBendes
zurtickschieben

Befestigung durch Mutter

Montage dieser beiden Hebel am Schiebetisch Montage der Kreissdgeblattabdeckung

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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Montage des Absaugungsschlauches (mit
Klemme)

Platzierung des Schlauches Uber die
Schlauchhalterung

Montage an das Sammelstiick

Befestigung der Verkleidung am Seitenteil

Montage des Deckels am Maschinenkdrpers
(fGr Motorbellftung notwendig)

Aufhéngen des Schiebestocks

Einfadeln der Stlatzvorrichtung in den
Schiebetisch

Befestigung mit der Gewindestange

Einstellung auf Geradheit (mit den Muttern
oben und unten)

Hineinschieben der Anschlaghalterung in die
Fihrung am Schiebetisch

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at
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Montage des Anschlages auf der Halterung mit Festschrauben der Verbindung zwischen
Schrauben Anschlag und Halterung

Platzieren des Winkelanschlags auf der
Stltzvorrichtung

Befestigung des Winkelanschlags mit einer Befestigung des Winkelanschlags mit einer
Schraube (zum Winkel einstellen: Schraube Schraube
lockern)

Hinaufschieben der Feineinstellschraube auf die Mit der Klemmschraube fixierbar und
Fihrung am Winkelanschlag anschlieBend bis zum Anschlag verstellbar

Hineinschrauben der Handschraube am Stange flr eventuellen zusatzlichen
Handrad Niederhalter hineinschrauben

Frase mithilfe der Klemmschrauben befestigen

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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Anschluss an die Absauganlage

Die Absaugeinrichtung fiir Spdane und Staub muss zeitgleich mit dem Motor der Maschine
in Betrieb genommen werden.

Die Maschine ist mit zwei Absauganschlissen flr die Absauganlage ausgestattet, seitlich an der
Maschine mit einem Durchmesser von 100mm (4"), direkt auf dem Kreissageblattschutz mit einem
Durchmesser von @50mm (2“)

SchlieBen Sie einen Schlauch mit einem Durchmesser g50mm an den Anschlussstutzen der Kreis-
sageblatthaube und ziehen Sie den Schlauch mit einer Schelle fest. Verbinden sie diesen am ande-
ren Ende mit dem oberen Anschluss des 100mm Stutzens.

SchlieBen Sie einen Schlauch mit einem Durchmesser g100mm an den seitliche Absauganschluss
an. Ziehen Sie den Schlauch mit einer Schelle fest.

Elektrischer Anschluss

A ACHTUNG
/\ Bei Arbeiten an einer nicht geerdeten Maschine:
A Schwere Verletzungen durch Stromschlag im Falle einer Fehlfunktion maglich!
Daher gilt:
Maschine muss geerdet sein und an einer geerdeten Steckdose betrieben werden

Der Anschluss der Kreissage-Friase KF 315VF-2600 an das elektrische Netz sowie die
nachfolgenden zusitzlichen Priifungen diirfen lediglich von einem Elektrofachmann
durchgefiihrt werden.

. Der elektrische Anschluss der Maschine ist fir den Betrieb an einer geerdeten Steckdose
vorbereitet!

. Der Stecker darf nur mit einer fachgerecht montierten und geerdeten Steckdose verbunden
werden!

" Der mitgelieferte Stecker darf nicht verandert werden. Sollte der Stecker nicht passen oder
defekt sein, darf nur ein qualifizierter Elektrotechniker diesen Stecker modifizieren bzw. er-
neuern!

" Im Falle einer Reparatur oder eines Austausches darf der Erdungsleiter nicht an eine unter
Spannung stehende Dose angeschlossen werden!

. Uberpriifen Sie mit einem qualifizierten Elektriker oder Servicetechniker, dass die Erdungs-
anweisungen verstanden wurden und die Maschine geerdet ist!

. Ein beschddigtes Kabel ist umgehend zu erneuern!

. Prifen Sie, ob die Speisespannung und die Stromfrequenz den Angaben auf den Maschinen-

schild entsprechen. Es ist eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von +5% zuldssig
(z.B.: eine Maschine mit Arbeitsspannung von 380V kann im Spannungsbereich von 370 bis
400V arbeiten).

. Um den erforderlichen Querschnitt des Versorgungskabels zu bestimmen, benutzen Sie die
Daten aus dem Maschinenschild sowie aus der nachfolgenden Tabelle.

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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Verbrauchsstrom (A) Querschnitt der Lei- Sicherung
tung

bis 10 2.5 mm? 12A AM

von 10 bis 14 4.0 mm? 16A AM

von 14 bis 18 6.0 mm? 20A AM

von 18 bis 22 6.0 mm? 25A AM

von 22 bis 28 10.0 mm? 32A AM

von 28 bis 36 10.0 mm? 40A AM

von 36 bis 46 16.0 mm? 50A AM

ACHTUNG L1 L2 L3 N PE

400V: Beim Einschalten und bei jeder -

Anderung des Anschlusses am Dreh-
stromnetz soll gepriift werden, ob
die Drehrichtung der Spindel der auf
dem Schild angegebenen Richtung @ @ ©
entspricht. Bei unrichtiger Drehrich-

tung miissen die Anschlussstellen
der Phasenleitungen L1 und L2 aus-
getauscht werden.

S [ [ 4

Abb. 25

6 BETRIEB KREISSAGE

Vorbereitende Tatigkeiten zur Inbetriebnahme

Einstellen des Spaltkeils

Der Spaltkeil muss so eingestellt werden, dass der Abstand zwischen ihm und dem Zahnkranz
des Kreisségeblattes 3 - 8 mm in der ganzen
Schneidhdhe betragt, wobei der hdchste Punkt
des Messers nicht unter der Basis des obersten
Zahns des Kreissdageblattes steht.

Lésen Sie mit der Hilfe eines Sechskantschlissels
den Schrauben und nun kénnen Sie den Spaltkeil
vertikal in der Ebene des Kreissageblattes einstel-
len.

Der Spaltkeil darf nicht dicker als die Breite des
Schlitzes, der sich beim Schneiden mit dem
Kreissageblatt ergibt, und nicht dinner als der
Dicke des Kreissageblattes sein.

Seite 18

Kreissage-Frase KF 315VF-2600
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Priifung des Spaltkeils (taglich)

Vor dem Beginn der Arbeit priifen Sie den Spaltkeil hinsichtlich:

] Risse;

. Verbiegungen;

. sichere Befestigung auf dem Trdger;

. der Absatz zwischen dem Spaltkeil und dem Zahnkranz des Kreissdageblattes muss von 3
bis 8 mm in der ganzen Schneidbreite liegen;

. der Ubereinstimmung mit der Dicke des Schneidkreisségeblattes.

. Gesprungene und verbogene Spaltkeile und solche, die der Dicke des Schneidkreissdage-

blattes nicht entsprechen, diirfen nicht verwendet werden.

Einstellung des Vorritzers

Zuerst l6sen Sie die Fixierschraube A. Nun kdénnen Sie mittels B den Vorritzer lateral, also quer
verschieben, und mittels B in der Hohe verstellen. Nach erfolgter Einstellung, abgestimmt auf
das Hauptkreissageblatt, wieder A festziehen.

B
Anwendung des Vorritzers

Der Vorritzer dient zur Vermeidung des Abbruchs der Kanten beim Zuschneiden von Platten, die
mit Furnier oder anderen Dekorationsmaterialien bedeckt ¥
ist. P>

—

Das Vorritzkreissdageblatt muss in der Hohe so einge-
stellt werden, dass es einen Schnitt mit einer Tiefe
von max. 1,5 - 2 mm durchfiihrt.

Steuerung

Einschalten

Vor dem Einschalten der Maschine immer die Sicherheitseinrichtungen liberpriifen.
Die Hinweise zur sicheren Arbeit gemiaB der Bedienungsanleitung einhalten.

Schalten Sie die Maschine mittels dem griinen EIN Knopf ein.
Ausschalten der Maschine

Das Ausschalten der Maschine erfolgt durch Driicken der roten Taste, wodurch
das dynamische Bremsen der Motoren betatigt wird.

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at
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HOLZ

Notausschalten

Das Notausschalten erfolgt durch Driicken der NOTSTOPP Taste, wodurch das dynamische
Bremsen der Motoren betatigt wird. f

Betriebshinweise

Samtliche Umriistarbeiten bei abgeschalteter Stromversorgung!!!

Nach den ersten 10 Betriebsstunden miissen Sie die Spannung der Riemen iiberprii-
fen.

Kreissdgeblattschutzhaube

= Stellen Sie die Schutzhaube des Kreissageblattes gemaB Abb. 19 ein.

= Flhren Sie das Werkstlick gleichmdBig, ohne Schiibe und ohne es zurlickzunehmen bis zum
Ende des Schneidens zu.

» Stellen Sie das Kreissageblatt nur so hoch ein, dass der Zahnkranz wirklich zuverlassig durch
den Schutzdeckel abgedeckt wird.

= Flhren Sie die Einstellung des Kreissageblattes in
Hoéhe und Neigung nur bei ausgeschalteter Ma-
schine durch.

= Arbeiten Sie nur mit gut geschliffenen Werkzeu-
gen.

= Benutzen Sie die orange Schubstange am Ende
des Schneidens und fiir den gesamten Schneide-
vorgang, wenn der Abstand zwischen dem Kreis-
sageblatt und dem Parallellineals kleiner als 120 mm ist.

= Uberzeugen Sie sich, dass die Maschine ohne Vibrationen arbeitet.

= Gesprungene und deformierte Kreissageblatter kébnnen nicht repariert werden. Sie miissen so-
fort als Ausschuss aussortiert werden und durch ordentliche ersetzt werden.

= Bei Reparatur und Instandhaltung von Kreissageblattern mit angeléteten Lamellen (z.B. Anlé-
ten neuer Schneidlamellen) darf die Konstruktion der Kreissageblatter (Zahnform, Zahnbreite)
nicht verandert werden. Die Kreissageblatter mit angeléteten Lamellen kann das Schleifen bis
zu minimalen Abmessungen der Lamelle von 1 mm erfolgen.

= Danach muss das Kreissageblatt auBer Betrieb genommen werden.

= Wahlen Sie die Zahl der Zahne des Kreissageblattes
so, dass wenigstens 2-3 Zahne gleichzeitig arbeiten. 5
Wenn nur ein Zahn arbeitet, ergibt sich eine schlech- d=3+1_0 mm<D

te Bearbeitungsflache, erhoht sich die Gefahr vor | oo 7 e b s o~
Rickschlag, erhdhen sich die Vibrationen und die M-:E” &

Schallbelastung.  e—_—_—_—_—
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S 7

=i
Einstellungen Kreissédgeblatt

(o)
=
Schnittwinkel einstellen: F
Schnittwinkel fixieren: J
Winkelskala: G
Hoéhenverstellung: H
Fixierung Héhenverstellung: K

Besdumschuh

Der Besaumschuh dient dazu, einen Werkstick-Rickschlag zu
vermeiden.

Ldngsschneiden von Platten.

" Einstellung der Abnahme durch Skala am
Gehrungsanschlag.

. Werkstuckauflage auf Tischausleger und Fi-
xierung mit Niederhalter.

. Vorschub mit Formatschiebetisch.

. Bei Abnahmebreite unter 120mm

Scheibestock verwenden

Querschneiden von kleinen Platten

= Einstellung der Abnahme, sowie Werkstlck-
fihrung durch Parallelanschlag.

= Schiebbestock verwenden.

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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Querschneiden von groBen Platten . Fig 33

BETRIEB KREISSAGE

()
-

" Einstellung der Zielbreite am .
Gehrungsanschlag.

. Kippanschlag am gewiinschten
MaB fixieren.

" Werkstulck fixieren mit Nieder-
halter

. Vorschub mit Formatschiebetisch

. Alternativ mit Winkelanschlag in Position
90°

. Werkstlick fixieren mit Niederhalter

" Keine Auflage auf Tischausleger

. Vorzuziehende Variante abhangig von Ab-

messungen des Werkstlickes

Schneiden von groBen Platten

. Werkstlickauflage auf Tisch-
ausleger
. Seitlich an Paralellanschlag
. Abnahme Skala rechts
. Gehrungsanschlag (90°) vor
Werkstlck
. Werkstlickfixierung mit Nie-
derhalter
Bretter schneiden Fig 34
. Gehrungsanschlag hinter Werk-
stlick I
" Seitlich Fixierung mit Kippan- P
schlag
. Werkstlckfixierung mittels Nie- =
derhalter b :
HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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Winkelschnitte mit Gehrungsanschlag

(o)

b -
Im Tischausleger sind zwei Winkelskalen integriert, sodass der Gehrungsanschlag in beide
Schwenkrichtungen bis 45° exakt eingestellt werden kann.  Werkstlckfixierung mittels Nie-

derhalter.

Fig 40

Winkelschnitte mit Winkelanschlag

Bei kleineren Werkstilicken ist der Winkelanschlag ausreichend. Winkelanschlag auf gewlinsch-
ten Neigungsgrad einstellen, fixieren. Werkstlick anlegen, mit Niederhalter spannen.

Bei einer Breite von weniger als 120 mm benutzen Sie immer die Schubstange!

www.holzmann-maschinen.at m
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BETRIEB TISCHFRASE

Allgemeine Hinweise zum Frasen

= Bevor Sie die Arbeit mit der Frasspindel beginnen, missen Sie sicher sein, dass das Fraswerk-
zeug richtig entsprechend der Drehrichtung montiert und festgezogen ist.

= Vergewissern Sie sich, dass die Frasspindel sich frei beim Drehen mit der Hand dreht.

= Die Positionierung der Spindel in der H6he soll immer von unten nach oben erfolgen.

= Das Frasen muss immer in Richtung der Holzfaser beginnen und enden.

= Die Zuflihrung des Werkstoffes muss gleichmaBig erfolgen.

= Der Fraser muss bestmdglich abgedeckt sein.

||l (U
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= Der Fraser muss moglichst niedrig an der Spindel befestigt werden, um Vibrationen zu vermei-
den und eine gute Qualitat der bearbeitenden Flache zu erhalten (Siehe Abbildung)

A ACHTUNG

e Verwenden Sie nur Werkzeuge, die fiir diese Maschine geeignet sind. Be-
riicksichtigen Sie insbesondere die Angaben des Herstellers zu Durchmes-
ser, Bohrung sowie max. Drehzahl.
o Beriicksichtigen Sie die Hinweise fiir die richtige Stellung sowie Montage
von Fraskopfen entsprechend der Drehrichtung der Spindel.
e Verwenden Sie nur einwandfrei geschliffene Frasprofile!
e Verwenden Sie immer die vorgeschriebenen Schutzvorrichtungen und hal-
ten sorgen Sie fiir dessen einwandfreie Instandhaltung. Befolgen Sie un-
bedingt die Bedienungsanleitung.

Wechsel des Fraskopfes

Maschine von der Stromversorgung nehmen. o

Fixieren Sie die Abdeckmutter (8mm) der Fras-
spindel
Lésen Sie die Imbusschraube (8mm)

Entfernen Sie die Abstandsringe und montieren 4
Sie den Fraskopf so niedrig wie mdglich.
Versichern Sie sich, dass Sie den Fraskopf rich-
tig herum eingelegt haben.
Abstandsringe bei Montage so wahlen, dass
etwas Freiraum oben bleibt, damit man den
Fraskopf spannen/fixieren kann.
Fixieren Sie die Abdeckmutter (8mm) der Fras-
spindel
Lésen Sie die Imbusschraube (8mm)

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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Arbeiten an der Fraseinheit

Die Anschlage und Druckvorrichtungen sollten so eingestellt werden, dass sie eine si-
chere Fiihrung des Werkstiicks am Ein- und Ausgangsteil der Maschine sichern.

An der KF 315VF-2600 konnen folgende Arbeiten durchgefiihrt werden:

= Dornschneiden
= Falzen
= Profilieren

Dornschneiden

Beim Dornschneiden werden
Nutverbindungen gefrait
(Siehe A und B)

Falzen

Bei dieser Frasmethode wird ein auBeres Profilieren "A”, z.B. eines Fensterrahmens durchgefihrt.

Die Anschlage sollten genau parallel zur Schubrichtung des Formattisches
fixiert werden und der Gehrungsanschlag auf dem Arbeitstisch sollte auf
90° eingestellt werden.

Es ist empfehlenswert, mit einer Querlatte zu beginnen und danach sollte
jedes Mal der Rahmen um 90° gedreht werden, um die Splitter aus der
vorherigen Bearbeitung zu beseitigt.

Die Bearbeitung endet in Richtung der Holzfaser.

Profilieren

Beim Profilieren werden Profile auf lange und gerade Werkstlicke in
Richtung der Faser des Holzes gefrast

Das Werkstick liegt mit der einen Seite auf dem Tisch der Maschine und
mit der anderen Seite, die senkrecht zu der ersten Seite ist, liegt es auf
den Ansclk

Die Bearbeiwuny veginnt an einem Ende und endet am anderen Ende.

Waéahrend der Zufuihrung soll das Werkstiick mit seiner ganzen Lénge im
Kontakt mit den Stitzlinealen sein.

Die Stitzlineale solle so eingestellt werden, dass ein sicheres Anliegen
des Werkstiicks gesichert zu sein.

Beim Profilieren der ganzen Seite des Werkstlicks wird das Stitzlineal “B” in der gleichen Ebene mit
dem Fraskopf eingestellt (Abb. 30).
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Wenn die Profilierung nicht liber die ganze Seite des Werkstlickes erfolgt, werden die beiden Stlitz-
lineale angeglichen (Abb. 31).

Die Einstellung der Lineale wird mit der Hilfe einer Schablone geprift, mit der das im Detail einge-
fraste Profil kontrolliert wird.

Wenn Sie Uber keine solche Schablone verfiigen, dann sollen Sie das Frasen mit kleineren Spanen
beginnen, wonach Sie die H6he und die Tiefe des Profils priifen sollten und wenn erforderlich, die
Lineale zusatzlich einstellen.

" A B A
B Jﬂn = e | rrrrrrr Ja = xxvr\:

T"Abb. 31

Drehzahl einstellen

Maschine von der Stromversorgung nehmen. ” |
Seitliche Abdeckung abnehmen, um Zugang zum Mo- T

toraggregat zu erhalten E 1 Bm}rpm

Ziehen Sie die Flugelschraube an, um den Riemen zu
lockern ﬁ 3000rpm

Legen Sie den Riemen dergestalt um, dass Sie die ?&

gewlinschte Geschwindigkeit erhalten EC"D[:'I'IZFI'H
Lockern Sie die Fliigelschraube C um den Riemen zu E 9000rpm
spannen.

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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Spindelhohe einstellen

Die Spindelh6éhe kénnen Sie mit dem Handrad D einstellen. Von E kénnen Sie die Spindelhdhe
ablesen.

Frashaube

Sie kdnnen die Position der Frashaube zur Frasspindel einstellen, indem Sie den Fixierknauf F
lockern und G drehen bis die gewlinschte Position erreicht ist. F wieder anziehen

Verstellbare Stange H, zum querverstellen des Werkstlick-Niederhalters, und Riickschlagschut-
zes. Den Rickschlagschutz K kénnen Sie ebenfalls justieren als auch den Werksttick-
Niederhalter J (H6he/Quer).

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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8 WARTUNG

A ACHTUNG
/\ Reinigung und Instandhaltung bei angeschlossener Maschine!
A Sachschaden und Verletzungen durch unbeabsichtigtes Einschalten der Maschine!
:B_ Daher gilt:

Vor Wartungsarbeiten Maschine ausschalten und von der Spannungsversorgung
trennen!!!

Die Maschine ist wartungsarm und enthalt nur wenig Teile, die der Bediener einer Instandhaltung
unterziehen muss.

Stérungen oder Defekte, die die Sicherheit der Maschine beeintrachtigen kénnen, umgehend besei-
tigen lassen.

Reparaturtatigkeiten dirfen nur von Fachpersonal durchgeflihrt werden! Die vollstandige und ganz-
liche Reinigung garantiert eine lange Lebensdauer der Maschine und stellt eine Sicherheitsvoraus-
setzung dar.

Nach jeder Arbeitsschicht muss die Maschine und alle ihre Teile grindlich gereinigt werden, indem
der Staub und die Spane durch die Absauganlage abgesaugt und alle anderen Abfalle durch Druck-
luftstrahl beseitigt werden.

Die Maschine woéchentlich auf festen Sitz aller Verbindungen Uberpriifen, sowie auf Ubereinstim-
mung der Ebenheit zwischen Tischausleger und Formatschiebetisch.

Mindestens 1-mal im Monat oder alle 50Arbeitsstunden den seitlichen Deckel der Maschine abneh-
men, um einen vollen Zutritt fir Reinigung ihrer Teile zu haben.

Prifen Sie regelmdBig, ob die Warn- und Sicherheitshinweise an der Maschine vorhanden und in
einwandfrei leserlichem Zustand sind.

Prifen Sie vor jedem Betrieb den einwandfreien Zustand der Sicherheitseinrichtungen.

Bei Lagerung der Maschine darf diese nicht in einem feuchten Raum aufbewahrt werden und muss
gegen den Einfluss von Witterungsbedingungen geschitzt werden.

Vor der ersten Inbetriebnahme, sowie nachfolgend alle 100 Arbeitsstunden alle beweglichen
Verbindungsteile (falls erforderlich vorher mit einer Blrste von Spanen und Staub reinigen) mit
einer dinnen Schicht Schmierdl oder Schmierfett einschmieren.
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Spannen / Wechsel der Riemen

()
T

Antriebsriemen

= Maschine von Stromversorgung trennen
= KSB auf 0° schwenken, d.h. KSB zu Tisch 90°

» Formatscheibetisch ganz nach rechts schieben,
sodass KSB frei.

= Graues Schutzblech abmontieren.
= HauptkKSB abmontieren.

= 3x M8x18 Inbusschrauben I6sen, Um unteren 2
Inbusschrauben zu 16sen, Welle auf 30° schwen-
ken.

= Gehause abnehmen.

= Nun die 4 Inbusschrauben des linken Panels |6sen
und das Panel abnehmen.

= Lockern Sie den Schrauben A und l6sen Sie den
Spannschrauben B

= Entfernen Sie nun den Riemen

*= Legen Sie den neuen Riemen ein, Ziehen Sie die
Schrauben A und B am Motor wieder fest, sodass
der Riemen korrekt gespannt ist.

= Montieren sie alle Teile wieder in sinngemal um-
gekehrter Reihenfolge wieder an

Riemenantrieb Vorritzaggregat

= Nehmen Sie die Abdeckplatte an der Riickseite der
Maschine ab.

» Sie sehen nun den Riemen, wie auf Abb. 43

»= Die untere Druckwalze spannt durch eine
Federaufhangung den Riemen.

= Zum Riemenwechsel diese Druckwalze einfach nach
oben (Pfeilrichtung) schieben und den Riemen
abnehmen.

= Neuem Riemen einlegen.
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Wechsel Kreissageblatt

Reinigen Sie vor der Montage den Arbeitstisch und entfernen Sie
alle Uberflissigen Komponenten und Gegenstdnde.

Priifen Sie das Kreissageblatt hinsichtlich Risse, Verbiegungen,
Schaden an den Bohrungen, abgebrochenen Zdahnen. Weiters
Uberprifen Sie, ob die max. zuldassige Drehzahl, unter der das
Kreissageblatt verwendet werden darf, zumindest gleich dem Wert
der Drehzahl der Kreissdge ist.

Auf der Welle der Kreissage dirfen Sageblatter mit einer Bohrung
von 30mm Durchmesser und einem AuBendurchmesser von 254-
315mm montiert werden.

= Bringen Sie das KSB in senkrechte Position (90°) und kurbeln Sie es mit dem Handrad zur
Hoéhenverstellung ganzlich nach oben.

* Bringen Sie den Formatschiebetisch ganz nach rechts.

= Entfernen Sie den grauen Sageblattschutz durch Lésen zweier Schrauben. Nun haben Sie freien
Zugang zu beiden Kreissageblattwellen.

» Fixieren Sie die Kreissageblattwelle mit einem Imbusschlissel (S=12mm) und l6sen Sie die
Mutter durch Drehen des Sechskantschlissels.

* Nehmen Sie vorsichtig den auBeren Flansch heraus.
»= Reinigen Sie die Anschlussflachen des Kreissdgeblattes

» Montieren Sie das Kreissdgeblatt an die Welle, wobei Sie die Drehrichtung der Welle bertck
sichtigen.

» Gehen Sie nun in sinngemaB umgekehrter Reihenfolge vor.

Wechsel und Einstellung Vorritzer

= Sinngemal wie bei Hauptkreissageblatt.
» ACHTUNG: Der Vorritzer lauft in die entgegen gesetzte Richtung des Hauptkreissdageblattes.

= Sie missen die Vorritzsageblatter an das Hauptkreisségeblatt ausrichten. Naheres dazu unter
Abschnitt ,Einstellung des Vorritzers"

}\7 —
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9 FEHLERBEHEBUNG

Bevor Sie die Arbeit zur Beseitigung von Defekten beginnen, trennen Sie die Maschine

von der Stromversorgung

Storung:
Die Maschine startet nicht

Ursache:

» Keine Spannung im Stromnetz,
» Ausfall einer oder mehrerer Strom-

L1 L2 L3 N PE

|

J |

» Der Hauptschalter steht in Stellung
"0".

= Eine der Notstop-Tasten
schaltet.

ist einge-

» Der graue Schutzdeckel der Kreissa-
ge ist nicht ordentlich montiert, wo-
bei der Ausschalter sich betatigt hat.

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at

Behebung:

Prifen Sie ob die drei Phasen unter Spannung
stehen. Alle Kombinationen Uberprifen L1-L2,
L1-L3, L3-L2 Abb. 30.

Wenn Spannung bei allen 3 Fallen fehlt, bedeu-
tet das, daB es keine Spannung im Versor-
gungsnetz gibt.

-Wenn z.B. keine Spannung zwischen L1-L2 un
L3-L2 vorhanden, koénnen die Ursachen fol-
gende sein:

-Mangel einer Phase in der Versorgungseinrich-
tung

-Durchgebrannte Sicherung im Verteilergehau-
se der Versorgungseinrichtung

-Kabel L2 gelockert

Drehen Sie den Hauptschalter in Stellung “1”.
Schalten Sie den Notstop aus durch Ziehen und

gleichzeitig Rechtsdrehen.
Montieren Sie den Deckel ordnungsgeman

Kreissage-Frase KF 315VF-2600
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Storung:

Die Maschine stoppt wéadhrend der Arbeit

Ursache:

= Der Thermokontakt hat die Versor-
gung wegen Uberhitzung des Elekt-
romotors ausgeschaltet (unrichtiger
Betrieb der Maschine — Uberlastung).

= Ausfall einer oder mehrerer Strom-
phasen

Storung:

Der Motor arbeitet, jedoch halt das
Kreissdgeblatt an/ verlangsamt sich,
wenn es in Beriihrung mit dem Detail
kommt.

Ursache:
= Die Riemen sind locker.

= Die Riemen und die Riemenscheiben
sind mit Schmierfett oder Ol ver-
schmutzt.

= Zu starker Druck auf Werkstlick

» Stumpfes Sageblatt
* ungeeignetes Sageblatt flir Material

Storung:
Laute, repetitive Gerdusche

Ursache:
= Riemenscheiben sitzen locker
= Motorventilator berihrt Abdeckung

= Riemen sind schlagen/eiern da de-
fekt/ abgentitzt

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at

Behebung:

Die Maschine vollstdndig ausschalten. Abwar-
ten, bis der Motor abkuhlt. Die Ursache fir die
Uberlastung der Maschine feststellen und
BESEITIGEN. Die Maschine durch die grine
Starttaste wieder anlassen. Wiederholtes Uber-
hitzen flhrt zu Motorschaden. Grund fur Uber-
lastung ( zu hartes Material und/oder ungeeig-
netes Hauptkreissageblatt, stumpfes Haupt-
kreissdageblatt)

Prifen Sie, ob alle 3 Phasen unter Spannung
stehen.

Behebung:

Spannen Sie die Riemen.

Reinigen Sie grindlich die Riemen und die Rie-
menscheiben oder tauschen Sie die Riemen aus.

Werkstick langsamer schneiden

Nachscharfen/Wechsel
Wechsel héherwertigeres Sageblatt

Kontrolle, festziehen
Ventilatorfixierschraube festziehen

Riemenwechsel

Kreissage-Frase KF 315VF-2600
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Stoérung:

Die GroBe des bearbeitenden Werk-
stiicks entspricht der am Lineal einge-
stellten AusmaB nicht.

Ursache: Behebung:
= Die Skala des Parallellineals ist ver-| Stellen Sie die Skala ein.
setzt
Storung:

Die Schnitte sind nicht parallel.

Ursache: Behebung:
= Das Parallellineal ist nicht richtig ein-| Nachjustieren
gestellt.
= Das Kreissageblatt ist verbogen

» Tischausleger nicht auf selben Ebene
zu Formatschiebetisch

Storung:
Vibrationen bei Arbeit.

Ursache: Behebung:

- Debalanciertes Kreissageblatt. - Schleifen Sie das Blatt richtig.
- Ziehen Sie die Hebel zum Blockieren der Lage

der Spindel in H6he und Neigung fest.

- Nivellieren Sie die Maschine mit der Hilfe aller 4
Regelungsstitzen gut.

- Priifen Sie die Balance des Werkzeuges.

Storung:

Werkstiick hat Spdne aus der
Unterseite herausstehen

Ursache: Behebung:
- Blatthéhe Vorritzer ist falsch - Justieren Sie die Blatthohe
- Vorritzer ist nicht gleich aus- - Richten Sie den Vorritzer aus

gerichtet, wie das Sageblatt

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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SCHALTUNGEN
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SCHALTUNGEN
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Parts List Diagram A

He
A
A2
A3
A-d
A-5
MG
AT
M-8
A-9
A1
A1
A2
A-13
A-1d
A-15
A1
AT

Description

Sliding panal sat

Saw fama

Hax haad sorew M 10255
Flaf washar 10mm

Hars nut 10

Panhead sorew M5S0
Panhaad sorew MECE
Ball beaaring, spacial
Wazhar 8mm

Lack nuf M&

Hax haad soraw b 820
Vaniplate

Star-iype scraw
nfamal guard

Pan haad soraw 8630
nsart, plastic

End cap

Parts List Diagram B

Hao
B-1
B2
B3
B4
B-5
B-5
B-7
B-4
B-9
B-10
B-11
B-12
B-13
B-14
B-15
B-16
B-17
B-148
E-19
B-20
B-21
B-22
B-23
B-24

HOLZMANN Maschinen Austria

Doscription
Scaba, orass cuf tabla
Waghar Grmm
Soale, ooss ouf tabla
Allan ssraw MEx12
Eocanric cam
Waghar Smm
Sunk haad soraw Méx10
“E° lack plate
"2 ook plata
Hax soraw Max20
Lack nut M&
Hax nut Md
Endcap, crass out tabla
Cross cufl tabla
Rall &
Hax somew Mix 12
Brackat rallar
Brackat rallar
Basa, rallar
Suppart rad, cross cuf fabla
Jaint, suppart
Thin ez nuid10
Baaring 8104

Swing amn, axfansion

www.holzmann-maschinen.at

A=18
M-18
A=20
M2
=22
M2
M-2d
M=25
M2
=27
A28
=29
=30
=31
=32
A=33

Ha

B-25
B-26
B-27
B-28
B-29
B-30
B-31
B-32
B-33
B34
B- 35
B- 36
B- 37
B-38
B33
B- 40
B-41
B- 432
B-43
5- 44
B- 45
B- 46
B- 47
5- 45

Description
Covar, caniral bax
Canimal bax
Side plate
“LT plata
Lirni§ swifich A
Kay, lim il swilch &
Limif switch B
Panhaad ssraw MLx30
Hax ot L
Panhaad ssraw ML4=10
Endplaia, sliding rail
Panhaad soraw MLxd
Maunt, limif swifch
Dust audal
Washar Gmm
Panhaad ssraw ME16

Daescription
Pan haad scraw MSx12
Insard, swing armm
Woaolan shaat
Black
Rall
Baaring 101
Spacer, rall
Pan haad scraw MSxd
Eccanfric shaft
Swing arm
Hax sorew M35
Stlopcoallar
Baaring 8202
Shafl, swing arm
[l oo v A e 510
Thinnut M1@
Support, swingarm
e s e B &30
Hax soraw M10x25
Sunk head soraw Mé=12
Tenuf, axtansion fanca
Lock plata
T-black

Scala

Kreissage-Frase KF 315VF-2600
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Parts List Diagram B  :on..

Mo Description

B-49 End, extension fence
B-50 Carriage bolt MEx38
B-51 Screw guide

B-52 Flip stop base

B-53 Knurled knob

B-54 Spring, flip stop

B-55 Set screw

B-56 Spacer, ratchet lever
B-&57 Ratchet lever, Flip stop
B-58 Allen screw ME8x20
B-59 Stud, flip stop

B-60 Flip stop

B-61 Scale, extension fence
B-62 Extension fence

B-63 Scale, cross cut fence
B-64 Taping screw ST4.2x12

Parts List Diagram C

Mo Description
Cc-2 Flat washer 8Bmm
C-10 T-nut, sliding carrier

Cc-11 Hex nut M8

C-14 Sunk head screw MBX25
C-15 Wing nut

C-16 Washer Gmm

C-17 Mitre gauge, hold down
C-18 Ratchet lever

c-19 Flat washer 10mm

C-20 Star-type lock handle
c-21 T-block

C-22 Carriage bolt M&x40
C-23 Stud, hold down

C-24 Star-type knob, hold down
C-25 Arm, hold down

C-28 Allen screw MSx186
Cc-27 Scale, sliding table
C-28 Disc, hold down

C-29 Circle ring 8Bmm

C-30 Fin, hold down

Cc-3 spring, hold down

c-32 Stud, hold down

C-33 Circle ring 12mm

C-34 Eccentric, hold down
C-35 Handle, hold down
C-36 Handle knab, hold down
C-37 End cap, fence

C-38 Fence, mitre gauge
C-39 Hex head screw MEBx16

HOLZMANN Maschinen Austria

www.holzmann-maschinen.at
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No
B-65
B-66
B-67
B-68
B-69
B-70
B-71
B-72
B-73
B-74
B-75
B-76
B-77
B-78
B-79

No

C-40
c-41
C-42
C-43
C-44
C-51
C-52
C-53
C-54
C-55
C-56
C-57
C-58
C-59
C-80
C-81
C-82
C-83
C-64
C-65
C-66
C-87
C-88
C-89
C-70
C-71
C-72
C-73
C-74

Description
End cap, cross cutfence
Lock stud, cross cut fence
Carriage boalt MExT0
T-block
Flatwasher M&
Spacer, lock handle
Star-type lock handle
Wing nut M8
Stud, cross cuttable
T-block
Knurled knob, fence
End cap, swing arm
T-black, hold down
Washer 12 mm
Stud, hold down

Description
Upper support
Allen screw MEBx25
Disc, insert
Lower support
Adjustable disc
Scew guide
Taping screw ST4.2x12
End cap, sliding panel
Allen screw M5x8
Sliding panel set
End cap, sliding panel
Stop plate
Stop plate
Sunk head screw MEx18
27 lock plate
Sunk head screw ME=20
Eccentric cam
Push handle
Bush, push handle
End cap, knoh
Star-type knob, lock pin
Roll pin 3x18
Bush, lock pin
Spring, lock pin
Lock pin
Hex nutM10
Lock guide
T-rut, push handle
Set screw MBx12

Kreissage-Frase KF 315VF-2600
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Parts List Diagram C

No

C-75
C-76
C-77
C-78
C-79
C-80
C-81
c-82
C-83

Description
Insert, ball frame
Roll pin 2x8
Ball 1/2*

Ball frame

Ball frame

End cap, sliding rail
Sliding table rail
End cap, sliding rail
Allen screw MEx10

Parts List Diagram D

No
D-1
D-2
D-3
D-4
D-5
D-6
D-7
D-8
D-9
D-10
D-11
D-12
D-13
D-14
D-15
D-16
D-17
D-18
D-19
D-20
D-21
D-22
D-23
D-24
D-25
D-26
D-27
D-28
D-29
D-30
D-31
D-32
D-33
D-34
D-35
D-36
D-37
D-38

HOLZMANN Maschinen Austria

Description
Frame-blade
Shaft-main blade
Main shaft

Shaft housing-scoring blade

Shaft-scoring blade
Pulley-scoring blade
Gear house
Rotating support
Main blade

Painter

Slide piece
Scoring blade
Bearing house
Shaft

Stop, scoring blade
Thread

Main shaft

Rod

Shaftrod

Frame segement
Pulley

Hex nut
Pulley-motor
Motor base

Shaft

Pulley

Tension shaft

Sunken head screw MBx20

Tension rod
Bearing 6002
Bearing 6205
Spacer
Spacer
Eccentric shaft
Circle nut

MNut

Beltguard
Thread

www.holzmann-maschinen.at

No

C-54
C-85
C-86
Cc-87
C-88
Cc-89
C-90
Cc-o1
c-92

D-39
D-40
D-41
D-42
D-43
D-44
D-45
D-46
D-47
D-48
D-49
D-50
D-51
D-52
D-53
D-54
D-55
D-56
D-57
D-58
D-59
D-60
D-61
D-62
D-63
D-64
D-65
D-66
D-67
D-68
D-69
D-70
D-71
b-72
D-73
D-74
D-75
D-76

Description
Sunk head screw MBx20
Lock nut M8
Lock nut M&
Thread stud
Hex nut ME&
T-block
Edge shoe
Startype screw MBx20

Washer 8mm

Description
Shaft, spring
Insert
Segement
Flange, scoring blade
Flange
Set screw MBx18
Allen screw M10x25
Chip house
Motor A
Flange
Ball bearing
Tube
Wheel handle
Thread
Spring
Washer
Spacer
Spacer
Circle ring
Thrust bearing
Washer
Pin
Circle ring 326
Raoll pin 5x28
Set screw MExE
Roll pin AGxE
Set screw MBx12
Bearing 6002
Lock nut M&
Set screw MBx40
Washer 8mm
Hex head screw MBx12
Circle ring A20
Circle ring
Hex head screw MBx25
Hex nut M&
Pan head screw MEx12

Flat washer 6mm

Kreissage-Frase KF 315VF-2600



ERSATZTEILE

DIAGRAM D

refer Diagram D2
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DIAGRAM D2

Parts List Diagram D  cont..

Mo Description No Description
D-77 Hex head screw MEBx35 D101 Stop screw
D-78 Sunken head screw MEx40 D102 Set screw MEx20
D-749 Hex head screw MBx55 D103 Set screw MEBx20
D-80 Allen screw MEx20 D105 Spring washer 10mm
D-81 Hex nut M& D107 Riving knife
D-82 Set screw MEBx8 D108 Taping screw ST4.2x10
D-83 Flatkey 18x35 D109 Taping screw ST4.2x26
D-84 Flatwasher 8mm D110 Segement, blade guard
D-85 Spring washer Bmm D111 Lock bolt, guard
D-86 Allen screw MBx30 D112 Half, blade guard
D-87 Carriage bolt M10x80C D113 Half, blade guard
D-88 Hex nut M10 D114 Lock washer Bmm
D-89 Hex head screw MEBx 16 D115 Knurled nut
D-90 Sunken head screw MEx25
D-91 Hex head screw M10x25
D-92 Set screw MBx16
D-93 MutM35x1
D-04 Multi "V belt 660
D-95 Multi “V* belt 560
HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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DIAGRAM E

22

Parts List Diagram E

=
=]

Description
Fence carrier
Eccentric ring
Lock rod
Flange
Bolt guide B
Bolt guide A
Bearing

Lock lever

© o - & bR A

Eccentric gear
Spacer

FPointer

Pan head screw M4x8
Lock nut MS

Foll pin ABx&0

Set screw MG

m mmmmmT mTFimT mTImmTMmmMmTImmTmmmmm

e e e e 1
;& W N = O

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at

E-16
E-17
E-18
E-19
E-20
E-21
E-22
E-23
E-24
E-25
E-26
E-27
E-28
E-29
E-30

Description
Spring washer 10mm
Allen screw M10x25
Set screw M10x12
Lever
Adaptor A
AdaptorB
Fence rail A
Fencerail B
Roll pin 5x35
Raoll pin 5x20
Set screw MEBxE
Allen screw M10x80
Hex nutM10
Scale

Fence

Seite 44
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Parts List Diagram F

F-10
F-11
F-12
F-13
F-14
F-15
F-16
F-17
F-18
F-19
F-20
F-21

Description
Rear extension table
Washer 8mm
Hex nut M&

Set screw MEx12
Hex screw MEBx16
Flatwasher 10mm
Reatable support
Set screw M10x70
Hex nutM10

Major table

Table insert

Sunk head screw M5x10
Hex screw MBx20
Joint A

Roll pin 4x12

Joint B

Joint C

Hose clamp 30mm
Dust hose 30mm dia.
Dust hose support

Washer 6mm

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at

F-22
F-23
F-24
F-26
F-27
F-28
F-29
F-30
F-31
F-32
F-33
F-34
F-35
F-36
F-37
F-38
F-39

Description
Hex screw MEx20

Lock lever
JointD
Adjustable disc
Lower, support
Disc insert

Allen screw MEBx25

Upper support

Set screw m10x60
Table support
Spindle ring A
Spindle ring B
Spindle ring C
Spindlering D
Spindle cover

Allen screw M10x70
Hex nutM10

Seite 46

Kreissage-Frase KF 315VF-2600



ERSATZTEILE

DIAGRAM G

==y

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m

Kreissage-Frase KF 315VF-2600




MANN. ERSATZTEILE
o
(*]
T /

Parts List Diagram G

No Description

G-1 Carrier, gear

E-2 Spindle pulley

G-3 Flat spacer

G-4 Spindle shaft

E-5 Spindle guide tube
G-7 Spacer 258

S-8 Lock piece

=-9 Setscrew

G-10 Bearing 6007 -2Z
G-11 Spacer 16

G-12 Spacer &

G-13 Spacer 8

G-14 Spacer 10

E-15 Allen screw M10x35
G-16 Flat key J8x35

G-17 Spacer

E-18 Sunken head screw MEBx20
=-19 Carrier, motor

E-20 Height thread

G-21 Stop screw

G-22 Adaptor

E-23 Thread

G-24 Height Rod

G-25 Roll pin 5x28

G-26 Height wheel-handle
G-27 il bearing

Parts List Diagram H

No Description

H-1 Table

H-3 Table ring 200/150mm
H-4 Table ring 150/110mm

H-5 Table ring 110/80mm

H-& End cap. fence

H-7 Carriage bolt, M8x40

H-8 Guide , bolt

H-9 Fence extrusion

H-10 Countsunk head screw M8x20
H-11 Fence extrusion carriage
H-12 Star—type nut

H-13 Safety guard

H-14 Star—knob M8x25

H-15 Ratchet lever MEB8x150
H-16 Lock spacer

H-17 Dust outlet

H-18 Fan head screw M5x12
H-19 Lock piece, handle

H-20 Guide spindle, spindle latch
H-21 Hex nut M5

H-22 Setting knob, spindle latch
H-23 Large washer

H-24 Cowver, safer guard

H-25 Starknob screw ME8=x25

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at

Mo

H-26
H-27
H-28
H-29
H-30
H-31
H-32
H-33
H-34
H-35
H-36
H-37
H-38
H-39
H-40
H-41
H-42
H-43
H-44
H-45
H-46
H-47
H-48
H-49

Description
Stop coallar
Setscrew MBx12
Cone gears
Cone gear B
Allen screw M1 2220
Allen screwM8xE0
Spring washer S8mm
Adaptor, motor shaft
Motor pulley
Motor base
Maotor B
Flat washer 8mm
Hex head screw MEBx25
Hex head screw MEx35
Washer 8mm
Hex nut MS
Wing nut M8
Lock nut MS
Sunken head screw MBxEG0
Hex head screw MEx16
Washer Gmm
Hex nut M10
Flat washer 12mm
Ball bearing 6301
Set screw MEBx40
Hex head screw MEx16
Motor belt 560

Description
Feeder base
Block, feeder base
Roll pin 3x10
Allen bolt MEB=x20
Flat washer 8Bmm
Spring washer S8mm
Allen bolt MBx25
End cap, feedar arm
Feed arm
Insert, feed arm
Feeder joint
Rod, roller
Rod, roller
FPlate, anti-kickback
Fin, raller
Spring washer 8mm
Hex nut ME
Roller frame
Roller house
Hex head screw ME=x35
Flate spring
Lock nut M&
Raoller bushing
Raller
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Parts List Diagram J  (optional)
No Description No Description
J-1 Washer 16mm J-9 Washer 12mm
J-2 Castor J-10 Bushing bracket
J-3 Roll pin 4x30 J-11 Support, pull rod
J-4 Bracket castor J-12 Hex screw M10x55
J-5 Allen screw M12x50 J-13 Pull rod
J-6 Bracket castor J-15 Shaft, castor
J-7 Washer 10mm J-16 Lift ring
J-B Hex screw M12x80
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DIAGRAM K

Parts List Diagram K {spaa‘a.rfar 2600 & morelarger madars)
No Description No Description
K-1 Pan head screw ME&x8 K-5 Rear sub-support
K-2 Allen screw M10x25 K-6 Frontsub-support cover
K-3 Spring washer 10mm K-7 Frontsub-support
K-4 Rear sub-support cover

Ersatzteilbestellung

Mit Originalteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die opti-
male Passgenauigkeit der Teile verkirzt die Einbauzeiten und erhélt die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fiihrt zum Verlust der Garantie!

Daher gilt: Beim Tausch von Komponenten/Teilen nur Originalersatzteile verwenden

Bestelladresse sehen Sie unter Kundendienstadressen im Vorwort dieser Dokumentation
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10 KONFORMITATSERKLARUNG / CERTIFICATE OF CONFORMITY

KONFORMITATSERKLARUNG / CERTIFICATE OF CONFORMITY

Inverkehrbringer / Distributor

HOLZMANN MASCHINEN® GmbH
A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel.: +43/7289/71562-0; Fax.: +43/7289/71562-4
www.holzmann-maschinen.at info@holzmann-maschinen.at

Bezeichnung / Name

Kreissage-Frase KF 315VF-2600
Type(n) / Model(s)

KF 315VF-2600 400V, KF 315VF-2600 230V
EG-Richtlinie(n) / EC-Directive(s)

98/37/EG Maschinenrichtlinie / Machinery Directive
2004/108/EG Richtlinie elektromagnetische Vertraglichkeit / EMC Directive
2006/95/EG Niederspannungsrichtlinie / Low Voltage Directive

Angewandte harmonisierte Normen zu/ Applied Harmonized Norms for

EN 55014-1:2006 / EN 61000-3-2 :2006 / EN 61000-3-11:2000 / EN 55014-2:1997+A1

Hiermit erklaren wir, dass genannte(n) Maschine(n) den oben genannten Sicherheits- und Gesundheitsrichtlinien der EG
entsprechen. Diese Erklarung verliert ihre Glltigkeit, wenn Veranderungen an der Maschine vorgenommen werden, die
nicht mit uns abgestimmt wurden.

Hereby we declare that the mentioned machines fulfil the above stated EC-Directives. Any manipulation of the machines
not authorized by us renders this document invalid.

Haslach, 12.07.2013 Klaus Schérgenhuber, CEO
Ort/place, Datum/date Unterschrift / sign
HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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12 GARANTIEERKLARUNG

(Stand 24.01.2014)

Mangelhaftungsanspriiche des Kaufers aus dem Kaufvertrag gegeniber dem Verkaufer (Holzmann Vertriebspartner)

sowie gesetzliche Gewahrleistungsrechte des jeweiligen Landes werden durch diese Garantieerklarung nicht berthrt.

Fir diese Maschine leisten wir Garantie gemaB folgenden Bedingungen:

A) Die Garantie umfasst die unentgeltliche Beseitigung aller Mangel an der Maschine, nach MaBgabe der nachfolgenden
Regelungen (B-G), welche die ordnungsgeméaBe Funktion der Maschine beeintrachtigen und nachweislich auf Materi-
al- oder Herstellungsfehler beruhen.

B) Die Garantiezeit betragt 12 Monate, bei gewerblicher Nutzung 6 Monate, giiltig ab Lieferung der Maschine an den
Erstendabnehmer. Als Nachweis ist der Original-Ablieferbeleg maBgeblich, bei Selbstabholung der Maschine der Ori-
ginal Kaufbeleg.

C) Zur Anmeldung von Garantieansprichen kontaktieren Sie bitte den HOLZMANN Vertriebspartner, von dem Sie die
Maschine erworben haben, mit folgenden Unterlagen:
>> Kaufbeleg und/oder Ablieferbeleg
>> ausgefilltes Serviceformular mit Fehlerbericht
>> Bei Anforderung von Ersatzteilen eine Kopie der Ersatzteilzeichnung, mit den bendétigten Ersatzteilen markiert.

D) Die Garantieabwicklung und der Ort der Garantieerfiillung erfolgt nach MaBgabe der HOLZMANN GmbH. Leicht zu
behebende Mangel werden durch unsere Vertriebspartner beseitigt, bei komplexeren Defekten behalten wir uns eine
Begutachtung in 4707 Haslach, Osterreich vor. Sofern nicht explizit ein zusétzlicher Vor-Ort Servicevertrag abge-
schlossen ist, gilt als Erflillungsort der Garantieleistung stets der HOLZMANN-MASCHINEN Firmensitz in 4707 Has-
lach, Osterreich. Die im Rahmen einer Garantiebearbeitung anfallenden allfilligen Transportkosten von und zum Fir-
mensitz sind in dieser Hersteller-Garantie nicht abgedeckt.

E) Garantieausschluss bei Mangeln:

- an Maschinenteilen, welche gebrauchsbedingten oder sonstigen natiirlichen VerschleiB unterliegen, sowie Man-
geln an der Maschine, die auf einen gebrauchsbedingten oder sonstigen natlirlichen VerschleiB zurickzufiihren
sind.

- die auf unsachgemaBe oder fahrldassige Montage, Inbetriebnahme, bzw. Anschluss an das elektrische Netz zu-
rickzufihren sind.

- die auf Nichtbeachtung von Bedienungshinweisen, nicht bestimmungsgemaBen Gebrauch, atypischen Umweltbe-
dingungen, sachfremden Betriebsbedingungen und Einsatzgebiet, mangelnde bzw. unsachgemaBe Wartung oder
Pflege zurlickzufiihren sind.

- die durch die Verwendung sowie Einbau von Zubehor-, Ergdnzungs- oder Ersatzteilen verursacht wurden, die kei-
ne Original HOLZMANN Ersatzteile sind.

- die geringfligige Abweichungen vom Soll-Zustand darstellen, welche fliir den Wert oder die Gebrauchstauglichkeit
der Maschine unerheblich sind.

- die auf fahrlassige konstruktionsbedingte Uberbeanspruchung zuriickzufithren sind. Insbesondere bei Mangeln
durch Nutzung, welche durch Belastungsniveau und Umfang als gewerblich einzustufen sind, bei Maschinen, die
nach Bauart und Leistungsvermdgen nicht fir den gewerblichen Gebrauch konstruiert und bestimmt sind.

F) Im Rahmen dieser Garantie sind weitere Anspriiche des Kaufers lber die hier ausdriicklich genannten Garantieleis-
tungen hinaus ausgeschlossen.

G) Diese Hersteller-Garantie wird freiwillig lbernommen. Garantieleistungen bewirken daher keine Verlangerung der
Garantiefrist und setzen auch keine neue Frist, auch nicht fur Ersatzteile, in Gang.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kdnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefiihrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN-Maschinen GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage, unter Angabe der Informationen siehe C) an unse-
ren Kundendienst oder senden Sie uns Ihre Anfrage einfach per umseitig beiliegendem Formular ein.

Mail: info@holzmann-maschinen.at
FAX: +43 (0) 7289 71562 4

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
Kreissage-Frase KF 315VF-2600
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13 GUARANTEE TERMS
(applicable from 24.01.2014)

Please consult our troubleshooting section for initial problem solving. Feel free to contact your HOLZMANN reseller or us
for Customer Support!

Warranty claims based on your sales contract with your HOLZMANN retailer, including your statutory rights, shall not be

affected by this guarantee declaration. HOLZMANN-MASCHINEN grants guarantee according to following conditions:

A)  The guarantee covers the correction of deficiencies to the tool/machine, at no charge, if it can be verified adequately
that the deficiencies were caused by a material or manufacturing fault.

B) The guarantee period lasts 12 months, and is reduced to 6 months for tools in commercial use. The guarantee peri-
od begins from the time the new tool is purchased from the first end user. The starting date is the date on the origi-
nal delivery receipt, or the sales receipt in the case of pickup by the customer.

C) Please lodge your guarantee claims to your HOLZMANN reseller you acquired the claimed tool from with following
information:

>> Original Sales receipt and/or delivery receipt

>> Service form (see next page) filed, with a sufficient deficiency report

>> for spare part claims: a copy of the respective exploded drawing with the required spare parts being marked clear
and unmistakable.

D) The Guarantee handling procedure and place of fulfillment is determined according to HOLZMANNSs sole discretion in
accordance with the HOLZMANN retail partner. If there is no additional Service contract made including on-site ser-
vice, the place of fulfillment is principally the HOLZMANN Service Center in Haslach, Austria.

Transport charges for sendings to and from our Service Center are not covered in this guarantee.

E) The Guarantee does not cover:

- Wear and tear parts like belts, provided tools etc., except to initial damage which has to be claimed immediately
after receipt and initial check of the machine.

- Defects in the tool caused by non-compliance with the operating instructions, improper assembly, insufficient
power supply, improper use, abnormal environmental conditions, inappropriate operating conditions, overload or
insufficient servicing or maintenance.

- Damages being the causal effect of performed manipulations, changes, additions made to the machine.

- Defects caused by using accessories, components or spare parts other than original HOLZMANN spare parts.

- Slight deviations from the specified quality or slight appearance changes that do not affect functionality or value
of the tool.

- Defects resulting from a commercial use of tools that - based on their construction and power output - are not
designed and built to be used within the frame of industrial/commercial continuous load.

F)  Claims other than the right to correction of faults in the tool named in these guarantee conditions are not covered by
our guarantee.

G) This guarantee is voluntary. Therefore Services provided under guarantee do not lengthen or renew the guarantee

period for the tool or the replaced part.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still
at your service as well with spare parts and/or machine service. Place your spare part / repair service cost inquiry by filing
the SERVICE form on the following page and send it:

via Mail to info@holzmann-maschinen.at

or via Fax to: FAX: +43 (0) 7289 71562 4

HOLZMANN Maschinen Austria www.holzmann-maschinen.at m
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SERVICE FORM / SERVICE

Please tick one box from below / Bitte kreuzen Sie eine der untenstehenden an:

[1  service inquiry /
spare part inquiry /
guarantee claim /

Serviceanfrage
Ersatzteilanfrage
Garantieantrag

1. Senders information (* required) / Daten Antragsteller (* sind Pflichtfelder)

*First name, Family name / Vorname, Nachname

*Street, house number / StraBe, Hausnummer

*ZIP Code, place / PLZ, Ort

*Country / Staat

*(mobile)Phone / Telefon bzw. Mobiltel.
International numbers with country code

* E-Mail

Fax

2. Tool information / Gerateinformationen

serial number/Seriennummer:

*Machine type/Maschinentype:

2.1 Required spare parts / benétigte Ersatzteile

Part No° / Ersatzteilnummer | Description / Beschreibung

Number/Anzahl

2.2 Problem description / Problembeschreibung

Pleaze describe amongst others in the problem:

Whar has caused the problem/'defect, what was the last activity before you noticed the pro-
blem/dafact?

For elecmic problems: Have von had checked your elecmic supply snd the machive already
by & certified elecmician?

Birie filkren Siz in der Feblerbeschreibungs unter anderem an:

Was hat den Defekt vemrsach: bzw. was war die letzte durchgefihrre Targkesit, bevor Th-
nen das Problem/dar Defekt sufzefallen ist?

Bei Elektrodefekten: Wirde die Stromzuleiting sowie die Maschine bersits von einem
Elskmofachmann geprafit?

3. Additional information

INCOMPLETELY FILED SERVICE FORMS CANNOT BE PROCESSED!

FOR GUAPANTEE CLAIMS PLEASE ADD A COFY OF YOUR ORIGINAL SALES /
DELIVERY RECEIPT OTHERWISE IT CANNOT BE ACCERTED.

FOF SPARE PAFRT OFRDERS PLEASE ADD TO THIS SEREVICE FORM A COPY OF
THE BESPECTIVE EXPLODED DEAWING WITH THE REQUIRED SPARE PARTS
BEDMG MAREED CLEARLY AND UNMISTAEABLE.

THIS HELPE US TO IDENTIFY THE REQUIRED SPARE PARTS FASTLY AND ACCE-
LERATES THE HANDLING OF YOUR INQUIRY.

THANE YOU FOR. YOUR COOPERATION!

Bitte Beachten

UNVOLLSTANDIG AUSGEFULLTE FORMULARE EONNEN NICHT BEARBEITET
WERDEM!

GARANTIEANTRAGE EONNEW AUSSCHLIESSLICH UNTER BEILAGE DES
EAUFBELEGES/AELIEFERBELEGES AEZEPTIERT WERDEN.
BEIERSATZTEILBESTELLUNGEN LEGEN :IE DIESEM FORMULAE. EINE KEOPIE
DEF. EETEEFFENDEN ERSATZTEILZEICHNUNG BEI! MARKIEREN SIE DAPAUF
DIE BENOTIGTEN ERSATZTEILE. DIES ERLEICHTERT UN% DIE IDENTIFIZIE-
RUNG UKD ERMOGLICHT 50 EINE RASCHERE BEARBEITUKG.

VIELEM DANE!




PRODUKTBEOBACHTUNG

Produktbeobachtung

Wir beobachten unsere Produkte auch nach
der Auslieferung.

Um einen standigen Verbesserungsprozess
gewahrleisten zu kénnen, sind wir von Ihnen
und Ihren Eindricken beim Umgang mit un-
seren Produkten abhéngig:

- Probleme, die beim Gebrauch des Produk-
tes auftreten

- Fehlfunktionen, die in bestimmten Be- -
triebssituationen auftreten

- Erfahrungen, die fir andere Benutzer -
wichtig sein kdnnen

Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu
notieren und an diese per E-Mail, Fax oder
Post an uns zu senden:

Meine Beobachtungen/ My experiences:

Product experience form

We observe the quality of our delivered products
in the frame of a Quality Management policy.

Your opinion is essential for further product de-
velopment and product choice. Please let us
know about your:

Impressions and suggestions for improve-
ment.

experiences that may be useful for other us-
ers and for product design

Experiences with malfunctions that occur in
specific operation modes

We would like to ask you to note down your ex-
periences and observations and send them to us
via FAX, E-Mail or by post:

Name:

Product:
Purchase date:
Purchased from:
My Email:

Thank you for your kind cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACTS:
HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Fax 0043 7289 71562 4

info@holzmann-maschinen.at
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