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SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS / BEZPECNOSTNi ZNACKY

2 SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS / BEZPECNOSTNI

DE SICHERHEITSZEICHEN EN SAFETY SIGNS
BEDEUTUNG DER SYMBOLE DEFINTION OF SYMBOLS

BEZPECNOSTNI ZNACKY

VYZNAM SYMBOLU

cz
DE
EN

cz

EN

cz

DE

EN

cz

CE-KONFORM: Dieses Produkt entspricht den EU-Richtlinien.

EC-CONFORM: This product complies with the EC-directives.
CE SHODA: Tento vyrobek vyhovuje smérnicim EU.

BETRIEBSANLEITUNG LESEN! L esen Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung lhrer
Maschine aufmerksam durch und machen Sie sich mit den Bedienelementen der
Maschine gut vertraut, um die Maschine ordnungsgeman zu bedienen und so Schaden
an Mensch und Maschine vorzubeugen.

READ THE MANUAL! Read the user and maintenance carefully and get familiar with the
controls in order to use the machine correctly and to avoid injuries and machine defects.

PRECTETE SI NAVOD K PROVOZU! Pre¢téte si pozorné navod k pouZiti a Udrzbé stroje a
dobre se seznamte s jeho ovladacimi prvky, abyste mohli stroj spravné ovladat, ¢imz
zabranite Skoddm na zdravi osob i poskozeni stroje.

WARNUNG! Beachten Sie die Sicherheitssymbole! Die Nichtbeachtung der Vorschriften
und Hinweise zum Einsatz der Maschine kann zu schweren Personenschaden und
tédliche Gefahren mit sich bringen.

ATTENTION! Ignoring the safety signs and warnings applied on the machine as well as
ignoring the security and operating instructions can cause serious injuries and even lead
to death.

VAROVANI! Respektujte bezpe&nostni symboly! Nedodrzovani pfedpist a pokynd k
pouziti stroje muize zpUsobit vazné skody na zdravi osob a smrtelnd nebezpedi.

DE Schutzausrustung tragen!
EN Wear protective equipment!
cz Pouzivejte ochranné prostredky!
DE Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker ziehen!
EN Stop and pull out the power plug before any break and engine maintenance!
cz Pred udrzbou a prestavkami vypnéte stroj a vytahnéte sitovou zastrcku!
DE Warnung vor Schnittverletzungen!
=
| EN Warning of crush injuries!
cz Varovani pred feznymi zranénimi!
DE Benutzen von Handschuhen verboten!
EN Do not use gloves!
cz Pouzivani rukavic je zakazano!
DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder entfernt
wurden, sind umgehend zu erneuern.
EN Missing or non-readable security stickers have to be replaced immediately.
cz Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou neéitelné &i byly odstranény, je

nutné ihned obnovit!
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3 TECHNIK / TECHNICS / TECHNICKA CAST
31 Lieferumfang / Rozsah dodavky

# Beschreibung / Description Qty
1 Maschine / machine / Stroj 1
2 | Schiebestock / push stick / Posuvna tyc 1
3 | Gehrungsanschlag / mitre gauge / Pokosovy doraz 1
4 | Halterung Parallelanschlag / bracket rip fence / Drzak paralelniho dorazu 1
5 | Tischverbreiterung / table widening / Roz&ifeni stolu 1
6 | Auslegertisch /outrigger table / Podpérny stl 1
7 Handriff Formatschiebetisch / handle sliding table / Drzak forméatovaciho posuvného stolu 1
8 Sageblatt @ 300 x @ 30 x 2,2-3,2mm Z: 72 / saw blade @ 300 x @ 30 x 2,2-3,2mm T: 72 / Pilovy 1
kotouc @ 300 x @ 30 x 2,2-32mm Z: 72
9 Vorritzer @120 x @ 20 x 3,1-2,2mm Z: 24 / scoring saw blade @ 120 x @ 20 x 3,1-2,2mm T: 24 / 1

Predrezovy pilovy kotouc @ 120 x @ 20 x 3,1-22mm Z: 24

10 | Besdumschuh / edging shoe / Zarazka

N | Kippanschlag / flip stop / Zarazka naklonu

12 | Sigeblattschutz / saw blade guard / Ochrana pilového kotouce

13 | Klemmhebel / clamping lever / Svéraci paka

14 | Lupe / magnifier / Lupa

15 | Klemmung 90° / clamping 90° / Upinani 90°

16 | Schmutzabstreifer / dirt wiper /Skrabka na necist

17 | InbusschlUsselset / Allen key set / Sada inbusovych klicd

18 | Sageblattschlissel / saw blade wrench / Kli¢ na pilovy kotou&

19 | GabelschlUsselset / wrench set / Sada otevienych klic{

20 | WartungsturschlUssel / key maintenance door / Kli¢ ke dvitkam pro udrzbu
21 | Schraubendreherset / screw driver set / Sada Sroubovak

22 | Betriebsanleitung / user manual / Navod k pouziti

30 | Formatschiebetisch / sliding table / Formatovaci posuvny stdl

31 | Montageschrauben und Platten / mounting screws and plates / Montazni rouby a profily
32 | Parallelanschlag / rip fence / Paralelni doraz

33 | Fuhrungsschiene Parallelanschlag / rip fence guide / Vodici lidta paralelniho dorazu
34 | Lineal Parallelanschlag / ruler rip fence / Pravitko paralelniho dorazu

35 | Abldnganschlag / cross-cut fence / Doraz pro fezani na délku

36 | Schwenkarm / swivel arm / Oto¢né rameno

JRAFY DUNPY NS Y ) Y ) P NONT EON) P N N -

JEAPY Y PR B PR N Y
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32 Komponenten / Components / Komponenty

®

Beschreibung / Description

Ablanganschlag (ausziehbar) / cross-cut fence (extendable) / Doraz pro fezani na délku (vytahovaci
Anschlag Abldnganschlag (Kippanschlag) / flip stop / Zarazka pro fezani na délku (pfeklopny doraz)
Klemmung Kippanschlag / clamping flip stop / Upnuti dorazu

Fixierknopf Ablanganschlag / fixing knob length cross-cut fence / Fixace dorazu
Formatschiebetisch / sliding table / Formatovaci posuvny stdl

Spaltkeil / riving knife / Rozviraci klin

Sageblattschutz / saw blade guard / Ochrana pilového kotouce

Sageblatt und Vorritzer / saw blade and scoring saw blade / Pilovy a pfedfezovy kotoué
Arbeitstisch / work table / Pracovni stdl

10 | Parallelanschlag / rip fence / Paralelni doraz

N | Tischverbreiterung /table widening / Rozsifeni stolu

12 | Besdumschuh / edging shoe / Zarazka

13 | Gehrungsanschlag / mitre gauge / Pokosovy doraz

14 | Hauptschalter (nicht abgebildet) / main switch (not shown) / Hlavni vypinac (neni vyobrazen)

15 | Anschlussdose /junction box / Pfipojovaci krabice

16 | Handrad Sageblattneigung / handwheel saw blade tilt / Kole¢ko pro sklon pilového kotouce

17 | Winkelanzeige Sageblattneigung / display saw blade tilt angle / Ukazatel sklonu pilového kotouce
18 | Bedienfeld / control panel / Ovladaci panel

19 | Schwenkarm / swivel arm / Oto¢né rameno

20 | Schwenkarmstitze / swivel arm support / Podpéra otoéného ramena

21 | Auslegertisch / outrigger table / Podpérny stul

321 Bedienelemente / control elements / Oviadaci prvky

1 2 3 4 8 =]

VONO VN WN -~

—
6 7

® -
-
5

Beschreibung / Description

1 | Taster Sageblatt EIN / button saw blade ON / Tlac¢itko spusténi pilového kotoucée

2 | Betriebskontrollleuchte / power indicator light / Kontrolka provozu

3 | Schalter Vorritzer EIN-AUS / switch scoring saw blade ON-OFF / Péka pfediezu ZAP-VYP

4 | Handrad Sageblattneigung / handwheel saw blade tilt / Kole¢ko pro sklon pilového kotouce

5 Taster Sageblatt und Vorritzer AUS / button saw blade and scoring saw blad OFF / Tla&itko zastaveni
pilového kotouce a predrezu

6 | Winkelanzeige Sageblattneigung / display saw blade tilt angle / Ukazatel sklonu pilového kotouce

7 | Not-Halt Schalter / emergency stop / Spina& nouzového zastaveni

8 Hauptschalter fur Spannungsversorgung EIN-AUS / main switch fur power supply ON-OFF / Hlavni
vypinac napajeni ZAP-VYP

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at ‘
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| 9 | Handrad Sageblatthdhe / handwheel saw blade height / Paka vysky pilového kotouce |

33 Technische Daten / Technical data / Technické udaje

Spezifikation / Specification
Spannung / voltage / Napéti 400V /50 Hz/3Ph
Motorleistung Sageblattmotor / motor power sawblade motor / Vykon

motoru pilového kotouce 250
ArbeitstischgréBe / worktable size / Velikost pracovniho stolu 935 x 600 mm
Formatschiebetisch / sliding table / Formatovaci posuvny stul 1600 x 370 mm
Tischverbreiterung / table widening / Rozsifeni stolu 500 x 900 mm
Arbeitstisch Hohe / work table height / Vyska pracovniho stolu 900 mm
Auslegertisch / outrigger table / Podpérny stul 740 x 400 mm
Abldanganschlag / cross-cut fence / Doraz pro fezani na délku 1200 (+1080) mm
Sageblattdimension / saw blade dimension / Rozmér pilového kotouce @ 250-315 x 30 x 3,4/2,4 mm
Drehzahl Sageblatt / saw blade speed / Otacky pilového kotouce ((Ill))::lé%%% rrzlir;'_‘]
Sageblatt Neigung /saw blade tilt / Sklon pilového kotouce 0 - 45°
Schnitthéhe bei 90 °/ cutting height at 90 ° / Vyska Fezu pfi 90° 80 mm (& 300mm)
Schnitthéhe bei 45 ° / cutting height at 45 ° / Viyska Fezu pfi 45° 55 mm (@ 300mm)

Vorritzersageblattdimension / scoring saw blade dimension / Rozméry

predrezového pilového kotouce

Motorleistung Vorritzer / scoring unit power / Vykon pfedfezového motoru 750 W

Vorritzersageblattgeschw. / scoring saw blade speed / Rychlost pfedfezového 8000 min-'
o 2 min

pilového kotouce

Max. Schnittbreite am Parallelanschlag / max. cutting width at rip fence /

Max. Sitka fezu u paralelniho dorazu

Absauganschluss / dust collector port / Pfipojka odsavani @100 mm

Absauganschluss Sageblattschutz / dust collector port saw blade guard /

@120 x 20 x 3,1/2,2 mm

1250 mm

Pripojka odsavani kryt pilového kotouce @60 mm
notwendiger Luftvolumenstrom Absauganlage / necessary air volumne / .

- , . PR b 2 2000 m3/h
Pozadovany systém odsavani objemového prutoku vzduchu
notwendiger Unterdruck Absauganlage / vacuum dust collector / 1000 Pa

Pozadovany podtlak (odsavaci zafizeni)
MaschinenmaRe (LxBxH) / machine dimensions (LxWxH) / Rozméry stroje

2840 x 2795 x 1130 mm

(dx3xv)

VerpackungsmaBe (LxBxH) / packaging dimensions (LxWxH) / Rozméry Colli 1: 1345 x 1155 x 1140 mm
obalu (dxsxv) Colli 11: 1905 x 490 x 315 mm
Gewicht Brutto / weight gross / Hmotnost brutto 588 kg

Gewicht Netto / weight net / Hmotnost netto 554 kg

S§hallle|stungspegel Lwa / sound power level Lwa / Hladina akustického 90 dB(A)...k: 4 dB(A)
vykonu Lwa

Schalldruckpegel Lpa/sound pressure level Lea / Hladina akustického tlaku Lea 88,2 dB(A)....k: 4 dB(A)

(DE) Hinweis Gerauschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverlassig
abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den am Arbeitsplatz tatsachlich
vorhandenen Immissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des Arbeitsraumes und andere Gerauschquellen, d. h. die Zahl der
Maschinen und anderer benachbarter Arbeitsvorgange. Die zulassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese
Information soll jedoch den Anwender befahigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

(EN) Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace values at the same
time. Although there is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably deduced whether additional precautions
are necessary or not. Factors influencing the actual immission level at the workplace include the nature of the workspace and other noise
sources, i.e. the number of machines and other adjacent operations. The permissible workplace values may also vary from country to country.
However, this information should enable the user to make a better assessment of hazard and risk.

(CZ) Ozndmeni - Udaje o hlu¢nosti: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemuseji souc¢asné predstavovat i bezpecné hodnoty na
pracovisti. Pfestoze existuje korelace mezi hladinami emisi a imisi, nelze z ni spolehlivé odvodit, zda jsou nutna dalsi preventivni opatfeni, i
nikoli. Mezi faktory, které ovliviiuji skutec¢nou hladinu imisi na pracovisti, patfi charakter pracovniho prostoru a dalsi zdroje hluku, tj. pocet
strojU a dalsich sousednich pracovnich procesU. Pfipustné hodnoty na pracovisti se rovnéz mohou v jednotlivych zemich lisit. Tato informace
v8ak ma uzivateli umoznit [épe posoudit ohroZeni a riziko.
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4 VORWORT (DE)
Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der Formatkreissage FKS305V16TOP_400V, nachfolgend als ,Maschine” in diesem
Dokument bezeichnet.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt
werden. Bewahren Sie sie fUr spatere Zwecke an einem geeigneten, fur Nutzer
(Betreiber) leicht zuganglichen Ort auf und legen Sie sie der Maschine bei, wenn
sie an Dritte weitergegeben wird!

Bitte beachten Sie im Besonderen das Kapitel Sicherheit!

Halten Sie sich an die Sicherheits- und Gefahrenhinweise. Missachtung kann zu ernsten
Verletzungen fuhren.

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte kébnnen Abbildungen und Inhalte
geringflgig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige Beanstandungen
bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschiden sind innerhalb von 24 Stunden separat bei uns zu melden.

Fir nicht vermerkte Transportschaden kann HOLZMANN MASCHINEN GmbH keine Gewahrleistung
ubernehmen.

Urheberrecht
© 2023

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschutzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten!
Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und Abbildungen
werden gerichtlich verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fur 4170 Haslach zustandige Gericht als
vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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5 SICHERHEIT

Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.

Zu lhrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
aufmerksam durch. Das ermdglicht Innen den sicheren Umgang mit der
Maschine, und Sie beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und
Sachschaden vor. Beachten Sie auBerdem die an der Maschine verwendeten
Symbole und Piktogramme sowie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

51 Bestimmungsgemafie Verwendung

Die Maschine ist ausschlieBlich fur folgende Tatigkeiten bestimmt:

Langs- und Querschneiden von Holz und Werkstoffen mit ahnlichen physikalischen Eigenschaften
wie Holz unter Verwendung einer wirksamen Absauganlage It. technischen Vorgaben und
innerhalb der technischen Grenzen.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubernimmt keine Verantwortung oder
Gewahrleistung fur eine andere oder darlber hinausgehende Verwendung und
daraus resultierende Sach- oder Personenschaden.

511 Technische Einschrankungen

Die Maschine ist fUr den Einsatz unter folgenden Bedingungen bestimmt:

Relative Feuchtigkeit max. 65 %

Temperatur (Betrieb) +5 °C bis +40 °C

Temperatur (Lagerung, Transport) -20 °C bis +55 °C
512 Verbotene Anwendungen / Gefahrliche Fehlanwendungen

Betreiben der Maschine im Freien.

Betreiben der Maschine ohne adaquate kdrperliche und geistige Eignung.

Andern der Maschinenkonstruktion.

Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Betriebsanleitung.

Betreiben der Maschine in explosionsgefahrdeter Umgebung (Maschine kann beim Betrieb

Zundfunken erzeugen).

e Betrieb der Maschine in geschlossenen Raumen ohne Spane- und Staubabsaugung (ein
normaler Haushaltsstaubsauger ist nicht als Absauganlage geeignet).

e Betreiben der Maschine auRerhalb der in dieser Anleitung angegebenen Grenzen.

e Bearbeitung von Materialien mit Abmessungen auBerhalb der in dieser Anleitung
angegebenen Grenzen.

e Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen.
Verandern, Umgehen oder auRer Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine.
Bearbeitung von Materialien mit Abmessungen auBerhalb der in dieser Anleitung
angegebenen Grenzen.

e Verwenden von Werkzeugen, die nicht den Sicherheitsanforderungen der Norm fur

Werkzeugmaschinen fUr Holzbearbeitung (EN847-1) entsprechen.

Die nicht bestimmungsgemafe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten AusfUhrungen und Hinweise hat das Erldéschen samtlicher Gewahrleistungs- und
Schadenersatzansprlche gegenuber der HOLZMANN MASCHINEN GmbH zur Folge.
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52 Anforderungen an Benutzer

Die Maschine ist fUr die Bedienung durch eine Person ausgelegt. Voraussetzungen fur das
Bedienen der Maschine sind die korperliche und geistige Eignung sowie Kenntnis und
Verstandnis der Betriebsanleitung. Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten, ihrer Unerfahrenheit oder ihrer Unkenntnis nicht in der Lage sind, die
Maschine sicher bedienen, dirfen die Maschine nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine
verantwortliche Person benutzen.

Grundkenntnisse der Holzbearbeitung, vor allem Kenntnisse Uber den Zusammenhang von Holz,
Werkzeug, Sageblatt, Schnittgeschwindigkeiten und Drehzahlen.

Bitte beachten Sie, dass 6rtlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter des
Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschranken kénnen!

Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln diirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorgenommen werden.
Legen Sie |hre persénliche Schutzausrustung vor dem Arbeiten an der Maschine an.

53 Sicherheitseinrichtungen

Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

e°1' Einen selbst verriegelnden Not-Halt Schalter am Bedienfeld und
an der MaschinenrUckseite um gefahrbringende Bewegungen
jederzeit stoppen zu konnen.

Trennende Schutzeinrichtung (verstellbar) Sageblattschutz (1),
zum Abdecken des Sdgeaggregates.

Spaltkeil (2), um die Gefahr des Verkeilens des WerkstUckes zu
verringern. Die Einstellung ist in horizontaler und vertikaler
Richtung gegenuber dem Sageblatt vorzunehmen.

Schiebestock (4): Bei Schnittoperation, bei denen weniger als
120mm abgeschnitten werden, d.h. weniger als 120mm Distanz
rechts vom Sageblatt zu Parallelanschlag. Hier das Holz nicht
von Hand zufUhren, sondern mit dem Schiebestock.

Sicherheitseinrichtung fur Langsschnitte.
Werkstuck gegen den Besaumschuh (5) dricken. Somit wird
das Hochschnellen des WerkstlUcks verhindert

Verriegelte beweglich trennende Schutzeinrichtungen:
Sicherheitsabdeckung des Sageblattes (mit einem
Sicherheitsschalter versehen)

Dieser Sicherheitsschalter unterbricht die Stromzufuhr, sobald
die Sicherheitsabdeckung gedffnet wird.

54 Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fur sicheres Arbeiten folgende Punkte
zuU berucksichtigen:

e Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion.
Benutzen Sie die Maschine nur dann, wenn die fur die Bearbeitung erforderlichen
trennenden Schutzeinrichtungen und andere nicht trennende Schutzeinrichtungen
angebracht sind.

e Achten Sie darauf, dass sich die Schutzeinrichtungen in gutem Betriebszustand befinden

und richtig gewartet sind.

Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschutterungsfreien Untergrund.

Sorgen Sie fUr ausreichend Platz rund um die Maschine.

Achten Sie auf einen festen Stand.

Sorgen Sie fUr ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte
zu vermeiden.

e Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld.
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e Halten Sie den Bereich rund um die Maschine frei von Hindernissen (z. B. Staub, Spane,
abgeschnittene WerkstUckteile etc.).

e Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei von Rissen und anderen Fehlern (z. B.
Deformationen) ist.

e Entfernen Sie WerkzeugschlUssel und anderes Einstellwerkzeug, bevor Sie die Maschine
einschalten.

e Uberprifen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.

e Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Schalten Sie die Maschine vor
dem Verlassen des Arbeitsbereiches aus und sichern Sie sie gegen unbeabsichtigte bzw.
unbefugte Wiederinbetriebnahme.

e Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

e Stellen Sie sicher, dass sich Unbefugte nur in entsprechendem Sicherheitsabstand zur
Maschine aufhalten und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.

e Arbeiten Sie immer mit Bedacht und der nétigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
UbermaBige Gewalt an.

e Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!

e Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.

e Tragen Sie eng anliegende Arbeitsschutzkleidung sowie geeignete Schutzausrustung
(Augenschutz, Staubmaske, Gehorschutz, Sicherheitsschuhe, Arbeitshandschuhe nur beim
Sageblattwechsel!).

e Tragen Sie bei Arbeiten an der Maschine niemals lockeren Schmuck, lose wegstehende
Bekleidung oder Accessoires (z. B. Krawatte, Schal).

e Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Mudigkeit, Unkonzentriertheit bzw.
unter Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

e Achten Sie auf einen ordnungsgemafRen Anschluss an die Absauganlage.

e Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben,
Losungsmitteln oder brennbaren FlUssigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand-
bzw. Explosionsgefahr!).

Rauchen Sie nicht in unmittelbarer Umgebung der Maschine (Brandgefahr).

Setzen Sie die Maschine vor Einstell-, UmrUst-, Reinigungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten etc. still und trennen Sie die Maschine von der
Spannungsversorgung. Warten Sie vor der Aufnahme von Arbeiten an der Maschine den
volligen Stillstand aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab und sichern Sie die Maschine
gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

e Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder entfernt
wurden, sind umgehend zu erneuern!

55 Elektrische Sicherheit

e Achten Sie darauf, dass die Maschine geerdet ist.

e Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

e Ein beschadigtes oder verheddertes Kabel erhdht die Stromschlaggefahr. Behandeln Sie
das Kabel sorgfaltig. Benutzen Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Abtrennen
der Maschine. Halten Sie das Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen Teilen
fern.

e Verwenden Sie vorschriftsmaBige Stecker und passende Steckdosen, um die
Stromschlaggefahr zu reduzieren.

e Wasser, das in die Maschine eindringt, erhoht die Stromschlaggefahr. Setzen Sie die
Maschine keinem Regen oder keiner Nasse aus.

e Der Einsatz der Maschine ist nur dann statthaft, wenn die Stromquelle mit einem
Fehlerstrom-Schutzschalter geschutzt ist.

e Stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter der Maschine ausgeschaltet ist, bevor sie an die
Spannungsversorgung angeschlossen wird.

e Benutzen Sie die Maschine nur, wenn der EIN-AUS-Schalter in einwandfreien Zustand ist.

56 Spezielle Sicherheitshinweise fiir diese Maschine
e Die Arbeit mit Handschuhen an rotierenden Teilen ist nicht zulassig.

e Beim Betrieb der Maschine wird Holzstaub erzeugt. Schlie3en Sie die Maschine deshalb
bei der Installation an eine geeignete Absauganlage fur Staub und Spane an.
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e Schalten Sie die Absauganlage immer an, bevor Sie mit der Bearbeitung des Werkstlckes
beginnen.

e Entfernen Sie Abschnitte oder andere Teile des Werkstlickes niemals bei laufendem Motor
aus dem schneidenden Bereich.

e Bei Verwendung von Fraswerkzeugen mit einem Durchmesser 216 mm und
Kreissageblattern mussen diese EN 847-1:2013 und EN 847-2:2013 entsprechen;
Werkzeugtrager mussen EN 847-3:2013 entsprechen.

e Tragen Sie einen nach Gesundheits- und Sicherheitsregelungen zertifizierten Gehorschutz,
um die Larmbelastung zu begrenzen.

e Ersetzen Sie gerissene und verformte Sageblatter sofort, sie kbnnen nicht repariert
werden.

e Verwenden Sie einen Schiebestock bei Schnittoperationen, bei denen weniger als 120 mm
abgeschnitten werden.

e Wahlen Sie die Zahnezahl des Sageblattes so, dass mindestens 2-3 Zahne gleichzeitig
durch das WerkstUck schneiden. Eine geringere Zahnezahl fuhrt einerseits zu einem
unsauberen Schnitt, andererseits steigt die Gefahr von Vibrationen und Larmbelastigung
durch erhéhten Ruckschlag.

e Versuchen Sie niemals, freihandig zu schneiden. Wenn das Werkstlck nicht exakt parallel
zum Sageblatt gefuhrt wird, ist ein RUckschlag zu erwarten.

e Verwenden Sie immer den Parallelanschlag oder den Ablanganschlag, um das Werkstuck
ZU unterstutzen.

5.7 Gefahrenhinweise

571 Restrisiken

Trotz bestimmungsgemafer Verwendung kdnnen bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden.

e Verletzungsgefahr fur Finger und Hande durch das rotierende Sageblatt bei
unsachgemafer Fihrung des Werkstlckes.

e Verletzungsgefahr durch das wegschleudernde Werkstlck bei unsachgemafer Halterung
oder FUhrung, wie Arbeiten ohne Anschlag. RlUckschlaggefahr!

e Gefahrdung der Gesundheit durch Holzstaube oder Holzspane. Unbedingt persénliche
Schutzausrustung wie Augenschutz und Staubmaske tragen und Absauganlage
einsetzen.

e Verletzungsgefahr durch Bruch bzw. Herausschleudern des Sageblattes oder Teile davon,

besonders bei Uberbelastung oder falscher Drehrichtung.

Verletzungsgefahr fur das Auge durchherumfliegende Teile, auch mit Schutzbrille.
Gehodrschaden, sofern der Gehoérschutz nicht verwendet wird.

Verletzungen durch ein defektes Sageblatt.

Gefahr eines Stromschlages, bei Verwendung nicht ordnungsgemafer ElektroanschlUsse.
572 Gefahrdungssituationen

Bedingt durch Aufbau und Konstruktion der Maschine kbnnen Gefahrdungssituationen auftreten,
die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet sind:

Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn sie nicht
gemieden wird.

ff Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise

if Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche

gefahrliche Situation hin, die zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fuhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.
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gefahrliche Situation hin, die zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fuhren

if Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fuhren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben Ihr gesunder Hausverstand und lhre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung der wichtigste Sicherheitsfaktor bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hiangt von lhnen ab!

6 TRANSPORT

Transportieren Sie die Maschine in der Verpackung zum Aufstellort. Zum Manovrieren der
Maschine in der Verpackung kann z. B. ein Paletten-Hubwagen oder ein Gabelstapler mit
entsprechender Hubkraft und einer Gabellange von mind. 1200 mm verwendet werden. Die
Angaben finden Sie im Kapitel Technische Daten. FuUr einen ordnungsgemaf3en Transport
beachten Sie die Anweisungen und Angaben auf der Transportverpackung bezuglich
Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende Transportmittel sowie vorgeschriebene
Transportlage etc. Beachten Sie, dass sich die gewahlten Hebeeinrichtungen (Kran, Stapler,
Hubwagen, Lastanschlagmittel etc.) in einwandfreiem Zustand befinden. Verwenden Sie nur
geprufte Transport- und Hebevorrichtungen, die dem Gewicht und den Abmessungen der
Maschine entsprechen!

A: Transportpunkte fur Gabelstapler

7 MONTAGE

YA Vorbereitende Tatigkeiten

711 Lieferumfang

Uberprufen Sie nach Erhalt der Lieferung, ob alle Teile in Ordnung sind. Melden Sie
Beschadigungen oder fehlende Teile umgehend Ihrem Handler oder der Spedition. Sichtbare
Transportschaden mussen auf3erdem gemal3 den Bestimmungen der Gewahrleistung
unverzuglich auf dem Lieferschein vermerkt werden, ansonsten gilt die Ware als ordnungsgeman
Ubernommen.

712 Anforderungen an den Aufstellort

Der gewahlte Aufstellort muss einen passenden Anschluss an die Spannungsversorgung sowie ein
Anschluss an eine Absauganlage aufweisen. Beachten Sie dabei die Sicherheitsanforderungen
sowie die Abmessungen der Maschine.

Platzieren Sie die Maschine auf einem ebenen, soliden Untergrund, der das Gewicht der Maschine
tragen kann. Der gewahlte Aufstellort der Maschine muss den ortlichen Sicherheitsvorschriften

entsprechen sowie die ergonomischen Anforderungen an einen Arbeitsplatz mit ausreichenden
Lichtverhaltnissen erfullen.
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Der Boden am Aufstellort muss die Last der Maschine tragen kénnen!

Berlcksichtigen Sie bei der Bemessung des erforderlichen Raumbedarfs, dass die Bedienung,
Wartung und Instandsetzung der Maschine jederzeit ohne Einschrankungen maoglich sein muss.
Achten Sie dabei auch auf die Arbeitsraume angrenzender Maschinen.

Der Sockel der Maschine verflgt Uber Befestigungslocher, mittels derer die Maschine mit dem
Boden fest verbunden wird. Damit wird die Standfestigkeit der Maschine verbessert.
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713 Vorbereitung der Oberflachen

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, entfernen Sie sorgfaltig den Korrosionsschutz bzw.
Fettruckstande von den blanken Metallteilen. Dies kann mit den Ublichen Léosungsmitteln
geschehen. Keinesfalls sollten Sie zum Reinigen Nitroverdinnung oder andere Reinigungsmittel
verwenden, die den Lack der Maschine angreifen kénnen.

Der Einsatz von Farbverdunnern, Benzin, aggressiven Chemikalien oder
Scheuermitteln fuhrt zu Sachschaden an den Oberflachen!

Daher gilt: Bei der Reinigung nur milde Reinigungsmittel verwenden!

7.2 Zusammenbau

Die Maschine und Maschinenteile sind schwer!
Zum Aufstellen der Maschine sind mind. 2 Personen notwendig.

Die Maschine wurde fur den Transport demontiert und muss vor der Inbetriebnahme

zusammengebaut werden. Bauen Sie die Maschine It. nachstehender Anleitung zusammen:
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aus eric“htet ist.
m Uber die gesamte Lange muss der
Abstand zwischen den beiden Tischkanten

innerhalb von 12mm sein. Weiters sollte dieser exakt
zum Parallelanschlag / Sdgeblatt ausgerichtet
werden.

Formatschiebetisch

Den Schiebetisch (1) auf die Maschine aufsetzen
und an den Fixierpunkten (2) mittels Schrauben,
Federringen und Platte (3) befestigen. Festziehen
der Schrauben erst nach Einstellung des
Schiebetisches vornehmen.

Die Kante des Schiebetisches mit der des
Arbeitstisches (mit Hilfe einer Wasserwaage)
niviellieren bis dieser horizontal spaltfrei

Danach Schrauben festziehen.

2.

Auslegertisch

Den Nutstein des Auslegertisches (1) in die Nut
des Schiebetisches schieben.

Die Aufnahme des Auslegertisches auf die
Schwenkarmstutze (2) setzen.

Mit dem Klemmhebel (3) kann die Position des
Auslegertisches fixiert werden.

Mit Stellschrauben (4) die waagrechte
Ausrichtung einstellen.

Drehaufnahme des Ablanganschlages (5) auf die
vordere oder hintere Bohrung des Auslegetisches
ausrichten und in gewUnschter Position fixieren.

Tischeinstellung:

Tischverbreiterung

Schrauben, Federringe und Unterlegscheiben (1)
aus den Gewinden (2) im Arbeitstisch entfernen
Tischverbreiterung (3) am Arbeitstisch wie
abgebildet positionieren

Mit Schrauben, Federringen und
Unterlegscheiben fixieren

Ausrichtung kontrollieren und ggf. Tisch
einstellen

Schrauben (1) leicht I6sen

Mit Stellschrauben (4) plane und waagrechte
Ausrichtung einstellen und fixieren
Schrauben fest anziehen

Parallelanschlag

Lineal (1) und FUhrungsschiene (2) wie abgebildet
montieren

Parallelitat mit Schrauben und Muttern (3)
einstellen

Endanschlag (4) abmontieren

Klemmhebel (5) in Position nicht fixiert stellen
und die Halterung (6) des Parallelanschlages
seitlich auf die FUhrung aufschieben
Endanschlag (4) wieder montieren

Den Parallelanschlag (7) auf die FUhrung der
Halterung aufschieben.

Den Parallelanschlag mit den Klemmhebel (8) in
der gewlnschten Position fixieren

Halterung mit Schiebestock (9) montieren
Schmutzabstreifer (10) wie abgebildet montieren
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INVISES Es sind 2 Positionen fur den
Parallelanschlag moglich.

Position A: fUr gerade Schnitte
Position B: fur Winkelschnitte

5. Sageblatt
- Schnitthéhe auf das gréBtmaogliche Maf3
einstellen
- Schiebetisch ganz nach vor schieben
- Sicherheitsabdeckung 6ffnen
- Die Antriebswelle dem mitgelieferten
InbusschlUssel (5) fixieren und mit
SageblattschlUssel (6) die Flanschmutter (4) I6sen
(Linksgewinde!)
- Flanschmutter (4) und Flansch (3) entfernen
- Wellenflansch (1), Sageblatt (2), Flansch (3) und
Flanschmutter (4) gut reinigen und auf die
Antriebswelle setzen
- Die Antriebswelle dem mitgelieferten
InbusschlUssel (5) fixieren.
- Mit Sageblattschlussel (6) die Flanschmutter
festziehen (Linksgewinde!)
min. Anzugsdrehmoment: 50Nm
- Sicherheitsabdeckung schlieRen
6. Vorritzer
- Schnitthéhe auf das gréBtmaogliche Maf3
einstellen
- Schiebetisch ganz nach vor schieben
- Sicherheitsabdeckung 6ffnen
- Die Antriebswelle dem mitgelieferten
InbusschlUssel (6) fixieren und mit GabelschlUssel
(5) die Flanschmutter (4) l6sen (Rechtsgewinde!)
- Flanschmutter (4) und Flansch (3) entfernen
- Wellenflansch (1), Vorritzer (2), Flansch (3) und
Flanschmutter (4) gut reinigen und auf die
Antriebswelle setzen
- Die Antriebswelle mit dem mitgelieferten
Inbusschlussel (6) fixieren.
- Mit Gabelschlussel (5) die Flanschmutter
festziehen (Rechtsgewinde!)
min. Anzugsdrehmoment: 25Nm
- Sicherheitsabdeckung schlie3en
7. Sageblattschutz
- Den Sageblattschutz (1) mit der
Verriegelungsschraube (2) am Spaltkeil (3)
fixieren.
BINYYER Der Sageblattschutz sollte so nahe wie
maoglich an das Werkstuck herangefuhrt werden.

8. Besaumschuh

- Besaumschug (1) in die Nut des Schiebetisches
einschieben und in gewunschter Position mit
Sternschraube (2) fixieren.

9. Gehrungsanschlag

- Gehrungsanschlag (3) in die Nut des
Schiebetisches einschieben und in gewunschter

‘ = Position mit Randelschraube (4) fixieren.

5 10. Griff Schiebetisch

- Griff (5) einhangen und in gewlunschter Position
festziehen
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73 Elektrischer Anschluss

Gefahrliche elektrische Spannung!

Verletzungsgefahr durch gefahrliche elektrische Spannung!

- Das AnschlieBen der Maschine, an die Spannungsversorgung sowie die damit
verbundenen Uberpriufungen dirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefuhrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft
vorgenommen werden!

e Prufen Sie, ob die Nullverbindung und die Schutzerdung funktionieren.
e Prufen Sie, ob die Speisespannung und die Frequenz den Angaben der Maschine
entsprechen.

Abweichung der Speisespannung und der Frequenz!
Eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von =5 % ist zulassig. Im Speisenetz

der Maschine muss eine Kurzschlusssicherung vorhanden sein!

e Verwenden Sie ein Versorgungskabel, das den elektrischen Anforderungen entspricht (z.B.
HO7RN, HO5RN) und entnehmen Sie den erforderlichen Querschnitt des
Versorgungskabels einer Strombelastbarkeitstabelle. Achten Sie dabei auf die
MafBnahmen zum Schutz gegen mechanische Beschadigungen.

e Stellen Sie sicher, dass die Spannungsversorgung mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter
geschutzt ist.

Achten Sie darauf, dass der Netzanschluss mit maximal 16 A abgesichert ist.
Schlie3en Sie die Maschine nur an eine ordnungsgeman geerdete Steckdose an.

e Achten Sie bei der BenUtzung eines Verlangerungskabels auf die zur Anschlussleistung
der Maschine passenden Dimension. Die Anschlussleistung finden Sie in den technischen
Daten, die Zusammenhange von Leitungsquerschnitt und Leitungslangen entnehmen Sie
der Fachliteratur oder informieren Sie sich bei einem Fachelektriker.

e Ein beschadigtes Kabel ist umgehend zu erneuern.

7.31 Maschine mit 400 V installieren

e Der Erdungsleiter ist gelb-grun ausgefuhrt.

e SchlieBen Sie das Versorgungskabel an die entsprechenden Klemmen der Anschlussdose
(L1, L2, L3, N, PE), siehe nachfolgende Abbildung. Wenn ein CEE Stecker vorhanden ist,
erfolgt der Anschluss an die Spannungsversorgung durch eine entsprechend gespeiste
CEE Kupplung (L1, L2, L3, N, PE).

Steckeranschluss 400 V: Anschlussdose: SOICICIOICR
5-adrig: mit N-Leiter .

s

@

SISl

®e
®®

®
®®
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e Prufen Sie nach dem elektrischen Anschluss, ob die Laufrichtung des Sageblattes dem
Laufrichtungspfeil auf dem Sageblatt entspricht. Wenn das Sageblatt in die falsche
Richtung lauft, vertauschen Sie zwei leitende Phasen, z. B. L1 und L2, am Anschlussstecker.

- Der Betrieb ist nur mit einer Fehlerstromschutzeinrichtung (RCD) mit
maximalem Fehlerstrom von 30 mA zulassig.

7.4 Anschluss an eine Absauganlage

Die Maschine muss an eine Absauganlage fur Staub und Spane angeschlossen werden. Die
Absauganlage muss zeitgleich mit dem Motor der Maschine anfahren. Die Luftgeschwindigkeit
am absaugenden Anschlussstutzen und in den Abluftleitungen muss fUr Materialien mit einer
Feuchtigkeit <12 % mindestens 20 m/s (bei feuchten Spanen mit einer Feuchtigkeit >12 %
mindestens 28 m/s) betragen. Die verwendeten Absaugschlauche mussen schwer entflammbar
(DIN4102 B1) und permanent antistatisch (oder beidseitig geerdet) sein sowie den jeweiligen
Sicherheitsvorschriften entsprechen. Die Angaben bzgl. Luft-Volumenstrom, Unterdruck und
Absaugstutzen entnehmen sie den technischen Angaben.

75 Einstellungen

Gefahr durch elektrische Spannung!
Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu

schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

- Maschine vor Einstellungs- oder Wartungsarbeiten immer von der
Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern.

7.51 Sageblatt

Das Material des Werkstlckes und die Sageblatt Zahne stellen wichtige Kriterien fUr ein prazises
Schnittergebnis dar. Sowohl die Anzahl der Zahne, als auch deren Form, Anordnung und deren
Stellung gehen mit einer speziellen Funktion einher.

Um die Schnittqualitat zu verbessern, achten Sie darauf, dass immer mehrere Zahne (mind. 2-3)
gleichzeitig durch das Werkstuck schneiden. Wenn nur ein Zahn arbeitet, ergibt sich eine
schlechte Bearbeitungsflache, und die Gefahr von Ruckschlag, die Vibrationen und die
Schallbelastung erhéhen sich.

Arbeiten Sie nur mit gut geschliffenem Sageblatt!

passendes Sageblatt unpassendes Sageblatt
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752 Spaltkeil

3.,
Llsom,

AN 7. Stellen Sie mit den Einstellschrauben den Abstand und
; e die Parallelitat zwischen dem Spaltkeil und dem
Sageblatt ein

- Dazu Mutter (1) leicht I6sen
- Mit Einstellschrauben (2) Einstellungen vornehmen
- Mutter wieder fest anziehen

j 0-2mm NSRS Der Abstand zwischen Sageblatt und der
? ZUG : 1 Eb}g Spaltkeilspitze muss zwischen 0-2 mm liegen

e - BINMYYER Der Abstand zwischen Sageblatt und Spaltkeil

E
i % muss immer innerhalb von 3-8 mm liegen

3

\

7.5.3 Sageblattschutz

betragen.

Stellen Sie den Sageblattschutz (1) so ein, dass das
Sagebblatt geschutzt ist. Der Abstand zwischen
Sageblattschutz und Werkstuck soll max. 5 mm

75.4 Hoheneinstellung Sageblatt

Drehen Sie das Handrad (1) im Uhrzeigersinn um das
Sageblatt nach oben zu bewegen. Die Drehung gegen
den Uhrzeigersinn senkt das Sageblatt. Die Hohe des
Sageblattes muss so eingestellt werden, dass die Zahne
auf die Oberseite des WerkstUckes auftreffen.

755 Einstellung der Sageblattneigung
e /

werden.

— A Drehen Sie das Handrad (1) im Uhrzeigersinn um das

= Sageblatt zu neigen. Drehen Sie das Handrad gegen
1 den Uhrzeigersinn, um das Sageblatt wieder in eine
vertikale Position zu bringen. Die Sageblattneigung von
0° - 45° kann an der Winkelanzeige (2) abgelesen

Adaptieren Sie nach der Einrichtung der Sageblattneigung den Parallelanschlag
und/oder den Abladnganschlag sodass diese keinen Kontakt mit dem schrag gestellten

Sageblatt aufweisen.

Hoéhe Vorritzer (1)

Seitliche Verstellung Vorritzer (1)

der Hohe so eingestellt werden, dass er einen Schlitz
mit einer Tiefe von 1,5 - 2mm schneidet.

Einstellrad (2) nach links drehen 15
Einstellrad (2) nach rechts drehen 1

Einstellrad (3) nach links drehen <=,
Einstellrad (3) nach rechts drehen =,
Bei Verwendung des Vorritzers muss der in
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7.5.7 Einstellen der Schnittbreite am Parallelanschlag

Die Schnittbreite kann am Parallelanschlag eingestellt
und auf der Messskala (1) abgelesen werden.

e Klemmhebel (2) in Position A:

Parallelanschlag fixiert

e Klemmhebel (2) in Position B:

Parallelanschlag nicht fixiert und somit verschiebbar
e Klemmhebel (2) in Position C:

Feineinstellung mit Randelschraube (3) vornehmen

7.5.8 Einstellen Auslegertisch

Nach Offnen des Klemmhebels (1) kann der

- L/l";‘r’l Auslegertisch (2) entlang der Nut im
/ = Formatschiebetisch verschoben werden. Nach
. . 5 Erreichen der gewulnschten Position Klemmhebel

N Y., > wieder festziehen.

7.59 Ablanganschlag

- Positionieren Sie den Auslegertisch, indem Sie
den Klemmhebel (1) Idsen und den Auslegertisch
in die gewulnschte Position schieben.

- Stellen Sie den Ablanganschlag ein, indem Sie die
Klemmschrauben (2) l6sen und die
Kippanschlage verschieben.

- Das gewunschte Mafl3 lesen Sie an der Skala (4)
ab.

- Verlangern Sie den Ablanganschlag, indem Sie
den Fixierknopf (3) l6sen und die Schiene
ausziehen (2).

- Ziehen Sie den Fixierknopf wieder fest.

Wenn das Werkstuck mehr als 1200 mm
nach links Uber das Sageblatt hinausragt, muss der
Ablanganschlag ausgefahren werden.

Abstand zum Sageblatt anpassen:

- Ablanganschlag abnehmen

- Nutstein (5) und Aufnahmebolzen (7) mit
InbusschlUssel (6) und Gabelschlussel (8) |6sen

- Ablanganschlag wieder montieren und mit
Klemmhebel (9) in gewlnschter Position fixieren

Der Nutstein kann fur die Festlegung
einer bestimmten Position fixiert werden
- Skalen nach Losen der Fixierschrauben (10) zum

Abstand anpassen
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7510 Sageblattdrehzahl

- Wartungstur 6ffnen

- Inbussschlussel in Motorspannschraube (1)
einsetzen, Spanner nach links drucken und damit
Riemenspannung Iésen

- Antriebsriemen (2) auf entsprechende
Motorriemenscheibe (3) und
Antriebsriemenscheibe (4) umlegen

Position I: siehe techn. Daten
Position II: siehe techn. Daten

- Motorspanner wieder nach rechts dricken

- Riemenspannung kontrollieren und wenn nétig
einstellen

- Wartungsstur schlieBen

7.51 Verriegelung Formatschiebetisch

Der Formatschiebetisch ist seitlich mit einem Hebel
(1) gegen versehentliches Verschieben gesichert.

Um die Verriegelung zu lésen, drucken Sie den Hebel
aus der Fixierung.

8 BETRIEB

Betreiben Sie die Maschine nur im einwandfreien Zustand. Vor jedem Betrieb ist eine
Sichtprufung der Maschine durchzufuhren. Sicherheitseinrichtungen, elektrische Leitungen und
Bedienelemente sind genauestens zu kontrollieren. Prufen Sie Schraubverbindungen auf
Beschadigung und festen Sitz.

81 Betriebshinweise

e Vergewissern Sie sich, dass das verwendete Sageblatt zur eingestellten Drehzahl der Maschine
passt und ob der Durchmesser des Sageblattes mit der Maschine kompatibel ist.

e Cesprungene und deformiert Sageblatter kbnnen nicht repariert werden. Sie mussen sofort
durch neue Sageblatter ersetzt werden.

e Uberzeugen Sie sich, dass die Maschine ohne Vibrationen arbeitet.

e Verwenden Sie immer den Spaltkeil und den Sageblattschutz. Vergewissern Sie sich, dass der
Spaltkeil, der Sageblattschutz und die Hohe des Sageblattes richtig positioniert sind. Der
Spaltkeil muss immer mit dem Werkstlck ausgerichtet sein, um die Gefahr des Verklemmens
zu vermindern.

e Vergewissern Sie sich, dass das Werkstlck in einer stabilen Position auf dem Tisch liegt und
entweder vom Parallelanschlag oder vom Auslegertisch wahrend des Schneidens unterstutzt
wird.

e Achten Sie auf eine parallele Ausrichtung des Arbeitstisches und des Schiebetisches zum
Sageblatt.

e Stellen Sie sich niemals in die direkte Schnittlinie des Sageblattes, halten Sie keine Kérperteile
in die Schnittlinie. Halten Sie sich bei jedem Schnitt seitlich des Sageblattes.

e Greifen Sie niemals mit der Hand Uber oder hinter das Sageblatt wahrend des Schneidens.

e Vermeiden Sie ungunstige Arbeitsablaufe und Handpositionen, bei denen ein pldtzliches
Abrutschen dazu fUhren kdénnte, dass Ihre Hand in das sich drehende Sageblatt gerat.

e Bei Verwendung des Langenanschlages soll das Werkstuck wahrend dem Schneiden nicht
gleichzeitig den Parallelanschlag berUhren.

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at m
FKS305V16TOP_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

BETRIEB

4

e Benutzen Sie den Schiebestock, wenn der Abstand zwischen dem Sageblatt und dem Lineal
des Parallelanschlags kleiner als 120 mm ist.
e Verwenden Sie den Niederhalter, um das WerkstlUck zu fixieren.
e FUhren Sie das WerkstlUck gleichmafig bis zum Ende des Schneidens durch. Vermeiden Sie
ruckartige Bewegungen und einen Richtungswechsel.
82 Schnittarten
8.21 Werkstuckgréfie
GCroRBere Werkstlcke werden durch Schieben des Schiebetisches mit geringem Kraftaufwand
bewegt. Kleinere Werkstlcke konnen Uber die stationare Tischplatte geschoben werden, wie bei
einer Tischsage.

Grof3e Werkstiicke

- - Stellen Sie den Parallelanschlag oder den

\b = _ Ablanganschlag ein. Ziehen Sie bei sehr groBen

a_—— Werkstucken den Ablanganschlag aus.

- Verwenden Sie den Niederhalter, um das Werkstuck zu
fixieren.

- Verwenden Sie den Schiebetisch, um das Werkstluck
ZU bewegen.

- Bei Abnahmebreite unter 120 mm verwenden Sie den
Schiebstock.

- Winkel: Stellen Sie den Winkel mit dem
Ablanganschlag ein.

Symbolfoto

Kleinere Werkstucke

- Fur kleinere Abnahmen verwenden Sie den
Winkelanschlag. Stellen Sie den Winkelanschlag 90°
zum Sageblatt ein und legen Sie das Werkstuck daran.
Der Parallelanschlag kann unterstutzend dazu
verwendet werden.

- Verwenden Sie den Schiebstock.

- Schieben Sie das Werkstluck mit dem Schiebestock
gleichmanig.

- Winkel: Stellen Sie den Winkel mit dem
Winkelanschlag ein. Sie konnen den Winkelanschlag
sowohl in der Nut des Arbeitstisches oder des

Symbolfoto Schiebetisches fixieren.

822 Gehrungsschnitte

Stellen Sie je nach WerkstuckgrofR3e den gewlnschten Winkel am Gehrungsanschlag oder am

Ablanganschlag ein.

1 Gehrungsanschlag

A\' - Feststellschraube (1) l6sen und gewUnschten Winkel

2
‘% einstellen. Feststellschraube wieder fixieren.
. d- - Randelschraube (2) I16sen und Gehrungsanschlag
—_ = positionieren. Randelschraube wieder anziehen.
N —aady = - Bei Bedarf die Klemmschrauben (3) I6sen und
3 Anschlag verschieben. Klemmschrauben wieder
anziehen.
Ablanganschlag

6 - Wahlen Sie je nach WerkstuckgroRe und Winkel einen
Drehpunkt im Auslegertisch und fixieren Sie den

R Abléanganschlag.
= ey “4 - Klemmhebel (4) und Sternschraube (5) I6sen.

- Winkel des Ablanganschlags einstellen
- Eingestellten Winkel auf der Skala (6) ablesen.

Symbolfoto

L - Klemmhebel (4) und Sternschraube (5) fixieren.
v - Fixieren Sie das WerkstlUck mit dem Niederhalter.
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- Verwenden Sie den Schiebetisch, um das Werkstuck

Symbolfoto gleichmaBig zu bewegen.

823 Schrage Schnitte mit geneigtem Sageblatt

-, 17, 16 - Stellen Sie die gewunschte Neigung des Sageblattes
T e A ein (13).
o7 3 - Passen Sie den Sageblattschutz an (14)

- Stellen Sie den Parallelanschlag (15) oder den
Ablanganschlag (16) ein.
- Fixieren Sie das Werkstuck mit dem Niederhalter (17).

Symbolfoto

824 Langsschnitt von Brettern

Zum Langsschneiden von Brettern verwenden Sie den Niederhalter, der das Werkstuck fixiert.

- Montieren Sie den Niederhalter (1) in der Nut des

-;i" Schiebetisches.
‘ @ - Stellen Sie das gewlnschte Mal3 mit dem
~ Parallelanschlag oder dem Ablanganschlag ein.

83 Bedienung

8.3.1 Maschine ein- und ausschalten
1 2
NS
POWER
O 1{ON) Q
Sageblatt 5
QOIOFH WINKELANZEIGE
M\
4

Maschine Einschalten:

1. Hauptschalter (6) in Position | (ON) drehen.

EE Betriebskontrollleuchte (2) leuchtet

2. Das Sageblatt startet nach Drucken des Tasters (1) I(ON).

3. Vorritzer wird durch Drehen des Schalters (3) in Position I(ON) gestartet.

BIDMYER Vorritzer lasst sich erst starten, wenn das Hauptsageblatt aktiviert ist.

Maschine Ausschalten:

Normales Ausschalten:

1. Sdge nach Beendigung des Schneidvorgangs durch Drucken des Tasters (4) O(OFF) und Drehen
des Schalters Schalters (3) in Position O(OFF) ausschalten.

2. Nach Beendigung der Arbeit den Hauptschalter (6) in Position O(OFF) drehen.

Ausschalten in Notfallsituationen:

Betatigung des Not-Halt-Schalters (5).

VORSICHT: Entriegeln des Not-Halt-Schalters (5) kann erst nach Beseitigung der Notfallsituation
erfolgen.

832 Schnitt durchfiihren

Betriebshinweise gelesen und eingehalten

Schnittart und entsprechende Maschineneinstellung gewahlt.
Maschine einschalten

Abwarten bis Sageblatt volle Drehzahl erreicht hat (ca. 10 Sek)
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e Schnitt(e) durchfUhren
¢ Maschine ausschalten
e Vélligen Stillstand der Maschine abwarten, bevor Sie sich mit Kérperteilen in den Bereich des
Gefahrenbereichs (Sageblatt) begeben bzw. von der Maschine entfernen.
833 Betrieb beenden

> Versenken Sie das komplette Sageblatt und den Vorritzer.
- Schalten Sie den Hauptschalter aus, um die Maschine von der Spannungsversorgung zu
trennen

9 REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

0 Sind die Arbeiten beendet, muss die Maschine ausgeschaltet werden.

Gefahr durch elektrische Spannung!
Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fUhren.
= Maschine vor Reinigungs-, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten immer
von der Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern.

VORSICHT

Schnittschutzhandschuhe, um die Verletzungsgefahr zu verringern!

ff} - Tragen Sie beim Hantieren mit dem Sageblatt oder Vorritzer

9.1 Reinigung
Regelmafige Reinigung garantiert die lange Lebensdauer |lhrer Maschine und ist Voraussetzung
fUr deren sicheren Betrieb.

Falsche Reinigungsmittel kbnnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, NitroverdUnnung oder andere Reinigungsmittel,
die den Lack der Maschine beschadigen konnen.

Beachten Sie die Angaben und Hinweise des Reinigungsmittelherstellers.

e Reinigen Sie nach jeder Arbeitsschicht die Maschine und alle ihre Teile grundlich.
e Saugen Sie die Holzspane und das Sagemehl. Wischen Sie mit einem trockenen Tuch den
restlichen Staub ab.
¢ Verwenden Sie bei Harzansammlungen einen harzldésenden Reiniger.
e Bereiten Sie die Oberflachen auf und schmieren Sie die blanken Maschinenteile mit einem
saurefreien Schmierdl ein (z. B. Rostschutzmittel WD40).
9.2 Wartung
Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile mUssen gewartet werden. Stérungen oder
Defekte, die Ihre Sicherheit beeintrachtigen, mussen umgehend behoben werden!
e Prufen Sie vor jedem Betrieb den einwandfreien Zustand der Sicherheitseinrichtungen.
e Prufen Sie vor jedem Betrieb den Zustand und festen Sitz des Sageblattes und des
Sageblattschutzes.
e Uberprufen Sie regelmaBiig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn- und
Sicherheitsaufkleber der Maschine.
e Verwenden Sie nur einwandfreies und geeignetes Werkzeug.
¢ Verwenden Sie ausschlieB3lich vom Hersteller empfohlene Original-Ersatzteile.
e Reparaturtatigkeiten durfen nur vom Fachpersonal durchgefUhrt werden.
9.21 Wartungsplan
Art und Grad des Maschinenverschleil3es hangen in hohem Maf von den Betriebsbedingungen
ab. Die nachfolgend angeflhrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der
technischen Grenzen:
Intervall Komponenten MaBnahme
e Maschine e reinigen
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e auf festen Sitz kontrollieren, ggf.

vor jedem e Lose Befestigungsbolzen, Schrauben festziehen

Arbeitsbeginn

e Bedienfelder, Display e auf Funktion prufen, ggf. wechseln

e FUhrungsbahn und RollenfUihrung von .
e reinigen, ausblasen

1x pro Woche Schiebetisch und Parallelanschlag
¢ Bewegliche Teile e schmieren
e Spane saugen
1x pro Monat e Wartungsraum « Motorliftung reinigen
bei Bedarf ° Saggblatt,Vorrltzer e wechseln
o Keilriemen e wechseln

922 Demontage / Montage Sigeblatt

e Stellen Sie die Schnitthéhe auf das gréBtmaogliche
Maf3 ein.

e Stellen Sie das Sageblatt auf 90°.

e Schieben Sie den Schiebetisch ganz nach vor.

o Offnen Sie die Sicherheitsabdeckung (7).

e Die Antriebswelle mit InbusschlUssel (5) fixieren.

e Drehen Sie die Flanschmutter (4) mit dem
SageblattschlUssel (6) im Uhrzeigersinn
(Linksgewinde) um sie zu ldsen.

¢ Demontieren Sie die Flanschschraube (4), Flansch (3)
und das Sageblatt (2) von der Antriebswelle.

¢ Reinigen Sie die Antriebswelle, den Wellenflansch (1)
und alle Teile grundlich von Verunreinigungen.

e Tauschen Sie das alte Sageblatt gegen ein Neues aus.

e Vergewissern Sie sich, dass das neue Sageblatt
unbeschadigt und nicht verschmutzt ist.

¢ Nun setzen Sie das Sageblatt (2) und den Flansch (3)
auf die Antriebswelle.

e Die Flanschmutter (4) wieder an die Antriebswelle
schrauben, mit InbusschlUssel (5) fixieren und mit dem
SageblattschlUssel (6) gegen den Uhrzeigersinn
festschrauben.

Ziehen Sie die Flanschmutter wieder fest an
(Anzugsdrehmoment: 50Nm), um zu verhindern, dass sie
sich wahrend des Betriebs lockert.

e SchlieRen Sie die Sicherheitsabdeckung wieder.

e Bringen Sie den Schiebetisch wieder in Position.

Passen Sie nach jedem Sageblattwechsel den Spaltkeil und den Sageblattschutz an.

923 Demontage / Montage / Einstellung Vorritzsageblatt

e Stellen Sie die Schnitthohe auf das gréoRtmaogliche
Maf3 ein.

Stellen Sie das Sageblatt auf 90°.

Schieben Sie den Schiebetisch ganz nach vor.
Offnen Sie die Sicherheitsabdeckung (7).

Die Antriebswelle mit dem mitgelieferten
InbusschlUssel (6) fixieren.

~
e o o o
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e Drehen Sie die Flanschmutter (4) mit dem
SageblattschlUssel (5) gegen den Uhrzeigersinn
(Rechtsgewinde) um sie zu l&sen.

e Demontieren Sie die Flanschschraube (4), Flansch
(3) und Vorritzer (2) von der Antriebswelle.

e Reinigen Sie die Antriebswelle, den Wellenflansch
(1) und alle Teile grundlich von Verunreinigungen.

e Tauschen Sie den alten Vorritzer gegen einen
Neuen aus.

e Vergewissern Sie sich, dass der neue Vorritzer
unbeschadigt und nicht verschmutzt ist.

e Nun setzen Sie zuerst den Vorritzer (2) und den
Flansch (3) auf die Antriebswelle.

e Die Flanschmutter (4) wieder an die Antriebswelle
schrauben, mit dem Inbusschlissel (6) fixieren und
mit dem Sageblattschlussel (5) im Uhrzeigersinn
festschrauben.

Ziehen Sie die Flanschmutter wieder fest an
(Anzugsdrehmoment: 25Nm), um zu verhindern, dass
sie sich wahrend des Betriebs lockert.

e SchlieBen Sie die Sicherheitsabdeckung wieder.
e Bringen Sie den Schiebetisch wieder in Position.

IS Das Vorritzsageblatt muss auf eine
Schnitthdéhe von 1,5 - 2mm eingestellt werden.
Das Vorritzsageblatt muss genau zum Hauptsageblatt
ausgerichtet sein.
Einstellungen:

e Hauptsageblatt auf 90° stellen

Hohe Vorritzer (1)

- Einstellrad (2) nach links drehen 15

- Einstellrad (2) nach rechts drehen 1
Seitliche Verstellung Vorritzer (1)

- Einstellrad (3) nach links drehen <=,

- Einstellrad (3) nach rechts drehen =»,

924 Riemen kontrollieren / einstellen / Riemen tauschen

FUr eine optimale KraftUbertragung muss der Riemen frei von Rissen und Ausfransungen sowie
mit optimaler Spannung ausgestattet sein. Prufen Sie mindestens alle 3 Monate, bei taglicher
Verwendung haufiger, den Zustand des Riemens. Gerissene oder ausgefranste Riemen mussen
gewechselt werden. Zur Kontrolle/Einstellung bzw. Tausch des Riemens ist die Wartungstur zu

offnen.

Riemen nicht Uberspannen!
Riemen nur so weit spannen, bis
ausreichende KraftUbertragung
gewahrleistet ist.

max. 2-5mm
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Riemenspannung erhéhen: Riemenspannung verringern:
Mutter (S1) I6sen und etwas rausdrehen. Mutter (S2) l6sen und etwas rausdrehen.
Mit der Mutter (S2) kann nun der Motor Mit der Mutter (S1) kann nun der Motor
Richtung (+) mehr Riemenspannung Richtung (-) weniger Riemenspannung
verschoben werden. verschoben werden.
Wenn korrekte Spannung erreicht. Die Mutter | Wenn korrekte Spannung erreicht. Die Mutter
(S1) wieder fest anziehen (S2) wieder fest anziehen.

Fur den Riemenwechsel Inbussschllssel in Motorspannschraube (1) einsetzen, Spanner nach
links drucken und damit Riemenspannung vollstandig l6sen, Riemen Uber die Riemenscheiben
abziehen und neue Riemen einlegen.Motorspanner wieder nach rechts drlicken und
anschlieBend wieder korrekte Riemenspannung herstellen.

Vorritzer:
e Motor anheben (5)

e Nehmen Sie den Antriebsriemen (6) ab und ersetzen
Sie ihn gegen einen Neuen.

e Antriebsriemen einlegen

Nach Abschluss die Wartungstur wieder schliel3en.
9.25 Schwenkarm Fuhrungsrollen

Schwenkarm reinigen

Durch Drehen der 4 Schrauben (1) konnen Sie
1 die exzentrischen FUhrungsrollen zu-oder
wegstellen und damit die Leichtgangigkeit
einstellen

93 Lagerung

Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch an einem trockenen, frostsicheren und versperrbaren
Ort. Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung. Stellen Sie sicher, dass Unbefugte
und insbesondere Kinder keinen Zugang zur Maschine haben.

Bei unsachgemafer Lagerung konnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort
werden. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackte Teile nur unter den
vorgesehenen Umgebungsbedingungen!

94 Entsorgung

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie

die Maschine, Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im

Restmull. Kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokalen Behérden fur

Informationen bezuglich der verfugbaren Entsorgungsmaoglichkeiten.

Wenn Sie bei lhrem Fachhandler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges
I Gerat kaufen, ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, Ihre alte Maschine

fachgerecht zu entsorgen.

10 FEHLERBEHEBUNG
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Gefahr durch elektrische Spannung!

Das Manipulieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fUhren!
= Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung, bevor Sie mit den
Arbeiten zur Beseitigung von Defekten beginnen!

Viele mogliche Fehlerquellen kénnen bei ordnungsgemaBem Anschluss der Maschine an die
Spannungsversorgung bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden.
Sollten Sie sich auBer Stande sehen, erforderliche Reparaturen ordnungsgeman durchzufihren und/oder
besitzen Sie die notwendigen Kenntnisse nicht dafur, ziehen Sie immer einen Fachmann zum Beheben des
Problems hinzu.

Fehler Mogliche Ursache Behebung ‘
e Schalter defekt e Schalter reparieren
e Sicherheitsabdeckung des . Sicherheitsabdefzkung gut sch!ieBen, damit der
Sageblattes vollstandig CE]L\?:tIfg:der betatigt ist und mit Reset Taster
Maschine I3uft nicht gesch'lossen - Endschalter o Netzkabel, Stecker und Motor kontrollieren,
e Elektrik defekt ggf ersetzen
3 e Sicherung prufen
» Not-Halt Schalter gedrickt e Not-Halt Schalter deaktivieren
Brandflecken auf dem e Stumpfes Sageblatt e Sageblatt wechseln
Werkstlick
Fertigman entspricht nicht der e MaBskala fur die e Nullpunkt des Parallelanschlages neu
eingestellten Schnittbreite Schnittbreite verstellt einstellen
e Stumpfes Sageblatt e Sageblatt wechseln
Werkstlick klemmt beim e Spaltkeildicke passt nicht e Spaltkeildicke muss gleich oder groRer als
Vorschieben zum verwendeten Sageblattdicke sein
Sageblatt
e Gewindestifte oder e Gewindestifte oder Passfedern festziehen oder
Laute. sich wiederholende Passfedern sind locker ersetzen;
o - e MotorlUfter trifft e Motorlufter und Abdeckung festziehen
Gerausche aus der Maschine L
Abdeckung e Keilriemen wechseln
e Keilriemen defekt
Maschine wird beim Betricb e Zuviel Pruck auf Qas e Werkstlck langsamer vorschieben
I WerkstUck ausgelbt
angsamer o I
e Loser Keilriemen e Keilriemen spannen
Sageblatt ist nicht e Tischplatte oder Anschlag e Tisch parallel zum Sageblatt ausrichten
rechtwinkelig oder Anschlag sind nicht parallel e Anschlag parallel zum Sageblatt ausrichten
ist nicht rechtwinkelig zum ausgerichtet
Sageblatt
Vorritzer startet nicht . Ha'uptsageblatt lauft nicht . Ha.uptsageblaj:t einschalten
o Keilriemen defekt e Keilriemen prufen ggf. wechseln
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y

T PREFACE (EN)

Dear Customer!

This manual contains information and important notes for safe commissioning and handling of
the panel saw FKS305VI6TOP_400V, hereinafter referred to as “machine” in this document.

This manual is part of the machine and must not be removed. Save it for later
reference and if you let other people use the machine, add this manual to the
machine.

Please pay special attention to the chapter safety!
Adhere to the safety and danger instructions. Failure to do so may result in serious injury.

Due to constant advancements in product design, construction, illustrations and contents may
deviate slightly. If you notice any errors, please inform us.

We reserve the right to make technical changes!

Check the goods immediately after receipt and note any complaints on the consignment note when
taking over the goods from the deliverer!

Transport damage must be reported to us separately to us within 24 hours.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH cannot accept any liability for transport damage that has not been
reported.

Copyright
© 2023

This documentation is protected by copyright. All rights reserved! In particular, the reprint,
translation and extraction of photos and illustrations will be prosecuted.

The place of jurisdiction is the regional court Linz or the court responsible for 4170 Haslach is valid.

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 -0
info@holzmann-maschinen.at
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12 SAFETY

This section contains information and important notes on the safe commissioning and handling of
the machine.

For your safety, read this manual carefully before commmissioning. This will enable you
to handle the machine safely and thus prevent misunderstandings as well as
personal injury and damage to property. Pay special attention to the symbols and
pictograms used on the machine as well as the safety information and danger
warnings!

12.1 Intended use of the machine

The machine is designed exclusively for the following activities:

Lengthwise and crosswise cutting of wood and materials with similar physical properties to wood
using an effective suction device according to technical specifications and within the technical
limits.

NOTE

HOLZMANN MASCHINEN GmbH assumes no responsibility or warranty for any other
use or use beyond this and for any resulting damage to property or injury.

12.1.1 Technical restrictions

The machine is designed for the work under the following conditions:

Relative humidity max. 65 %
Temperature (operation) +5°Cto +40 °C
Temperature (storage, transport) -20 °C to +55°C

1212 Prohibited applications /Dangerous misuse

e Operating the machine outdoors.

e Operating the machine without adequate physical and mental fitness.

e Operating the machine without knowledge of the manual.

e Modifying the machine design.

e Operating the machine in an explosive environment (machine can generate ignition
sparks during operation).

e Operating the machine in closed rooms without chip and dust collection system (a hormal
household hoover is not suitable as a dust collection system).

e Operating the machine outside the technical limits specified in this manual.

e Machining materials with dimensions outside the limits specified in these instructions.

¢ Removing of the safety markings attached to the machine.

e Modifying, circumventing or disabling the safety devices of the machine.

e Using tools that do not comply with the safety requirements to the standard for machine
tools for woodworking (EN847-1).

The non-intended use or the disregard of the explanations and instructions described in this
manual will result in the expiration of all warranty claims and compensation claims for damages
against HOLZMANN MASCHINEN GmbH.
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122 User requirements

The machine is designed to be operated by one person. The prerequisites for operating the
machine are physical and mental fitness as well as knowledge and understanding of the operating
instructions. Persons who, due to their physical, sensory or mental capabilities, inexperience or lack
of knowledge, are unable to operate the machine safely must not use the machine without
supervision or instruction by a responsible person.

Basic knowledge of woodworking especially the knowledge of the relationship between wood, tools,
saw blade, cutting speeds and rotational speeds.

Please note that locally applicable laws and regulations determine the minimum age of the operator
and may restrict the use of this machine!

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified electrician or
under the guidance and supervision of a qualified electrician.

Put on your personal protective equipment before working on the machine.
123  Safety devices

The machine is equipped with the following safety devices:

y1-H.
)

A self-locking Emergency Stop on the control panel and on
the machine backside to stop dangerous movements at
any time.

Safety guard (adjustable): Saw blade guard (1), to cover the
saw unit.

Riving knife (2), to reduce the risk of wedging the
workpiece. The setting is in horizontal and vertical
direction opposite to the saw blade.

Push stick (4): For cutting operations where less than

4 120mm is cut, i.e. less than 120mm distance to the right of
M the saw blade to the rip fence. Do not feed the wood by
hand, but with the push stick.

Safety device for longitudinal cuts.

Press the workpiece against the edging shoe (5). This
prevents the workpiece from jumping up.

Interlocking movable guard:

Safety cover of the saw blade (equipped with a safety
switch) This safety switch interrupts the power supply
immediately when the cover is opened.

124  General safety instructions
To avoid malfunctions, damage and health impairments when working with the machine, the
following points must be observed in addition to the general rules for safe working:

e Check the machine for completeness and function before starting. Only use the machine if
the separating and other non-separating protective devices required for machining have
are fitted.

Make sure that the guards are in good working order and properly maintained.
Select a level, vibration-free surface as the installation area.

Ensure sufficient space around the machine.

Ensure that the machine is on a firm footing.

Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects.
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e Ensure a clean working environment.

e Keep the area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut-off workpiece
parts, etc.).

e Only use tools that are in perfect condition and free of cracks and other defects (e.g.
deformations).

e Remove tool keys and other setting tools before switching on the machine.

Check the machine’s connections for strength before each use.
Never leave the running machine unattended. Switch off the machine before leaving the
working area and secure it against unintentional or unauthorized restarting.

e The machine may only be operated, maintained or repaired by persons who are familiar
and who have been informed about the dangers arising from this work.

e Ensure that unauthorized persons keep a safety distance from the machine and keep
children away from the machine.

e Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

e Do not overload the machine.

e Hide long hair under hair protection.

e Wear close fitting protective work clothing and suitable protective equipment (eye
protection, dust mask, ear protection, safety-shoes, and work gloves only when handling
tools).

e Never wear loose jewellery, loose clothing or accessories (e.g. tie, scarf).

e Do not work on the machine if you are tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!

e Connect the machine to a suitable dust collection system.

e Do not use the machine in areas where vapours of paints, solvents or flammable liquids
represent a potential danger (danger of fire or explosion!).

e Do not smoke in the immediate vicinity of the machine (fire hazard).

e Shut down the machine and disconnect it from the power supply, before adjustment,
changeover, cleaning, maintenance or repair work, etc. Before starting work on the
machine, wait until all tools or machine parts have come to a complete standstill and
secure the machine against unintentional restart.

e Warning signs and/or stickers on the machine that are illegible or have been removed must
be replaced immediately!

125 Electrical safety

e Make sure that the machine is grounded.

e Only use suitable extension cables.

e A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with care.
Never use the cable to carry, pull or disconnect the power tool. Keep the cable away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.

e Proper plugs and outlets reduce the risk of electric shock.

e Water entry into the machine increases the risk of electric shock. Do not expose the
machine to rain or moisture.

e The machine may only be used if the power supply is protected by a residual current circuit
breaker.

e Before connecting the machine always make sure that the main switch is switches off.

Use the machine only when the ON-OFF switch is in good working order.

126  Special safety instructions for this machine

Working with gloves on rotating parts is not permitted.

Wood dust is generated when operating the machine. Therefore, connect the machine to a
suitable dust and chip collection system when installing it.

Always switch on the dust collectionf system before you start machining the workpiece.

Never remove sections or other parts of the workpiece from the cutting area while the motor is
running.

When using milling tools with a diameter 216 mm and circular saw blades, they must comply
with EN 847-1:2013 and EN 847-2:2013; tool carriers must comply with EN 847-3:2013.

Wear hearing protection certified to health and safety regulations to limit noise exposure.
Replace cracked and deformed saw blades immediately; they cannot be repaired.
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e Use a push stick for cutting operations where less than 120 mm is cut.

e Select the number of teeth of the saw blade so that at least 2-3 teeth cut through the
workpiece at the same time. A lower number of teeth leads on the one hand to an unclean cut
and on the other hand increases the risk of vibrations and noise pollution due to increased
kickback.

e Never try to cut freehand. If the workpiece is not guided exactly parallel to the saw blade,
kickback is to be expected.

e Always use the rip fence or crosscut fence to support the workpiece.

127 Hazard warnings
12.7.1 Residual risks
Despite intended use, certain residual risk factors remain.
e Risk of injury to fingers and hands from rotating saw blade if the workpiece is not guided
properly.
e Risk of injury from the workpiece being flung away if not properly held or guided, such as
working without a fence. Risk of kickback!
e Danger to health from wood dust or wood chips. It is essential to wear personal protective
equipment such as eye protection and a dust mask and to use a dust collection system.
e Risk of injury from breakage or ejection of the saw blade or parts of it, especially in the
event of overloading or incorrect direction of rotation.
e Risk of injury to the eye from flying parts, even with protective goggles.
e Hearing damage if hearing protection is not used.
e Injuries caused by a defective saw blade.
e Risk of electric shock, if improper electrical connections are used.

12.7.2 Hazardous situations

Due to the structure and construction of the machine, hazardous situations may occur which are
identified in these operating instructions as follows:

DANGER

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

>

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, could result in death or serious injury.

CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a possibly hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

A
A

NOTE

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

Regardless of all safety regulations, your common sense and your appropriate technical
aptitude/training are and remain the most important safety factor in the error-free operation of
the machine. Safe working depends on you!
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13 TRANSPORT

Transport the machine in its packaging to the installation site. To manoeuvre the machine in its
packaging, e.g. a crane, pallet truck or forklift with appropriate lifting capacity and a fork length of
at least 1200 mm can be used. The specifications can be found in the chapter Technical data. For
proper transport, observe the instructions and information on the transport packaging regarding
centre of gravity, lifting points, weight, means of transport to be used as well as the prescribed
transport position etc. Make sure that the selected lifting equipment (crane, forklift, lift truck, load
sling etc.) is in perfect condition. Only use tested transport and lifting devices that correspond to
the weight and dimensions of the machine!

A: Transporting points for forklift

14 ASSEMBLY

14.1 Preparation
14.1.1 Check delivery content

Check the delivery immediately for transport damage and missing parts. Report any damage or
missing parts to your dealer or the shipping company immediately. Visible transport damage must
also be noted immediately on the delivery note in accordance with the provisions of the warranty,
otherwise the goods are deemed to have been properly accepted.

14.1.2 Requirements for the installation site

The chosen installation site must have a suitable connection to the power supply and a connection
to a dust collection system. Observe the safety requirements and the dimensions of the machine.

Place the machine on a level, solid surface that can support the weight of the machine. The chosen
installation site of the machine must comply with the local safety regulations as well as the
ergonomic requirements for a workplace with sufficient lighting conditions.

NOTE

The floor at the installation site must be able to bear the load of the machine!

When dimensioning the required space, take into account that the operation, maintenance and
repair of the machine must be possible without restrictions at all times. Also take into account the
working areas of neighbouring machines.

The base of the machine has fixing holes by means of which the machine is firmly connected to
the floor. This improves the stability of the machine.
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1413 Preparation of the surfaces

Before putting the machine into operation, carefully remove the corrosion protection or grease
residues from the bare metal parts. This can be done with the usual solvents. Under no
circumstances should you use nitro thinners or other cleaning agents, as these can attack the
machine s finish.

NOTE

The use of paint thinners, petro, aggressive chemicals or scouring agents will damage
the surfaces!
Therefore: Use only mild cleaning agents!

142 Assemble

NOTE |

-2 The machine and machine parts are heavy!
= At least 2 people are required to set up the machine.

The machine has been disassembled for transport and must be reassembled before use.

1. Sliding table

- Place the sliding table (1) on the machine and fix
it at the fixing points (2) using screws, spring
washers and plates (3). Do not tighten the screws
before adjusting of the sliding table is finished.

- Level the edge of the sliding table with that of
the work table (using a spirit level) until it is
horizontally aligned without gaps.

Over the entire length, the distance between

the two table edges must be within 12mm.

Furthermore, it should be aligned exactly to the rip

fence / saw blade.

- Then tighten the screws.
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Outrigger table

Push the groove stone of the outrigger table (1)

into the groove of the sliding table.

- Place the holder of the outrigger table on the
swivel arm support (2).

- Tighten the clamping lever (3) of the outrigger
table to fix the position.

- Adjust the horizontal alignment with the
adjusting screws (4).

- Align the pivot mount of the crosscut fence (5)
with the front or rear hole of the outrigger table
and fix it in desired position.

3. Table widening

- Remove the screws, spring washers and washers
(1) from the threads (2) in the worktable

- Position the table extension (3) and table
widening (3a) on the worktable as shown

- Fix screws, spring washers and washers

- Check alignment and adjust table if necessary

Table settings:

- Loosen the screws (1) slightly

- Adjust and fix plane and horizontal alignment
with set screws (4)

- Tighten the screws firmly.

4. Rip fence
- Mount the ruler (1) and rip fence guide (2) as
shown
- Adjust parallelism with screws and nuts (3)
- Disassemble the end stop (4)
- Set clamping lever (5) to position not fixed and
slide the fence bracket (6) on the fence guide.
- Remount the end stop
- Slide the rip fence (7) on the guidance of the
bracket.
2 possible positions.
Position A: for straight cuts
Position B: for angle cuts
- Fix the rip fence with the clamping lever (8) on
desired position
- Mount the holder with the push stick (9)
- Mount the dirt wiper (10) as shown

5. Sawblade

- Adjust the cutting height to the maximum
possible level.

- Push the sliding table all the way foreward.

- Open the saw blade guard.

- Fix the drive shaft with the supplied Allen key (5)
and loosen the flange nut (4) with the saw blade
wrench (6) (left-hand thread!)

- Remove flange nut (4) and flange (3)

- Place the well cleaned shaft flange (1), saw blade
(2), flange (3) and flange nut (4) on the drive shaft

- Fixthe drive shaft with the supplied Allen key (5).

- Tighten the flange nut with the saw blade wrench

6) (left-hand thread!)
min. tightening torque: 50NmM
- Close the saw blade guard.
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6. Scoring saw blade

- Adjust the cutting height to the maximum
possible level

- Push the sliding table all the way foreward.

- Open the saw blade guard

- Fix the drive shaft with the supplied Allen screw
(6) and loosen the flange nut (4) with the wrench
(6) (right-hand thread!)

- Remove flange nut (4) and flange (3)

- Place the well cleaned shaft flange (1), saw blade
(2), flange (3) and flange nut (4) on the drive shaft

- Fix the drive shaft with the supplied Allen screw
(6).

- Tighten the flange nut with the saw blade wrench

5) (right-hand thread!)
min. tightening torque: 25Nm

- Close the saw blade guard.

7. Saw blade guard

- Fix the saw blade guard (1) to the riving knife (3)
with the locking screw (2).

The saw blade guard should be positioned as

close as possible to the workpiece.

8. Edging shoe

- Insert the edging shoe (1) into the groove of the
sliding table and fix it in the desired position with
star screw (2).

9. Mitre gauge

- Insert the mitre gauge (3) into the groove of the
sliding table and fix it in the desired position with
the knurled screw (4).

10. Handle sliding table

5 - Hook in the handle (5) and tighten it in desired

position

143 Electrical connection

Dangerous electrical voltage!

- The machine may only be connected to the mains supply and the associated
checks carried out by a qualified electrician or under the instruction and
supervision of a qualified electrician!

e Check, whether the neutral connection and the protective grounding function properly.

e Check, whether the supply voltage and the frequency correspond to the specifications of
the machine.
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NOTE |

Deviation of the supply voltage and frequency!

A deviation from the value of the supply voltage of +5 % is permissible.
A short-circuit fuse must be provided in the power supply system of the machine!

e Use a supply cable that fulfils the electrical requirements (e.g. HO7RN, HO5RN) and take the
required cross-section of the supply cable from a current carrying capacity table. Pay
attention to the measures for protection against mechanical damage.

Make sure that the power supply is protected by a residual current circuit breaker.
Connect the device only to a properly grounded outlet.

e When using an extension cable, make sure that the dimension matches the connected
load of the machine. The connection power can be found in the technical data, the
correlation of cable cross-section and cable lengths can be found in the technical literature
or obtain information from a specialist electrician.

e A damaged cable must be replaced immediately.

14.31 Setting up a 400 V machine

e The grounding conductor is yellow-green.

e Connect the supply cable to the corresponding terminals in the input box (L1, L2, L3, N and
PE), see the figure below. If a CEE plug is available, the connection to the power supply is
made through an appropriately powered CEE coupling (L1, L2, L3, N and PE).

Plug connection 400 V:

5-wire: with N-conductor

Input box: OO

e After the electrical connection, check the correct running direction. If the machine runs in
the wrong direction, swap two conductive phases, e.g. L1 and L2, at the connection plug.

NOTE

= Operation is only permitted with residual current device (RCD) with maximum
residual current of 30 mA.

144  Connection to a dust collection system

The machine must be connected to a dust collection system for dust and chips. The dust collection
system must start up at the same time as the machine’s engine. The air speed at the suction
connection and in the exhaust air lines must be at least 20 m/s for materials with a moisture <12 %
(at least 28 m/s for moist chips with a moisture >12 %). The hoses used must be flame-retardant
(DIN4102 B1) and permanently antistatic (or earthed on both sides) and comply with the relevant
safety regulations. For information on air volume flow, negative pressure and suction connection,
please refer to the technical specifications.

145  Settings

Danger due to electrical voltage!
Handling the machine while it is connected to the power supply can lead to serious

injuries or death.

= Always disconnect the machine from the power supply before carrying out
adjustment or maintenance work and secure it against reconnection.
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14.5.1 Saw blade

The material of the workpiece and the saw blade teeth are important criteria for a precise cutting
result. Both the number of teeth and their shape, arrangement and position are associated with a
specific function.

To improve the quality of the cut, always make sure that several teeth (at least 2-3) cut through the
workpiece at the same time. If only one tooth is working, the result is a poor machining surface
and the risk of kickback, vibrations and sound pollution increase.

Only work with a well ground saw blade!

suitable saw blade unsuitable saw blade

1452  Riving knife

Adjust the distance and parallelism between the riving
knife and the saw blade with the setting screws

- To do this, loosen the nut (1) slightly
- Make adjustments with setting screws (2)
- Retighten the nut

\[e]]=* The distance between the saw blade and the top
of the riving knife must be within 0-2 mm.

= x \[e1= The distance between the saw blade and the
riving knife must be always within 3-8 mm.

1453 Saw blade guard

Adjust the saw blade guard (1) so that the saw blade is
protected. The distance between the saw blade guard
and the workpiece should be max. 5 mm.

Turn the hand wheel (1) clockwise to lift the saw blade
upwards. Turn the hand wheel counterclockwise to
lower the saw blade. The height of the saw blade must
be adjusted so that the teeth hit the top of the work-
piece.

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at
FKS305V16TOP_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

ASSEMBLY

4

1455 Adjustment of the saw blade tilt

Turn the hand wheel (1) clockwise to tilt the saw blade. Turn the
hand wheel counterclockwise to move the saw blade in a vertical
1 position again. The saw blade can be tilted from 0° to 45°. The
current position can be seen on the display (2).

After adjusting the saw blade tilt, adapt the rip fence and/or the cross-cut fence so that
they do not become contact with the tilted saw blade.

1456  Scoring saw blade

Heihght of the scoring saw blade (1)
- Turning the setting wheel (2) to the left 15
- Turning the setting wheel (2) to the right 1
Lateral adjustment oft he scoring saw blade(l)
- Turning the setting wheel (3) to the left =
- Turning the setting wheel (3) to the right =,
When using the scoring blade, the height must be
adjusted so that it cuts a slot with a depth of 1.5 - 2mm.

1457  Adjustment of the cutting width at rip fence

The cutting width can be adjusted on the rip fence and can
be read off the ruler ().

e Claming lever (2) in position A:

Rip fence locked

e Claming lever (2) in position B:

rip fence unlocked and moveable

e Claming lever (2) in position C:

Make fine adjustment using knurled screw (3)

1458  Adjustment outrigger table

After loosing the clamping lever (1), the outrigger
table (2) can be moved along the slot in the sliding
table. After reaching the desired position, tighten
the clamping lever again.

1459 Cross cut fence

3 - Position the outrigger table by loosening the
212 clamping levers (1) and pushing the outrigger
)i 1 table into position.
4 R ,ﬁ,% - Adjust the crosscut fence by loosening the

clamping screws (2) and moving the flip stops.

- Read off the set measurement from the scale
(4).

- Extend the cross-cut fence by loosening the
locking knob (3) and pulling out the.

- Tighten the locking knob again.
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M3y If the workpiece extends more than
1200 mm to the left beyond the saw blade, the
cross-cut fence must be extended.
Adjusting the distance to the saw blade:
- Remove crosscut fence
- Loosen groove stone (5) and pivot mount (7)
with Allen key (6) and wrench (8).
- Reassemble crosscut fence and fix in desired
osition with clamping lever (9).
The groove stone can be fixed to define a
specific position
- Adapt scales to the distance after loosening the
fixing screws (10)

- Open the maintenance door

- Insert Allen key into motor tensioning screw (1),
push tensioner to the left to release belt tension

- Position drive belt (2) on corresponding motor
belt pulley (3) and drive belt pulley (4)

Position I: see techn. data
Position Il: see techn. data

- Push the motor tensioner back to the right
- Check belt tension and adjust if necessary
- Close the maintenance door

14511 Lock of sliding table

The sliding table is secured laterally with a lever (1)
against accidental movement.

To loosen the locking, pull the lever out of the fixation.

15 OPERATION

Only operate the machine when it is in a perfect condition. Before each operation, a visual
inspection of the machine must be carried out. Safety devices, electrical cables and operating
elements must be checked carefully. Check screw connections for damage and tight fit.

15.1 Operating instructions

e Make sure that the saw blade used matches the set speed of the machine and that the
diameter of the saw blade is compatible with the machine.

e Cracked and deformed saw blades cannot be repaired. They must be replaced
immediately with new saw blades.

e Make sure that the machine works without vibrations.

e Always use the riving knife and the saw blade guard. Make sure that the riving knife, the
saw blade guard and the height of the saw blade are positioned correctly. The riving knife
must always be aligned with the workpiece. Otherwise there is a risk that the workpiece
will stick and cause kickback.
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Make sure that the workpiece is in a stable position on the table and is supported by either
the rip fence or the outrigger table during cutting.

Make sure that the work table and the sliding table are parallel to the saw blade.

Never stand in the direct cutting line of the saw blade, do not hold any parts of your body
in the cutting line. Keep the side of the saw blade whenever cutting.

Never reach over or behind the saw blade with your hand while cutting.

Avoid awkward operations and hand positions where a sudden slip could cause your hand
to get caught in the rotating saw blade.

When using the cross-cut fence, the workpiece should not touch the rip fence at the same
time as cutting.

Use the push stick if the distance between the saw blade and the ruler of the rip fence is
less than 120 mm.

Use the downholder to secure the workpiece.

Guide the workpiece smoothly until the end of cutting.

Avoid jerky movements and changing direction.

Types of cut

Workpiece size

Larger workpieces are moved by pushing the sliding table with little effort. Smaller workpieces can
be pushed over the stationary table top, as with a table saw.

Symbolpicture

Large workpieces

- Adjust the rip fence or the cross-cut fence. If necessary,
pull out the cross-cut fence.

- Use the downholder to fix the workpiece.

- Use the sliding table to move the workpiece.

- Forremoval widths less than 120 mm, use the push
stick.

- Angle: Adjust the angle with the cross-cut fence.

Symbolpicture the angle stop in the groove of the worktable or the

Smaller workpieces

- For smaller workpieces, use the mitre gauge. Set the
mitre gauge to 90° to the saw blade and place the
workpiece against it. The rip fence can be used to
support this.

- Use the pushing stick.

- Push the workpiece evenly with the pushing stick.

- Angle: Set the angle with the mitre gauge. You can fix

sliding table.

1522

Mitre cuts

Depending on the workpiece size, set the desired angle on the mitre fence or on the cross-cut

fence.

—

_A——iﬁ Fix the locking screw again.

Symbolpicture

1 Mitre gauge
- Loosen the locking screw (1) and set the desired angle.

- Loosen the knurled screw (2) and position the mitre
gauge. Tighten the knurled screw again.

3 - If necessary, loosen the clamping screws (3) and move

the fence. Tighten the clamping screws again.

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at

FKS305V1I6TOP_400V


https://www.holzmann-maschinen.at/

OPERATION

4 6 11 Cross cut fence

- Depending on the workpiece size and angle, select a
rotation point in the outrigger table and fix the cross-
cut fence.

- Loosen clamping lever (4) and star screw (5).

- Adjust the angle of the cross cut fence

- Read off the set angle on the scale (6).

- Fix clamping lever (4) and star screw (5).

- Fix the workpiece with the downholder.

- Use the sliding table to move the workpiece evenly.

Symbolpicture

1523  Angled cuts with inclined saw blade

- Adjust the desired inclination of the saw blade (13).
- Adjust the saw blade guard (14).

- Adjust the rip fence (15) or the cross-cut fence (16).
- Fix the workpiece with the downholder (17).

Symbolpicture

1524  Longitudinal cut of boards

Use the down holder for cutting and fixing boards and avoiding a kickback.

- Mount the down holder (1) in the groove of the sliding
table.

- Set the desired dimension with the rip fence or the
cross-cut fence.

153  Operating
15.3.1 Switch the machine on and off

1 2

NS

POWER

O=|| @

O (OFF
Q A WINKELANZEIGE

M

4

Switch on the machine:

1. Turn main switch (6) to position | (ON).

Power indicator light (2) lights on.

2. The main saw blade starts after pushing the button (1) [(ON).

3. The scoring saw blade starts after turning the switch (3) to position I(ON).

The scoring swaw blade can only be started when the main saw blade is activated.
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Switch off the machine:
Normal switch-off:

1. After finishing cutting, switch off the saw by pushing the button (4) O(OFF).and turning the
switch (3) to positon O(OFF).

2. After finishing work, turn the main switch (6) to position O(OFF).

Switching off in emergency situations:

Press the emergency stop (5).

CAUTION: The emergency stop (5) can only be unlocked after the emergency situation has been
eliminated.

1532 Cutting
e Operating instructions read and followed
e Type of cut and appropriate machine setting selected.
e Switch on the machine
Wait until saw blade has reached full speed (approx. 10 sec.)
Carry out cut(s)
Switch off the machine
Wait until the machine has come to a complete standstill before moving any bodypart into the
danger area (saw blade) or moving away from the machine.
1533 End operation

NOTE
0 When the work is finished, the machine must be switched off.

> Lower the complete saw blade and the scoring saw blade
- Switch-off the main switch to disconnect the machine from the power supply.

16 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

Danger due to electrical voltage!

Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or

death.

- Always disconnect the machine from the power supply before cleaning,
maintenance or repair work and secure it against unintentional reconnection.

CAUTION

ifi = Wear protective cutting gloves when handling the saw blade and scoring

blade to reduce the risk of injury!!

161 Cleaning
Regular cleaning guarantees the long service life of your machine and is a prerequisite for its safe
operation.

NOTE

Incorrect cleaning products can attack the finish of the machine. Do not use any
solvents, nitro thinners or other cleaning products that could damage the machine'’s
finish.
Observe the specifications and instructions of the cleaning agent manufacturer.

e After each work shift, clean the machine and all its parts thoroughly.

e Vacuum the wood chips and sawdust. Wipe off any remaining dust with a dry cloth.

e Use aresin-dissolving cleaner for resin build-up.

e Prepare the surfaces and lubricate the bare machine parts with an acid-free lubricating oil

(e.9. WD4O0 rust inhibitor).

162  Maintenance
The machine is low-maintenance and only a few parts need to be serviced. Malfunctions or defects
that could affect your safety must be repaired immediately!

e Before each operation, check the perfect condition of the safety devices.

!
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e Check the condition and tight fit of the saw blade and the saw blade guard before every
operation.
e Regularly check the perfect and legible condition of the warning and safety labels of the
machine.
e Use only proper and suitable tools.
e Use only original spare parts recommended by the manufacturer.
e Repair work may only be carried out by qualified personnel.
16.2.1 Maintenance plan
The type and degree of machine wear depends to a large extent on the operating conditions. The
following intervals apply when the machine is used within the technical limits:

Interval Components Action

e Machine e Clean

Before usage e Loose fixing bolts, screws e Check for tight fit, tighten if necessary
e Control panels, display e Check for function, replace if necessary
e Guide track and roller guide of e Clean blow out

Once a week sliding table and rip fence '
e Moving parts e Lubricate

Once a month e Maintenance room O VEEUUIM Enlps .

e Clean the motor housing

If necessary e Saw blade, scoring saw blade e Change

o V-belt e Change

1622 Assembly/exchange saw blade

e Adjust the cutting height to the maximum possible
level.

e Set the saw blade to 90°.

e Push the sliding table all the way foreward.

e Open the saw blade guard (7).

e Fix the drive shaft with an Allen key (5).

e Loosen the flange nut (4) with the saw blade wrench
(©) (left-hand thread!)

¢ Remove flange nut (4), flange (3) and saw blade (2)
from the drive shaft.

e Clean the drive shaft, shaft flange (1) and all parts
thoroughly from impurities

e Replace the old saw blade with a new one.

e Make sure that the new saw blade is undamaged
and not dirty.

e Place the saw blade (2), flange (3) and flange nut (4)
on the drive shaft.

e Fix the drive shaft with an Allen key (5).

e Tighten the flange nut with the saw blade wrench (6)
(left-hand thread!)

Retighten the flangenut tightly to prevent the

nut from loosening during operation.

(tightening torque: 50NmM)

e Close the saw blade guard.

e Bring the sliding table back into position.

NOTE

Adjust the riving knife and the saw blade guard after each saw blade change.
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1623  Assembly/exchange / adjustments scoring saw blade

e Adjust the cutting height to the maximum possible
level.

e Set the saw blade to 90°.

e Push the sliding table all the way foreward.

e Open the saw blade guard (7).

e Fix the drive shaft with the supplied Allen key (6).

e Loosen the flange nut (4) with the saw blade
wrench (5) (right-hand thread!)

¢ Remove flange nut (4), flange (3) and scoring saw
blade (2) from the drive shaft.

e Clean the drive shaft, the shaft flange (1) and all
parts thoroughly from impurities

e Replace the old scoring saw blade with a new one.

e Make sure that the new scoring saw blade is
undamaged and not dirty.

e Place the scoring saw blade (2), flange (3) and
flange nut (4) on the drive shaft.

e Fix the drive shaft with the supplied Allen key (6).

e Tighten the flange nut with the saw blade wrench
(5) (right-hand thread!)

[\ [e]]= Retighten the flangenut tightly to prevent the
nut from loosening during operation.

(tightening torque: 25Nm)

e Close the saw blade guard.

e Bring the sliding table back into position.
W [elj= The height of the scoring blade must be
adjusted so that it cuts a slot of a depth of 1.5 - 2mm.

The scoring saw blade has to be oriented exactly to the
main saw blade

Adjustments:
e Adjust main saw blade to 90°

Heihght of the scoring saw blade (1)
- Turning the setting wheel (2) to the left 15
- Turning the setting wheel (2) to the right 1
Lateral adjustment oft he scoring saw blade(1)
- Turning the setting wheel (3) to the left 4=
- Turning the setting wheel (3) to the right =»

1624 Checking / adjusting / replacing belt

For optimum power transmission, the belt must be free of cracks and frays and have optimum
tension. Check the condition of the belt at least every 3 months, more frequently if used daily.
Broken or frayed belts must be replaced. To check/adjust or replace the belt, open the
maintenance door.
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Do not over-tension the belt!
Tension the belt only until
sufficient power transmission is
ensured.

max. 2-5mm

Increase belt tension: Decrease belt-tension:

Loosen nut (S1) and unscrew slightly. With the Loosen nut (S2) and unscrew slightly. With the
nut (S2) the motor can now be shifted in the nut (S1) the motor can now be shifted in the di-
direction (+) of more belt tension. rection (-) of less belt tension.

When correct tension is reached. Tighten the When correct tension is reached. Tighten the
nut (S1) firmly again. nut (S2) firmly again.

For changing the belt insert Allen key into motor tensioning screw (1), push tensioner to the left
to release belt tension completely, pull the belt over the pulleys and insert new belt. Push the
motor tensioner back to the right and establish correct belt tension again.

Scoring saw blade:

e Lift the motor (5)

e Replace the old belt (6) with a new one.
e Position new belt

After completion, close the maintenance door.

1625  Swivel arm guide rollers

Cleand swivel arm
By turning the 4 screws (1) you can close or move away
1 the eccentric guide rollers and adjust a smooth running

163 Storage

Store the machine in a dry, frost-proof and lockable place when not in use. Disconnect the
machine from the power supply. Make sure that unauthorised persons and especially children do
not have access to the machine.

0 Improper storage can damage and destroy important components. Only store packed

or already unpacked parts under the intended ambient conditions!
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164  Disposal

Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the
machine, machine components or operating equipment in the residual waste.
If necessary, contact your local authorities for information regarding available
disposal options.

If you purchase a new machine or equivalent equipment from your specialist
dealer, he is obliged in certain countries to dispose of your old machine

. properly.

17 TROUBLESHOOTING

Danger due to electrical voltage!

Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or
death.

= Disconnect the machine from the power supply before starting work to
eliminate defects!
Many possible sources of error can be eliminated in advance if the machine is properly connected
to the power supply.

If you are unable to carry out the necessary repairs properly and/or do not have the required
training, always consult a specialist to solve the problem.

Trouble Possible cause Solution
e Switch defective e Repair switch
e Saw blade guard not e Close the saw blade guard well so that
completely closed - limit the limit switch is activated and push
Motor does not run switch the reset button to confirm.
e Electrical system defective e Check main cable, plug and motor;
repair or replace, if necessary
¢ Emergency stop is e Check fuse
activated e Deactivate the emergency stop
Burn marks on the e Blunt saw blade e Change saw blade
workpiece
Finished dimension of the e Dimension scale for the e Reset the zero point of the rip fence
workpiece does not cutting width misaligned
correspond to the cutting
width set on the rip fence
e Blunt saw blade e Change saw blade
Workpiece clamps when e Riving knife does not e Riving knife thickness must be equal to
being pushed forward match to the saw blade or greater than saw blade thickness
used
Loud, repetitive noises from e Setscrews or keys are loose . Tig hten or replace set screws or keys
the machine e Motor fan hits cover e Tighten motor fan and cover
e V-belt defective e Replace V-belt
Machine slows down e TooO mych pressure to the e Feed the workpiece more slowly
during operation LHolipleaz .
e Loose V-belt e Tension V-belt
Saw blade is not square or e Table top or fence are not e Align table parallel to saw blade
fence is not square to saw aligned parallel
blade
Scoring blade does not . l\gai? sdaw blade is not e Start main saw blade
starte
start o V-belt defective e Check V-belt and change if necessary
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18  UVODNI SLOVO (CZ)
Vazeny zakazniku!

Tento ndvodu k pouZiti obsahuje informace a dllezité pokyny ke zprovoznéni formatovaci pily
FKS305V16TOP_400V, dale v tomto dokumentu oznacované jako ,stroj*, a k manipulaci s ni.

Navod k pouZziti je soucasti stroje a nesmi byt odstranén. Uchovavejte jej pro
pozdéjsi pouziti na vhodném misté, které je snadno pristupné uzivatelim
(provozovatellim), a v pfipadé predani tfeti osobé jej prilozte ke stroji!

Prosim fidte se zejména pokyny v kapitole Bezpecnost!

Dodrzujte pokyny, tykajici se bezpecnosti a rizik. Jejich nerespektovani mize vést k vdZnym
zranénim.

Vzhledem ke stalym inovacim nasich produktl se mohou obrazky a obsah mirné lisit. Pokud
zjistite néjaké chyby, informujte nas o nich.

Technické zmeény vyhrazeny!

lhned po prevzeti zkontrolujte zboZi a pfipadné reklamace zaznamenejte do nakladniho listu pfi
prevzeti zasilky dopravcem!

Poskozeni zplUsobené pfepravou ham musi byt nahlaseno zvlast do 24 hodin.

Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nemuZe prevzit Zddnou zaruku za poskozeni
zpUsobena pfiepravou, ktera nebyla zaznamenana.

Autorské pravo
©2023

Tato dokumentace je chrdnéna autorskymi pravy. VSechna prava vyhrazena! Soudné stihany
budou zejména patisk, preklddani a vyjimani fotografii a obrazku.

Za sjednany prislusny soud se povazuje zemsky soud v Linci nebo soud pfislusny pro 4170 Haslach.

Adresa zakaznického servisu

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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19 BEZPECNOST

Tento navod k pouziti obsahuje informace a dllezité pokyny k bezpe¢nému uvedeni do provozu a
k manipulaci se strojem.

Navod k pouZziti si pro vlastni bezpecnost pozorné prectéte pred uvedenim stroje
do provozu. To vam umozni bezpelné zachazeni se strojem a rovneéz tim
predejdete omylim a skoddm na zdravi a na majetku. Kromé toho respektujte
symboly a piktogramy i pokyny, tykajici se bezpec&nosti a rizik, které jsou pouzity
na stroji!

19.1 Pouziti v souladu s uréenim

Stroj je ur¢en vyhradné k témto Cinnostem:

Rezani a pficné fezani dfeva a materiall s podobnymi fyzikalnimi vlastnostmi jako dfevo pomoci
uc¢inného odsavaciho systému v souladu s technickymi specifikacemi a v rdmci technickych limit0.

Spolec¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH neprebira odpoveédnost nebo zaruku za
jiné pouziti nebo pouziti pfekracujici tento ramec a za Skody na majetku ¢i na zdravi,
které tim vzniknou.

19.11 Technicka omezeni

Stroj je urcen k pouziti za nasledujicich podminek:

Relativni vihkost vzduchu max. 65 %
Teplota (provoz) +5°Caz +40°C
Teplota (skladovani, preprava) -20°Caz +55°C

19.1.2 Zakazané pouziti / Rizikové chybné pouziti

e Pouzivanistroje venku.
e Pouzivani stroje bez adekvatni fyzické a mentalni zplsobilosti.
e Zmeéna konstrukce stroje.

Pouzivani stroje bez znalosti ndvodu k pouziti.

Provoz stroje v prostiedi s nebezpedim vybuchu (stroj mize béhem provozu vytvaret jiskry).
e Provoz stroje v uzavienych prostorach bez zafizeni na odsavani pilin a prachu (bézny
vysavac pro domacnosti neni jako odsavaci zafizeni vhodny).
Provoz stroje mimo limity uvedené v tomto navodu.
Zpracovani materidld s rozméry mimo limity uvedené v tomto navodu.
Odstranéni bezpecnostniho znaceni umisténého na stroji.
Zména, obchéazeni bezpecénostnich prvkd stroje nebo jejich uvadéni mimo provoz.
Zpracovani materidld s rozméry mimo limity uvedené v tomto navodu.
Pouziti néstrojud, které nespliuji bezpecnostni poZadavky normy pro stroje, zpracovavajici
dfevo (EN847-1).
Pouziti v rozporu s uréenim, resp. nerespektovani vykladu a pokynu, uvedenych v tomto navodu,
bude mit za nasledek zanik veskerych narokl vici spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH na
poskytnuti zaruky a nahrady skodly.
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Pozadavky na uzivatele

Stroj je dimenzovan pro obsluhu jednou osobou. Pfedpokladem pro ovladani stroje jsou fyzicka a
mentalni zpUsobilost i znalost a pochopeni ndvodu k pouziti. Osoby, které z diivodu svych
fyzickych, senzorickych nebo mentalnich schopnosti, své nezkusenosti nebo neznalosti nejsou
schopny bezpecné ovladat stroj, nesméeji tento stroj pouzivat bez dohledu nebo instrukce
odpoveédné osoby.

Zakladni znalosti obrabéni dreva, predevsim znalost souvislosti mezi dfevem, nastrojem, pilovym
kotoucem, Feznou rychlosti a otackami.

Vezmeéte prosim na védomi, Ze lokalné platné zakony a ustanoveni urcuji minimalni vék pracovnika
obsluhy a mohou omezit pouzivani tohoto stroje!

Prace na elektrickych soucéastech nebo provoznich prostfedcich smi provadét jen odbornik v oboru
elektro nebo jina osoba s pou¢enim a pod dohledem takového odbornika.

Pred pracemi na stroji pouzijte osobni ochranné prostredky.

193

Bezpecnostni prvky

Stroj je vybaven témito bezpecnostnimi prvky:

ot-Hq
jﬁ Samosvorny spina¢ nouzového zastaveni na ovlddacim panelu a

na zadni strané stroje, ktery kdykoli zastavi nebezpecné pohyby.

Ochranny bezpecnostni kryt (stavitelny) pilového kotouce (1) pro
zakryti jednotky pily.

Rozviraci klin (2), ke snizeni rizika zaklinéni obrobku. Nastaveni
musi byt provedeno vodorovné a svisle vzhledem k pilovému
kotouci.

Posuvna tyc€ (4): Pro fezani, kdy se feze méné nez 120 mm, tj.
méné nez 120 mm vzdalenost vpravo od pasu pily k paralelnimu
dorazu. Zde neni dfevo podavano rukou, nybrz posuvnou tyci.

19.4

Bezpelnostni pfipravek pro podélné rezy.
Obrobek tla¢te proti zardzce (5). Tim se zabrani tomu, aby
obrobek vyskocil nahoru

Zablokované pohyblivé ochranné kryty:

Bezpecnostni kryt pilového kotouce (zobrazeny s bezpeénostnim
snimacem)

Tento bezpe&nostni spinac prerusi napdjeni, jakmile se otevre
bezpecnostni kryt.

Vseobecné bezpecnostni pokyny

Aby nedochdzelo k nespravnému fungovani, Skodam a djmam na zdravi, je pfi praci se strojem
vedle vseobecnych pravidel bezpecnosti prace nutné vzit v Uvahu tyto body:

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda je stroj kompletni a funkéni. Stroj
pouzivejte pouze tehdy, kdyz jsou nainstalovany oddélujici ochranné prvky, potfebné pro
obrabéni, a dalsi neoddélujici ochranné prvky.

Ujistéte se, Zze jsou ochranné prvky v dobrém provoznim stavu a je fadné provadéna jejich
udrzba.

e Jako misto instalace zvolte rovny podklad bez otfesU.
e Zaridte, aby byl kolem stroje dostatek mista.
e Dbejte na to, abyste méli pevny postoj.
e Zajistéte dostatek svétla na pracovisti, aby nedochazelo ke stroboskopickym efektim.
e Dbejte na ¢istotu pracovniho prostredi.
e Z prostoru kolem stroje odstranujte prekazky (napft. prach, $pony, ufiznuté ¢asti obrobkU
atd.).
e Pouzivejte jen bezvadné naradi bez prasklin a jinych vad (napf. deformaci).
e Prfed zapnutim stroje odstrante nastrojové klice a jiné nastavovaci naradi.
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Pred kazdym pouZzitim zkontrolujte pevnost spojl stroje.

Stroj, ktery je v chodu, nikdy nenechavejte bez dohledu. Pfed opusténim pracovniho
prostoru vypnéte stroj a zajistéte jej proti neumyslinému, resp. neopravnénému
opétovnému uvedeni do provozu.

Stroj sméji provozovat, jeho Udrzbu nebo opravy sméji provadét jen osoby, které jsou s nim
seznameny a jsou informovany o rizikach, ktera nastavaji pfi téchto pracich.

Zajistéte, aby se nepovolané osoby zdrzovaly pouze v pfislusné bezpecné vzdalenosti od
stroje a ke stroji nepoustéjte zejména déti.

Vzdy pracujte s rozvahou a potfebnou opatrnosti a v zadném pripadé nepouzivejte prilisné
nasili.

Nepretézujte stroj!

Dlouhé vlasy skryjte pod ochranou vlasu.

PouZivejte pfiléhavy ochranny pracovni odév a vhodné ochranné pomdcky (ochrana odi,
protiprachova maska, ochrana sluchu, bezpecnostni obuv, pracovni rukavice pouze pfi
vyméné pilovych kotoucd!).

Pfi praci na stroji nikdy nenoste volné Sperky, odstavajici obleCeni nebo doplnky (napf.
kravatu, salu).

V pfipadé Unavy, nesoustfedénosti, resp. pod vlivem 1ékd, alkoholu nebo drog nepracujte
na stroji!

Davejte pozor na radné pripojeni na odsavaci zafizeni.

Nepouzivejte stroj v prostorach, kde vypary z barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin
predstavuji potencialni nebezpedi (riziko pozaru, resp. vybuchu!).

V bezprostfednim okoli stroje nekurte (nebezpeci pozaru)!

Pred nastavovanim stroje, zménou technického vybaveni, ¢isténim, udrzbou nebo
servisem atd. stroj zastavte a odpojte jej od privodu elektrického napéti. Pred zapocCetim
praci na stroji vyckejte, dokud se nezastavi vSechny nastroje, resp. Casti stroje, a zajistéte
stroj proti neumyslinému opétovnému zapnuti.

Vystrazné &titky a/nebo nalepky na stroji, které jsou necitelné &i byly odstranény, je nutné
ihned obnovit!

195  Elektricka bezpecnost

e Dejte pozor, aby byl stroj ukostren.

e Pouzivejte jen vhodné prodluzovaci kabely.

e PoSkozeny nebo zamotany kabel zvySuje nebezpeci Urazu elektrickym proudem. S
kabelem zachazejte opatrné. Kabel nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo odpojovani
stroje. Chrante kabel pfed zarem, olejem, ostrymi hranami nebo pohyblivymi ¢astmi.

e Abyste omezili nebezpecdi Urazu elektrickym proudem, pouzivejte prfedpisové konektory a
vhodné zasuvky.

e Nebezpedi drazu elektrickym proudem, zvysuje voda, kterd vnikne do stroje. Nevystavujte
stroj desti nebo vihku.

e Pouziti stroje je pripustné pouze tehdy, kdyz je elektricky zdroj chranén proudovym
chranicem.

e Zajistéte, aby byl hlavni spinac stroje pred pfipojenim k pfivodu elektrického napéti vypnut.

e Stroj pouzivejte pouze tehdy, kdyz je spina¢/vypinac v bezchybném stavu.
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196 Speciadlni bezpecnostni pokyny pro tento stroj

e Pracovat s otacejicimi se dily v rukavicich je zakdzano!

e PYiprovozu stroje vznika dfevni prach. Z tohoto ddvodu stroj pfi instalaci pfipojte k
vhodnému zafizeni na odsavani prachu a pilin!

e Pred zahdjenim prace na obrobku vzdy zapnéte odsavaci zafizeni.

e Ufiznuté dily nebo jiné Casti obrobku nikdy neodstranujte z fezného prostoru, dokud je
motor v chodu.

e Pfipouziti frézovacich nastrojd o prdméru =16 mm a pilovych kotouéd musi tyto néstroje
splfovat pozadavky norem CSN EN 847-1a CSN EN 847-2; nosi¢e nastroj’ musi splhiovat
pozadavky normy CSN EN 847-3.

e PouzZivejte ochranu sluchu certifikovanou podle zdravotnich a bezpeénostnich predpisd,
abyste omezili hlukovou zatéz.

e Prasklé a zdeformované pilové listy ihned vymeénte, nejdou opravit.

e Pro fezani, pfi kterém se odfezdva méné nez 120 mm, pouZijte posuvnou tyc.

e Pocet zubl pilového kotouce zvolte tak, aby alespon 2-03 zuby soucasné profizly obrobek.
NiZsi pocet zubl vede k neCistému fezu a zaroven zvysuje riziko vibraci a hluku v dusledku
vySSiho zpétného razu.

¢ Nikdy se nepokousSejte fezat jen tak rukou. Pokud neni obrobek veden pfesné rovnobézné
s pilovym kotoucem, Ize oCekavat zpétny raz.

e K podepreniobrobku vzdy pouzivejte paralelni doraz nebo doraz pro fezani na délku.

19.7 Upozornéni na nebezpedi
19.7.1 Zbytkova rizika
| kdyZ pouzivate stroj v souladu s urcenim, nelze zcela odstranit urcité faktory zbytkovych rizik.

e Nebezpeli poranéni prstd a rukou rotujicim pilovym kotouem pfi nespravném vedeni
obrobku.

e Nebezpeli poranéniv dusledku odhozeni obrobku pfi nespravném nastaveni drzaku nebo
vedeni, napf. pfi praci bez dorazu. Nebezpedli zpétného razu!

e Ohrozeni zdravi dfevnim prachem nebo tfiskami. Vzdy pouzivejte osobni ochranné
prostfedky, jako je ochrana o&i a protiprachova maska, a pouzivejte odsavaci zafizeni.

e Nebezpeli poranéniv dusledku zlomeni nebo vymrsténi pilového kotouce nebo jeho &asti,
zejména v pfipadé nadmérného zatizeni nebo nespravného sméru otaceni.

e Nebezpedi poranéni oci odletujicimi Castmi, a to i s ochrannymi brylemi.

e Poskozenisluchu, pokud neni pouzita ochrana sluchu.

Zranéni zplUsobend vadnym pilovym kotoucem.
e Nebezpeci Urazu elektrickym proudem pfi pouziti nespravnych elektrickych pfipojek.
19.7.2  Ohrozuijici situace
Na zakladé struktury a konstrukce stroje mohou nastat ohrozujici situace, které jsou v tomto
navodu k obsluze oznaceny nasledujicim zplsobem:

NEBEZPECI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na bezprostfedné nebezpecnou situaci,
kterd zpUlsobi smrt nebo tézka zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
mUZe byt pricinou téZkych zranéni ¢i dokonce smrti, pokud ji nebude zabranéno.

HOLZMANN Maschinen GmbH www.holzmann-maschinen.at m
FKS305V16TOP_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

TRANSPORT

A
UPOZORNENI

muze byt pricinou drobnych &i lehkych zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

f’_‘f Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muze byt pricinou $kod na majetku, pokud ji nebude zabranéno.

faktorem pro bezchybné ovladani stroje vas zdravy rozum a odpovidajici technicka
zpUsobilost/kvalifikace. Bezpeé&na prace je zavisla na vas!

20 TRANSPORT

Stroj v obalu pfepravte na misto instalace. K manévrovani se strojem v obalu lze pouzit napf.
paletovy zdvizny vozik nebo vidlicovy stohovaci vozik s odpovidajici Unosnosti a délkou vidli
nejméné 1200 mm. Udaje najdete v kapitole Technické Udaje. Aby byl stroj spravné pfepravovan,
dodrzujte pokyny a informace na prepravnim obalu, které se tykaji t&€zist&, bodl zavéseni,
hmotnosti, pouzivanych dopravnich prostfedkl i pfedepsané prepravni polohy atd. Ujistéte se, Ze
jsou zvolena zdvihaci zafizeni (jefab, stohovaci vozik, vysokozdvizny vozik, prostfedky na zavéSovani
bfemen atd.) v bezvadném stavu. Pouzivejte pouze schvalené prepravni a zvedaci zafizeni, které
odpovidd hmotnosti a rozmérim stroje!

A: Body pro prepravu vysokozdviznym vozikem

21 MONTAZ

211 Pfipravné ¢innosti

2111 Rozsah dodavky
Po obdrzeni dodavky zkontrolujte, zda jsou vSechny dily v pofadku. Poskozeni nebo chybéjici dily
ihned nahlaste svému prodejci nebo prepravni spolecnosti. Viditelné poskozeni pfi pfeprave musi

byt dale v souladu s ustanovenimi o zaruce neprodlené zaznamenano na dodacim listu, jinak bude
zbozi povazovano za radné prevzaté.

21.1.2 Pozadavky na misto instalace

Vybrané misto instalace musi mit odpovidajici pfipojeni k napajeni a pripojeni k zafizeni pro
odsavani. Pritom dbejte na bezpeénostni pozadavky a rozmeéry stroje.
Umistéte stroj na rovny, pevny povrch, ktery unese jeho hmotnost. Zvolené misto instalace stroje

musi vyhovovat lokdInim bezpecnostnim predpisim a spliovat ergonomické pozadavky na
pracovisté s dostateC¢nym osvétlenim.
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Podlaha na misté instalace musi unést zatéz stroje!

Pfi vymeérovani potfebného prostoru vezméte v Uvahu, Zze ovladani, Udrzba a opravy stroje museji
byt mozné kdykoli bez jakéhokoli omezeni. Davejte pozor také na pracovni oblasti sousednich
stroju.

Zakladna stroje je opatfena upevnovacimi otvory, jimiz lze stroj pevné spojit s podlahou. Tim se
zlepsuje stabilita stroje.

: AE
it @ |: v
F
[a)]
=
C
e
A B (ot D F G H
mm 3920 3780 1080 1460 1600 900 1130

2113 Priprava povrchu

Pred uvedenim stroje do provozu peclivé odstrante z holych kovovych &asti ochranu pred korozi,
resp. zbytky tuku. Mlzete to provést pomoci béznych rozpoustédel. K ¢isténi zdsadné nepouzivejte
nitrofedidla nebo jiné Cistici prostfedky, které mohou poskodit lak stroje.

Pouziti redidel barev, benzinu, agresivnich chemikalii nebo mechanickych Cisticich
prostfedkd muze zpUsobit poskozeni povrch!

Proto plati: Pri ¢isténi pouzivejte pouze jemné Cistici prostifedky!

212 Sestaveni

Stroj a jeho Casti jsou tezkeé!
K instalaci stroje jsou zapotfebi min. 2 osoby.

Stroj byl pro pfepravu demontovan a pred uvedenim do provozu musi byt opét smontovan.
Sestavte stroj podle nize uvedenych pokynu:
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1. Formatovaci posuvny stul

- Umistéte posuvny stll (1) na stroj a zajistéte jej v
upevnovacich bodech (2) pomoci $roubd,
pruznych podlozek a matky (3). Srouby dotahujte
az po sefizeni posuvného stolu.

- Vyrovnejte hranu posuvného stolu s hranou
pracovniho stolu (pomoci vodovahy), dokud
nebude vodorovné zarovnana bez mezer.

Vzdalenost mezi hranami obou stold
musi byt po celé délce v rozmezi 12 mm. Mél by byt
také presné zarovnan s paralelnim
dorazem/pilovym kotoucem.

- Poté Srouby dotahnéte.

2. Podpérny stal

- Zasunfte profil podpérného stolu (1) do drazky
posuvného stolu.

- Umistéte drzak podpérného stolu na podpéru
otocného ramene (2).

- Svéraci pakou (3) Ize zajistit polohu podpérného
stolu.

- Pomoci nastavovacich sroubl (4) nastavte
horizontalni vyrovnani.

- Vyrovnejte ota¢eni dorazu pro fezani na délku (5)
s pfednim nebo zadnim otvorem podpérného
stolu a upevnéte jej v pozadované poloze.

3. Rozsireni stolu

- Odstrante srouby, pruzné podlozky a podlozky (1)
ze zavitl (2) v pracovnim stole

- Umistéte rozsiteni stolu (3) na pracovni stdl podle
obrazku

- Upevnéte pomoci sroubd, pruznych podlozek a
podlozek

- Zkontrolujte zarovnani a v pripadé potreby
upravte stul

Nastaveni stolu:

- Lehce povolte Srouby (1)

- Pomoci nastavovacich $roubl (4) nastavte
horizontalni vyrovnani a upevnéte

- Srouby pevné dotdhnéte

4. Paralelni doraz

- Pravitko (1) a vodici listu (2) namontujte dle
obrazku

- RovnobéZnost nastavte pomoci Sroubd a matic
(3)

- Odmontujte (4) koncovy doraz

- Nastavte svéraci paku (5) do odjisténé polohy a
nasunte drzak (6) paralelniho dorazu na stranu
voditka

- Koncovy doraz (4) namontujte zpét

- Paralelni doraz (7) nasadte na voditko drzaku.

- Pomoci svéraci paky (8) upevnéte paralelni doraz
Nna pozadovanou pozici

- Namontujte drzak s posuvnou tyci (9)

- Skrabku na necistoty (10) namontujte dle obrazku
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YIS Paralelni doraz mize mit 2 pozice.
Pozice A: pro rovné fezy
Pozice B: pro fezani pod Uhlem

5. Pilovy kotou¢

- Nastavte vysku fezu na nejvyssi moznou Uroven

- Posunte posuvny stll zcela dopfedu

- Otevrete bezpecnostni kryt

- Hnaci hridel zajistéte dodanym imbusovym
klicem (5) a matici pfiruby (4) povolte klicem na
pilové kotouce (6) (levy zavit!)

- Odstrante pfirubovou matici (4) a prirubu (3)

- Prirubu na hrideli (1), pilovy kotouc (2), pfirubu (3)
a matici pfiruby (4) dikladné ocistéte a nasadte
na hnaci hridel

- Hnaci hridel zajistéte dodanym imbusovym
klicem (5).

- Matici pfiruby utahnéte klicem na pilové kotouce

6) (levy zavit!)
min. kroutici moment: 50Nm

- Uzavrete bezpelnostni kryt
6. Predfrezovy pilovy kotouc¢

- Nastavte vysku fezu na nejvyssi moznou Uroven

- Posunte posuvny stdl zcela dopredu

- Otevrete bezpecnostni kryt

- Hnaci hridel zajistéte dodanym imbusovym
klicem (6) a matici pfiruby (4) povolte nastrécnym
klicem (5) (pravy zavit!)

- Odstrante pfirubovou matici (4) a pfirubu (3)

- Prirubu na hrideli (1), pfedrezovy kotouc (2),
pfirubu (3) a matici pfiruby (4) dikladné odistéte a
nasadte na hnaci hfidel

- Hnaci hfidel zajistéte dodanym imbusovym
klicem (o).

- Matici pfiruby utahnéte nastrcnym klicem (5)

ravy zavit!)
min. kroutici moment: 25Nm
- Uzavrete bezpelnostni kryt
7. Ochrana pilového kotouce
- Kryt pilového kotouce (1) pfipevnéte pomoci
aretacniho sroubu (2) na rozviraci klin (3).
Kryt pilového kotouce by mél byt
umistén co nejblize obrobku.

8. Zarazka

- Zasunte zarazku (1) do drazky posuvného stolu a
upevnéte ji v pozadované poloze pomoci
hvézdicového Sroubu (2).

9. Pokosovy doraz

- Zasunte pokosovy doraz (3) do drazky posuvného
stolu a upevnéte jej v pozadované poloze pomoci
ryhovaného sroubu (4).

5 10. Rukojet posuvného stolu
- Pripevnéte rukojet (5) a utdhnéte ji v pozadované
poloze
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213  Pripojeni k elektrické siti

Nebezpecné elektrické napéti!
Riziko zranéni nebezpecnym elektrickym napétim!

- Pripojeni stroj k privodu elektrického napéti i kontroly, které jsou s tim spojeny,
smi provadét jen odbornik v oboru elektro nebo jina osoba s pouc¢enim a pod

dohledem takového odbornika!
e Zkontrolujte, zda je funkéni nulové spojeni a ochranné uzemnéni.

e Zkontrolujte, zda odpovida napdjeci napéti a frekvence v ddajich o stroji.

Odchylka napdjeciho napéti a frekvence!
Odchylka +5 % od hodnoty napajeciho napéti je povolena. V napajeci siti stroje musi

byt zkratova pojistka!

e PouZijte napdjeci kabel, ktery vyhovuje pozadavkim na elektfinu (napf. HO7RN, HO5RN) a
potifebny prifez napajeciho kabelu zjistéte z tabulky proudové zatizitelnosti. Pfitom dbejte

Nna opatreni na ochranu proti mechanickému poskozeni.

Stroj zapojte pouze do radné uzemnéné zasuvky.

PresvédcCte se, ze je privod elektrického napéti chranén proudovym chrani¢em.
Zkontrolujte, zda je sitova pfipojka jiSténa pojistkou s maximalnim proudem 16 A.

Pri pouZziti prodluzovaciho kabelu davejte pozor na to, aby jeho rozmeéry odpovidaly

pfipojovacimu vykonu stroje. Pfipojovaci vykon je uveden v technickych ddajich, souvislost
mezi prifezem a délkou kabelu naleznete v odborné literature nebo se obratte na

odborného elektrikare.
e Poskozeny kabel musi byt ihned vymeénén.
2131 Instalace stroje s 400 V
e Vodic¢ ukostfeni ma zlutozelené provedeni.

e Napadjeci kabel pFipojte k prislusnym svorkam v pripojovaci krabici (L1, L2, L3, N, PE), viz
nasledujici obrazek. Pokud je k dispozici konektor CEE, bude pfipojeni ke zdroji napajeni

provedeno prislusné napdjenou spojkou CEE (L1, L2, L3, N, PE).

Konektorové pfipojeni 400 V: Pfipojovaci krabice:
Svodicovy: s '
neutralnim vodi¢em

/2

e N e T oy )
(1) (12) (13) (W) (pe

e
O®k< 3

O Of=x
®®
®®

il

e Po elektrickém zapojeni zkontrolujte, zda smér otaceni pilového kotouce odpovida Sipce
sméru otaceni na pilovém kotouci. Pokud pilovy kotouc bézi v nespravném sméru,

prohodte na pfipojovacim konektoru dvé vodivé faze, napt. L1a L2.
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= Provoz je povolen pouze s chrani¢em proti chybnému proudu (RCD) s
maximalnim chybnym proudem 30 mA.

214  Pripojka k odsavacimu zafizeni

Stroj musi byt pfipojen k zafizeni na odsavani prachu a pilin. Odsavaci zafizeni se musi spustit
soucasné s motorem stroje. Rychlost vzduchu u odsavaciho pfipojného hrdla a v potrubi
odvadé&ného vzduchu musi byt nejméné 20 m/s u materiald s vihkosti <12 % (nejméné 28 m/s u
vlihkych tfisek s vihkosti >12 %). Pouzité odsavaci hadice museji byt nehoflavé (DIN 4102 B1) a trvale
antistatické (nebo oboustranné uzemnéné) a museji odpovidat pfislusnym bezpeénostnim
predpisim. Udaje tykajici se objemového pritoku vzduchu, podtlaku a odsavaciho hrdla naleznete
v technickych udajich.

215 Nastaveni

Ohrozeni elektrickym napétim!
Manipulace se strojem, ktery je stale pfipojen k privodu elektrického napéti, mdze

zpUsobit tézka zranéni nebo smrt.

= Pred provadénim sefizovacich nebo Udrzbovych praci vzdy odpojte stroj od
zdroje napéti a zajistéte jej proti neumyslinému opétovnému zapnuti.

2151 Pilovy kotou¢

Material obrobku a zuby pilového kotouce jsou ddleZitymi kritérii pro presny vysledek fezani. Pocet
zubd, jejich tvar, uspofadani a poloha jsou spojeny s urcitou funkci.

Pro kvalitnéjsi fez dbejte na to, aby obrobek profezavalo vzdy nékolik zubU (alespor 2-03)
soucasné. Pokud obrabi pouze jeden zub, vede to k nekvalitnimu povrchu obrdbéni a zvysuje se

riziko zpétného razu, vibraci a hluku.

Pracujte pouze s dobie nabrousenym pilovym kotouc¢em!

—

vhodny pilovy kotoué nevhodny pilovy kotouc
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2152

g\

3.,
Llsom,

Pomoci sefizovacich sroubl nastavte vzdalenost a
rovnobéznost mezi rozviracim klinem a pilovym
kotoucem

- Ktomu mirné povolte matici (1)
- Pomoci sefizovacich droubd (2) provedte nastaveni
- Matku znovu utahnéte

Y ZVNYISYE Vzdalenost mezi pilovym kotoudem a
hrotem rozeviraciho klinu musi byt v rozmezi 0-2 mm

YZVIYIETE Vzdalenost mezi pilovym kotoudem a
rozeviracim klinem musi byt vzdy v rozmezi 3-8 mm

2153

Ochrana pilového kotouce

Nastavte ochranny kryt pilového kotouce (1) tak, aby byl
pilovy kotou¢ chranén. Vzdalenost mezi ochrannym
krytem pilového kotouce a obrobkem by méla byt max. 5
mm.

Nastaveni vysky pilového kotouce

Otacenim rucniho kola (1) ve sméru hodinovych rucicek
posunete pilovy kotouc€ nahoru. Otaceni proti sméru
hodinovych rucicek pilovy kotou¢ spousti. Vyska
pilového kotouce musi byt nastavena tak, aby se zuby
dotykaly horni ¢asti obrobku.

2155

Nastaveni sklonu pilového kotouce

Otacenim rucniho kola (1) ve sméru hodinovych rucicek
naklonite pilovy kotouc. Otacenim rucniho kola proti
sméru hodinovych rucicek vratte pilovy kotouc¢ do svislé
polohy. Naklon kotouce od 0° — 45° zjistite na ukazateli
(2).

Po nastaveni sklonu pilového kotouc¢e upravte paralelni doraz a/nebo doraz pro fezani
na délku tak, aby se nedotykaly naklonéného pilového kotouce.

2156

Predrezovy pilovy kotou¢

Vyska prediezového kotouce (1)

- Nastavovacim koleckem (2) toc¢te doleva 5

- Nastavovacim koleckem (2) to¢te doprava 1
Bocni nastaveni prediezového kotouce (1)

- Nastavovacim koleckem (3) to¢te doleva =,

- Nastavovacim koleCkem (3) toCte doprava =».

PFi pouziti pfedrezu je tfeba nastavit vysku
predfezu tak, aby vyfizl drazku o hloubce 1,5-2 mm.
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215.7 Nastaveni Sifky fezu paralelniho dorazu

Sitku fezu Ize nastavit na paralelnim dorazu a odeéist
na mér¥ici stupnici (1).

e Svéraci paka (2) v pozici A:

Paralelni doraz napevno

e Svéraci paka (2) v pozici B:

Paralelni doraz neni napevno a Ize s nim pohybovat

e Svéraci paka (2) v pozici C:

Provedte jemné nastaveni pomoci ryhovaného
Sroubu (3)

21.5.8 Nastaveni podpérného stolu

L T g P
i |

Po uvolnéni svéraci paky (1) lze podpérny sttl (2)
posouvat podél drazky na formatovacim posuvném
stole. Po dosazeni pozadované polohy svéraci paku
opét utahnéte.

2159 Doraz pro fezani na délku

- Umistéte podpérny stll uvolnénim svéraci paky
(1) a posunte ho do pozadované polohy.

- Povolenim svéracich sroubl (2) a posunutim
zarazky naklonu nastavte doraz pro fezani na
délku.

- Odectéte pozadovany rozmeér na stupnici (4).

- Uvolnénim fixaéniho knofliku (3) a vytazenim listy
(2) vysunte doraz pro fezani na délku.

- Znovu utdhnéte fixacni knoflik.

Pokud obrobek vycniva vice nez 1200

mm nalevo od pilového kotouce, je tfeba vysunout

doraz pro fezani na délku.

Nastavte vzdalenost od pilového kotouce:

- Odstrante doraz pro fezani na délku

- Povolte matici drazky (5) a polohovaci sroub (7)
pomoci imbusového klice (6) a nastrécného klice
(8)

- Znovu nasadte doraz pro fezani na délku a

zafixujte jej v pozadované poloze pomoci svéraci
aky (9
Eh: Matici drazky Ize zafixovat do urcité

polohy
- Po uvolnéni upevinovacich $roubl (10) nastavte
meéritka na pozadovanou vzdalenost
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21510 Pocet otacek pilového kotouce

— i - Otevreni reviznich dvifek

o - VloZte imbusovy kli¢ do upinaciho Sroubu motoru

2 (1) a stisknutim napinaku doleva uvolnéte
napnuti fremene

- Nasadte hnaci femen (2) na odpovidajici Ffemenici
motoru (3) a Femenici hnaciho femene (4)

Poloha I: viz technické Udaje
Poloha II: viz technické Uddaje

- Znovu zatlacte napinak motoru doprava

- Zkontrolujte napnuti femene a v pripadé potreby
il sefidte

- Zavirani reviznich dvifek

21511  Blokovani formatovaciho posuvného stolu

Formatovaci posuvny stul je na boku zajistén packou
(1), aby se zabranilo nahodnému pohybu.

Pro uvolnéni blokovani vytlacte packu ze zafixované
polohy.

22

PROVOZ

Provozujte jen stroj v bezvadném stavu. Pfed kazdym pouzitim provedte vizuadlni kontrolu stroje.
Bezpecnostni prvky, elektrickd vedeni a ovladaci prvky je tfeba zkontrolovat co nejpeclivéji.
Zkontrolujte poskozeni a pevné usazeni Sroubovych spojud.

221 Provozni pokyny

Ujistéte se, Ze pouzity pilovy kotouc¢ odpovidéd nastavenym otdckam stroje a ze primeér pilového
kotouce je kompatibilni se strojem.

Naprasklé a deformované pilové kotouce nelze opravit. Je tfeba je okamzité vymeénit za nové
pilové kotouce.

Ujistéte se, Ze stroj pfi provozu nevibruje.

Vzdy pouzivejte rozviraci klin a ochranny kryt pilového kotouce. PresveédcCte se, zda je spravné
umistén rozviraci klin, ochranny kryt pilového kotouce a nastavena vyska pilového kotouce.
Rozviraci klin musi byt vzdy v jedné roviné s obrobkem, aby se minimalizovalo riziko zaseknuti.
Ujistéte se, zZe je obrobek na stole ve stabilni poloze a Ze je béhem fezani podepren bud
paralelnim dorazem, nebo podpérnym stolem.

Dbejte na to, aby pracovni stll a posuvny stdl byly v jedné roviné s pilovym kotouéem.

Nikdy nestljte v pfimé linii fezu pilového kotouce a nepfiblizujte Zddnou ¢ast téla k linii fezu. PFi
kazdém fezu se drzte stranou pilového kotouce.

Pfi fezani nikdy nesahejte rukou nad pilovy kotou¢ ani za né;.

Vyhybejte se nevhodnym pracovnim postupim a polohdm rukou, pfi kterych by mohlo dojit k
nahlému sklouznuti a zachyceni ruky rotujicim pilovym kotoucem.

Pri pouZziti pficného dorazu by se obrobek nemél béhem fezani dotykat paralelniho dorazu.
Pokud je vzdalenost mezi pilovym kotoué¢em a pravitkem paralelniho dorazu mensi nez 120
mm, pouzijte posuvnou ty¢.

Pomoci pfidrzného zafizeni zafixujte obrobek na misté.

Obrobek vedte rovhomérné az do konce fezu. Vyhnéte se trhavym pohybldm a zménam sméru.
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Velikost obrobku

222
2221

PROVOZ

Vétsi obrobky se posouvaji tlacenim posuvného stolu s vynaloZzenim malé namahy. Mensi obrobky
Ize posouvat po stacionarni desce stolu jako u stolni pily.

Fotografie symbolu

Vétsi obrobky

- Nastavte paralelni doraz nebo doraz pro fezani na
délku. U velmi velkych obrobkt vytahnéte doraz pro
fezani na délku.

- Pomoci pfidrzného zafizeni zafixujte obrobek na misté.

- Obrobek posouvejte pomoci posuvného stolu.

- P¥i Sifce vyjmuti mensi nez 120 mm pouzijte posuvnou
tyc.

- Uhel: Nastavte Uhel pomoci dorazu pro fezani na délku.

Fotografie symbolu

Mensi obrobky

- Pro mensi redukci pouzijte Uhlovy doraz. Nastavte
Uhlovy doraz pod Uhlem 90° k pilovému kotouci a
pfilozte k nému obrobek. K tomu Ize pouzit paralelni
doraz.

- Pouzijte posuvnou tyc.

- Obrobek rovhomeérné zatlacte posuvnou tyci.

- Uhel: Nastavte Uhel pomoci Ghlového dorazu. Uhlovy
doraz mUzZete upevnit do drézky pracovniho stolu nebo
do posuvného stolu.

2222 Pokosové rezy

V zavislosti na velikosti obrobku nastavte pozadovany Uhel na pokosovém dorazu nebo na dorazu

pro fezani na délku.

]
2

e~ .

Fotografie symbolu

4 6
sz, A

.7 P .~£'_4

Vv

Fotografie symbolu

Pokosovy doraz
- Povolte zajistovaci Sroub (1) a nastavte pozadovany
Uhel. Zajistovaci Sroub znovu upevnéte.
- Povolte ryhovany sroub (2) a nastavte pokosovy doraz.
Ryhovany Sroub znovu utahnéte.
- V pripadé potreby povolte svéraci Srouby (3) a posunte
doraz. Svéraci srouby znovu utahnéte.
Doraz pro fezani na délku
- V zavislosti na velikosti a Uhlu obrobku zvolte otoCny
bod na podpérném stole a upevnéte doraz pro rezani
na délku.
- Povolte svéraci paku (4) a hvézdicovy Sroub (5).
- Nastaveni uhlu dorazu pro fezani na délku
- Na stupnici (6) odectéte nastaveny Uhel.
- Svéraci paku (4) a hvézdicovy Sroub (5) utahnéte.
- Pomoci pfidrzného zafizeni zafixujte obrobek.
- Obrobek posouvejte rovhnomeérneé pomoci posuvného
stolu.
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2223  Sikmé fezy s naklonénym pllovym kotoucem
= 17, 16 Nastavte pozadovany sklon pilového kotouce (13).
'w“@ 14 - Nastavte ochrann}/ kryt pilového kotouce (142 o
=l “ 13 - Nastavte paralelni doraz (15) nebo doraz pro fezani na

PP délku (16).
' - Pomoci pfidrzného zafrizeni (17) zafixujte obrobek.

FBtog rafie symbolu

2224 Podélny fez desek

Pro podélny fez desek pouzijte pridrzné zarizeni, abyste obrobek pridrzeli na misté.

- Nasadte pfidrzné zafizeni (1) do drazky posuvného
stolu.

- Nastavte pozadovany rozmér pomoci paralelniho
dorazu nebo dorazu pro fezani na délku.

223 Ovladanl
2231  Zapnuti a vypnuti stroje

1 2

"y
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Zapnuti stroje:
1. Otocte hlavni spinac (6) do polohy | (ON).
Rozsviti se kontrolka provozu (2)
2. Pilovy kotouc¢ se spusti po stisknuti tlacitka (1) [(ON).
3. Pfedfezovy pilovy kotouc se spusti oto¢enim prepinace (3) do polohy | (ON).
m Predfrezovy pilovy kotou¢ Ize spustit pouze po aktivaci hlavniho pilového kotouce.
Vypnuti stroje:
Bézné vypnuti:
1. Na konci fezani pilu vypnéte stisknutim tlacitka O(OFF) (4) a otocenim prepinace (3) do polohy
O(OFF).
2. Po ukoné&eni prace otocte hlavni spinac (6) do polohy O (OFF).
Vypnuti v nouzovych situacich:
Spusténi spinace nouzového zastaveni (5).
UPOZORNEN:I: Spina¢ nouzového zastaveni (5) Ize odblokovat az po odstran&ni nouzové situace.

2232 Provedenifezu

e Precteni a dodrzovani navodu k obsluze

e Zvoleny typ fezu a odpovidajici nastaveni stroje.

e Zapnutistroje

e Pockejte, dokud pilovy kotou¢ nedosahne plnych otacek (pfiblizné 10 sekund)

e ProvedenifezU

e \Vypnuti stroje

e Pred pohybem jakoukoli ¢asti téla do nebezpecné zény (pilovy kotouc) nebo smérem od stroje
vyCkejte, dokud se stroj zcela nezastavi.
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2233 Ukonceni provozu

Po dokonceni provozu je nutné stroj vypnout.
- Zahlubte cely pilovy kotouc i predfezovy pilovy kotouc.
-2 Vypnutim hlavniho spinace odpojte stroj od napajeni

23  CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

Ohrozeni elektrickym napétim!
Manipulace se strojem, ktery je stale pfipojen k privodu elektrického napéti, mdze
zpUlsobit t&zka zranéni nebo smrt.
- Pred Cisténim, udrzbou nebo servisem vzdy stroj odpojte od zdroje napéti a
zajistéte jej proti neumyslnému opétovnému zapnuti.

UPOZORNENI

- Pfi manipulaci s pilovym kotouc¢em nebo predrezovym pilovym kotoucem
meéjte nasazeny rukavice odolné proti porezani, abyste minimalizovali riziko
poranéni!

> B

. i
Pravidelné ¢isténi zaru¢i dlouhou zivotnost vaseho stroje a je predpokladem bezpecného provozu.

Nespravné Cistici prostfredky mohou narusit lak stroje. K CiSténi nepouzivejte
rozpoustédla, nitrofedidla nebo jiné Cistici prostfedky, které mohou poskodit lak stroje.
Ridte se Udaji a pokyny vyrobce ¢isticiho prostfedku.

Po kazdé pracovni sméné stroj a véechny jeho ¢asti dGkladné ocistéte.
e \Vysajte dfevéné trisky a piliny. Zbytky prachu otfete suchym hadfikem.
e V pfipadé nahromadéné pryskyfice pouZijte Cistici prostfedek na jeji rozpousténi.
e Provedte Upravu povrchu a lesklé ¢3sti stroje namazte mazacim olejem neobsahujicim
kyselinu (napf. antikorozni prostfredek WD40).
232 Udrzba
Stroj je nenarocny na udrzbu a udrzovat je tfeba jen malo Casti. Poruchy a vady, které ohrozuji vasi
bezpecnost, museji byt ihned odstranény!
e Pred kazdym pouZitim zkontrolujte bezvadny stav bezpecnostnich prvku.
e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav a tésnost pilového kotouce a krytu pilového
kotouce.
e Bezvadny stav a Citelnost varovnych a bezpe&nostnich nalepek na stroji pravidelné
kontrolujte.
e Pouzivejte jen bezvadné a vhodné naradi.
e Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily doporucené vyrobcem.
e Opravy smi provadét pouze kvalifikovany personal.
2321 Plan adrzby
Druh a stupen opotfebeni stroje ve velké mire zavisi na provoznich podminkach. Nize uvedené
intervaly plati pfi pouzivani stroje ve stanovenych technickych mezich:

I
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Interval Komponenty Opatreni
e Stroj e vycistit
pred kazdym e Uvolnéné upevhovaci rouby a vruty o Aopieluis Tsnest Usszzil v Eilpaes
zahajenim prace potfeby dotdhnéte
e Ovladaci panel. displei e zkontrolujte funkénost, v pfipadé
P » dISpie) potfeby vyménte

e Vodicidrdha a vedeni valecku vl - L
e cisténi, vyfoukani

Ix tydné posuvného stolu a paralelniho dorazu
e Pohyblivé ¢asti e namazat
Ix mésicné e Mistnost pro udrzbu O QrelEEvEm el

o Cisté v&trani motoru
e Pilovy kotouc, predrezovy pilovy kotouc | e vyménit
e Klinovy femen e vymenit

podle potreby

2322 Demontaz/montaz pilového kotouée

e Nastavte vysku fezu na nejvyssi moznou Uroven.

e Nastavte pilovy kotouc na 90°.

e Posuvny stll posunte zcela dopredu.

e Otevrete bezpecnostni kryt (7).

e Hnaci hridel zajistéte imbusovym klicem (5).

e Klicem na pilové kotouce (6) otocte pfirubovou matici
(4) ve sméru hodinovych rucicek (levy zavit), abyste ji
uvolnili.

e Odstrante prirubovy Sroub (4), prirubu (3) a pilovy
kotouc (2) z hnaciho hridele.

¢ Dukladné ocistéte hnaci hiidel, pfirubu na hrideli (1) a
vSechny dily, abyste odstranili veSkeré necistoty.

e Stary pilovy kotou¢ vymeénte za novy.

o Ujistéte se, ze novy pilovy kotouc€ neni poskozeny a
znecistény.

¢ Nyni nasadte pilovy kotouc (2) a pfirubu (3) na hnaci
hridel.

e NaSroubujte pfirubovou matici (4) zpét na hnaci hridel,
zajistéte ji imbusovym klicem (5) a utahnéte klicem na
pilové kotouce (6) proti sméru hodinovych ruci¢ek.

Prirubovou matici opét pevné utahnéte
(utahovaci moment: 50 Nm), aby béhem provozu nedoslo
k jejimu uvolnéni.
o Bezpecnostni kryt opét zavrete.
e Posuvny stdl vratte zpét do spravné polohy.

Po kazdé vymeéneé pilového kotouce sefidte rozviraci klin a ochranny kryt pilového
kotouce.

2323 Demontaz /[ montaz / sefizeni pfediezového pilového kotouée

e Nastavte vysku fezu na nejvyssi moznou Uroven.
e Nastavte pilovy kotouc na 90°.
e Posuvny stll posunte zcela dopredu.
7 e Otevrete bezpecnostni kryt (7).
e Hnaci hridel zajistéte dodanym imbusovym klicem
(6).
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e Klicem na pilové kotouce (5) otocte pfirubovou
matici (4) proti sméru hodinovych rucicek (pravy
zavit), abyste ji uvolnili.

e Odstrante pfirubovy sroub (4), pfirubu (3) a
predrezovy pilovy kotouc (2) z hnaciho hridele.

e DuUkladné ocistéte hnaci hiidel, pfirubu na hrideli (1)
a vdechny dily, abyste odstranili veskeré necistoty.

e Vymeénte stary predrezovy pilovy kotouc€ za novy.

o Ujistéte se, Zze novy predfezovy pilovy kotouc€ neni
poskozeny a znecistény.

¢ Nyni nasadte predfezovy pilovy kotouc (2) a pfirubu
(3) na hnaci hridel.

¢ NasSroubujte pfirubovou matici (4) zpét na hnaci
hFidel, zajistéte ji imbusovym klicem (6) a utahnéte
klicem na pilové kotouce (5) ve sméru hodinovych
rucicek.

Prirubovou matici opét pevné utahnéte
(utahovaci moment: 25 Nm), aby béhem provozu
nedoslo k jejimu uvolnéni.

e Bezpecnostni kryt opét zavrete.
e Posuvny stll vratte zpét do spravné polohy.

L'mmlﬂ.m Predfezovy pilovy kotou¢ musi byt
nastaven na vysku fezu 1,5-2 mm.
Predrezovy pilovy kotou¢ musi byt pfesné zarovnans
hlavnim pilovym kotouc¢em.
Nastaveni:

e Nastaveni hlavniho pilového kotouc¢e na 90°

Vyska predirezového kotouce (1)

- Nastavovacim koleCkem (2) toCte doleva

- Nastavovacim koleCkem (2) toCte doprava 1
Bocni nastaveni predifezového kotouce (1)

- Nastavovacim koleckem (3) toCte doleva 4.

- Nastavovacim koleckem (3) to¢te doprava =».

2324 Kontrola / sefizeni / vyména femene

Pro optimalni vykon musi byt femen bez trhlin a roztfepeni a musi byt optimalné napnuty. Stav
femene kontrolujte nejméné jednou za 3 mésice nebo Castégji, pokud je pouzivan denné. Pretrzené
nebo roztfepené femeny je nutné vyménit. Pro kontrolu/sefizeni nebo vyménu femene oteviete

revizni dvirka.

Remen nepretézujte! Remen
napinejte pouze do okamziku, kdy
je zarucen dostatecny vykon.
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ZvysSeni napnuti femene: Snizeni napnuti Femene:

Povolte matici (S1) a mirné ji vysroubujte. Povolte matici (S2) a mirné ji vySroubujte.
Nyni Ize pomoci matice (S2) pohybovat Nyni Ize pomoci matice (S1) pohybovat
motorem ve sméru (+) vétsiho napnuti motorem ve sméru (-) mensiho napnuti
femene. femene.

Po dosazeni spravného napéti. Matici (S1) Po dosazeni spravného napéti. Matici (S2)
znovu utahnéte znovu utahnéte.

Pro vymeénu remene zasunte imbusovy kli¢ do upinaciho Sroubu motoru (1) a stisknutim
napinaku doleva uvolnéte napnuti femene. Stdhnéte femen pres femenice a vlozte novy femen.
Znovu stisknéte napinak motoru doprava a poté obnovte spravné napnuti femene.

Predfezovy pilovy kotouc:

e Zvednéte motor (5)

e Odstrante hnaci femen (6) a vymeénte jej za novy.
e Vlozte hnaci femen

Po dokonceni revizni dvirka opét zavrete.
2325 Vodici valecky otoéného ramene

Vycisténi otocného ramene

Otacenim 4 Sroubu (1) mUzZete excentrické vodici
1 valecky priblizit nebo oddalit a upravit tak
volnost pohybu.

233 Skladovani

V pfipadé nepouzivani skladujte stroj na suchém, nezamrzném a zamykatelném misté. Odpojte
stroj od privodu elektrického napéti. Zajistéte, aby ke stroji nemély pristup nepovolané osoby a
zejména déti.

Pfi nespravném skladovani se mohou dulezZité soucasti poskodit a znicit. Zabalené
nebo jiz rozbalené dily skladujte jen za uréenych okolnich podminek!

234 Likvidace

Dodrzujte predpisy pfislusné zemeé o likvidaci odpadu. Stroj, jeho komponenty
nebo provozni prostfedky nikdy nelikvidujte spolu se zbytkovym odpadem. Pro
informace, tykajici se dostupnych moznosti likvidace, popfipadé kontaktujte
mistni organy.

Pokud u specializovaného prodejce zakoupite novy stroj nebo rovnocenny
pfistroj, je tento prodejce v urcitych zemich povinen odborné zlikvidovat stary
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24 ODSTRANOVANI CHYB

Ohrozeni elektrickym napétim!

Manipulace se strojem, ktery je stale pfipojen k privodu elektrického napéti, mdze

privodit tézka zranéni nebo smrt!

- Pred zacatkem praci na odstranovani vad odpojte stroj od elektrického
napajeni!
Pfi FAdném pfipojeni stroje k pfivodu elektrického napéti je mozné jiz pfedem vyloucit mnoho pfipadnych
zdrojd chyb.
Pokud nejste schopni fadné provadét potifebné opravy a/nebo k tomu nemate potfebné znalosti, vzdy
pfizvéte k odstranovani problému odbornika.
Odstranéni

e Spinac je vadny e Opravit spinac

e Pevné zavrete bezpecnostni kryt tak, aby se
koncovy spinac aktivoval a resetovacim
tlacitkem potvrdil

e Bezpec¢nostni kryt pilového
kotouce zcela zavieny —
koncovy spinac

Stroj nepracuje ] ' e Zkontrolujte sitovy kabel, zastréku a motor, v
* Vadna elektroinstalace pfipadé potfeby provedte vyme&nu
) L . e Zkontrolujte pojistku
* Stisknuti spinace nouzové e Deaktivace spinace nouzového zastaveni
zastaveni
Spaleniny na obrobku o Tupy pilovy kotouc¢ e Vyména pilového kotouce
Hotovy rozmér neodpovida o MEeéfitko pro nastaveni Sitky e Prenastaveni nulového bodu paralelniho
nastavené Sifce rezu fezu dorazu
e Tupy pilovy kotouc e Vyména pilového kotouce
Obrobek se pfi posunu e Tloustka rozviraciho klinu e Tloustka rozviraciho klinu musi byt stejna nebo
zasekne neodpovida pouzitému vétsi nez tloustka pilového kotouce
pilovému kotouci
e Uvolnéné zavitoveé koliky e Utahnéte nebo vyménte zavitové koliky nebo
" o o nebo kliny kliny;
:Lis.ge’ opakujici se zvuky ze e Ventildator motoru se dotyka e Dotahnéte ventilator a kryt motoru
) krytu e Vymeénte klinovy femen

e Vadny klinovy femen

o P¥ilis velky tlak na obrobek e Posouvejte obrobek pomaleji

Stroj se béhem provozu  Volny Klinovy remen

AZEELL ¢ Napnéte klinovy femen
Pilovy kotou¢ neni v pravém e Deska stolu nebo doraz e Vyrovnejte stll paralelné s pilovym kotouc¢em
uhlu nebo doraz neni v pravém nejsou rovnobézné e \Vyrovnejte doraz rovhobézné s pilovym
uhlu k pilovému kotouci kotoucem
Prediezowy pilovy Kotoug se e Hlavni pilovy kotouc¢ nebézi e Zapnéte hlavni pilovy kotouc¢
nerozbéh‘llyp vy e Vadny klinovy femen e Zkontrolujte klinovy femen, v pfipadé potreby
jej vymeénte
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25  ELEKTRISCHER SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM / SCHEMA
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26 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DILY

261 Ersatzteilbestellung / Spare parts order / Objednani nahradnich dilG

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die
optimale Passgenauigkeit der Teile verklrzen die Einbauzeiten und erhéhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fuhrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt: Beim
Tausch von Komponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage — Kategorie ERSATZTEILE.

oder kontaktieren Sie unseren Kundendienst
e Uber unsere Homepage — Kategorie SERVICE — ERSATZTEILANFORDERUNG,
e per Mail an service@holzmann-maschinen.at.

Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen
vorzubeugen, empfehlen wir, mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf
der die bendtigten Ersatzteile eindeutig markiert sind, falls Sie nicht Uber den Online-Ersatzteilkatalog
anfragen.

(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the
installation time and elongate your products lifespan.

NOTE

The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!
Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the
manufacturer.

Order the spare parts directly on our homepage - category SPARE PARTS or contact our customer service
e via our Homepage — category SERVICE - SPARE PARTS REQUEST,
e by e-mail to service@holzmann-maschinen.at.

Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we
recommend that you add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the required
spare parts are clearly marked, especially when not using the online-spare-part catalogue.

(CZ) V podobé nahradnich dilt HOLZMANN pouzivate nadhradni dily, které jsou vzajemné zkoordinovany.
Optimalni pfesnost licovani dilt zkracuje dobu montaze a prodluzuje Zivotnost.

Montdz jinych nez originalnich ndhradnich dilé zplsobi ztratu zaruky! Proto plati: Pfi vyméné
komponent/dill pouzivejte jen vyrobcem doporuc¢ené nahradni dily.

N&hradni dily objednavejte pfimo na nasi domovské strance — kategorie NAHRADN/ DILY.

nebo kontaktuje nas zakaznicky servis
e pres naéi domovskou stranku — kategorie SERVIS - POZADAVEK NAHRADNICH DILU,
e e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.

Vzdy uvedte typ stroje, Cislo ndhradniho dilu a oznaceni. Abychom predesli nedorozuméni, doporucujeme
pfiloZit k objedndvce ndhradnich dill kopii vykresu nadhradnich dild, na které jsou potifebné nahradni dily
jasné oznaceny, pokud neprovadite poptavku pomoci internetového katalogu nahradnich dild.
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262 Explosionszeichnung / Exploded view / Vykres v rozloZzeném stavu

Fixed table and supporting and adjustment mechanism

Description b Description
1 |fixed table 19 | guide track
2 | protection boar 20 |bolt
3 | lift board 21 | pipe block
4 | connection board 22 | dusct collection pipe
5 |the cover of anti-dust 23 | guide track
6 |saw nipping plate 24 | circumgyrating base
7 | pulling board 25 | cushion
8 |riving knife 26 | bolt
9 |fixed board 27 |lift nut
10 | Nut 28 | lift screw
M |connection board 29 | gimbal
12 | following action board 30 | handwheel
13 | bolt 31 | handle
14 | cushion 32 | bolt
15 |plate 33 |angle bolt
16 | bolt 34 | angle nut
17 | protection hood 35 | lift adjusting spindle
18 | circumgyrating base 36 | adjusting base
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Main saw

Description b Description
1 motor base spindle 10 | pressure cushion
2 | motor T | main spindle sheath
3 | motor base 12 | bearing
4 | cushion 13 | pressure cushion
5 | connection board 14 | main spindle
6 |adjusting sheath 15 |adjusting screw
7 |triangular belt 16 |saw nip plate
8 | main spindle wheel 17 |nut
9 | motor wheel 18
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Scoring saw

ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DiLY

No. Description No. Description
16 |Inching handle 29 |scoring saw spindle
17 |lock nut 30 | bearing

18 | fixed sheath 32 |scoring saw sheath
20 |fixed base 32 | bearing

21 |feeding block 33 |sheath

22 | Bolt 34 |driving belt

23 | Scoring saw turning base 35 |scoring saw wheel
24 | Spring 36 | pressure cushion
24 | oriented spindle 37 | motor wheel

26 | motor base 38 | pessure cushion

27 | nut 39 | motor

28 | pressure cushion 40 | torsion spring
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Machine body and turning arm
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Description b Description
1 machine body N |adjusting spindle
2 | door cover 12 |brush
3 |Bolt 13 |Stop head
4 | Urgent stop switch 14 | Roll wheel
5 |Board base 15 |Bearing
6 | Operation button 16 | Bearing
7 | Nut 17 | Spindle of turning arm
8 |Sheath 18 | Brush
9 | Nut 19 | Turning arm pipe
10 | Eccentric spindle 20 |lug
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Outrigger-table

Description b Description
1 Plug 20 | Adjustment screw
2 | Holding plate 21 | Limit shaft
3 | Reinforcing plate 22 | Seat board
4 |V-groove 23 | Cap
5 |Screw 24 | Pad
6 | Stabilizer nail 25 | Stud
7 | Lock block 26 | Ejector block
8 |[Clip 27 | Bracket
9 |Screw 28 | Shaft
10 |Pad 29 | Carriage roller
n | Pad 30 | Bearing
12 | Eccenttric shaft 31 | Nut
13 | Handle 32 |Cap
14 | Plug 33 | Support
15 | Screw 34 | Pad
16 | Platen 35 | Nut
17 | Revolving shaft handle 36 | Angle scale seat
18 | Pad board 37 | Anglescale
19 |screw
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Crosscut fence + stop

ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DiLY

Description Description Description
1 | Adjustment bole 17 Screw 35 Pad
2 | Fixing bolt 18 Magnifier 36 Holding plate
3 | Locking handle 19 Fixing block 37 Pad
4 |Pad 20 Screw bolt 38 Screw
5 |Handle seat 21 Plug 39 Sleeve
6 | Baffle seat 22 Draw rod 40 |Screw
7 | Copper sleeve 23 Stabilizer nail 41 Board
8 |[Spring 24 Screw 42 Screw
9 | Fixing block 25 Extension ruller 43 Eccentric shaft
10 | Screw bolt 29 Ruler 44 | Handle
N | Shaft 30 Ruler 45 |Sleeve
12 | Plug 31 Fixing block 46 |Screw
13 | Stop board 32 Plug 47 Hand screw
14 | Shaft 33 Fixing block 48 Lug
15 |Screw 34 nut 49 lip
16 | Magnifier
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Rip-fence

Description b Description
1 Rip-fence 16 | Idler wheel
2 | Cam axle (guide shaft axle) 17 |Spacing sleeve
3 | Cam seat (guide plate seat) 18 | Push handle
4 |Pad 19 | Push handle seat
5 | Supporting bolt 20 |Screw
6 |Screw cap 21 |Handle
7 | Screw cap 22 | Handle shaft
8 |Lock plate 23 | Eccentric shaft
9 |Board 24 | Pad
10 | Screw 25 | Clip
N | Shaft 26 |Handle shaft
12 | Screw 27 |Handle
13 | Eccentric sleeve 28 | Eccentric shaft
14 | Small shaft 29 |Sleeve
15 |pad 30 |clip
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Sliding table (top carriage)

@
if}g-.
@

@ b
o :
Z | @6 ® ® v
ik
Description b Description
1 |Top carriage 1600mm 20 |Setcollar
2 | Round bar 21 |Tube
3 | Round bar 22 | Hexagonal
4 | Switching flag 23 | Star grip screw
5 | Cheese head screw 24 | Slotted spring pin
6 | Washer 25 | Slotted spring pin
7 |Stop 26 | Parallel pin
8 |Inlay 27 | Slotted spring pin
9 |Hexagonal nut 28 | Tension spring
10 | Cheese head screw 29 | Cap cover right
M |Stop 30 | Cap cover left with grip
12 | Bumper 31 | Button head socket screw
13 | Counter sunk screw 32 | Counter sunk screw
14 | Fuller 33 | Crip
15 | Tapping screw 34 | Hexagonal screw
16 | Underflow roll 35 | Nut
17 |Holder bolt 36 |Setscrew
18 | Holder bolt 37 |Scale
19 |Cheese head screw
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Sliding table (middle carriage)

Description b Description
1 Middle carriage N | Bush
2 | Axle stop 15 | Angle bracket
3 | Retaining ring 16 | Wiper
4 | Stop 17 | Bumper
5 |Slotted spring pin 18 | Washer
6 | Connection piece 19 | Cheese head screw
8 | Slotted spring pin 20 | Double roller
9 |Eye bolt 21 | Countersunk screw
10 | Hexagonal nut
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Sliding table (bottom carriage)

No. Description No. Description
1 Bottom carriang 10 | Cap cover left
2 | Middle locking N | Cap cover right
3 | Endlocking 12 | Cheese head screw
4 | Counter sunk screw 13 | Blind rivet
5 |Stop 14 | Blind rivet
6 |Base 15 | Distance bush
7 | Counter sunk screw 16 | Cheese head screw
8 |Bumper 17 | Plate
9 | Round bar

27 ZUBEHOR /ACCESSORIES / PRISLUSENSTVIi

(DE) Optionales Zubehor finden Sie online auf der Produktseite, Kategorie
EMPFOHLENES ZUBEHOR ZUM PRODUKT.

(EN) Optional accessories can be found online on the product page, category RECOMMENDED
PRODUCT ACCESSORIES.

(CZ) Volitelné prislusenstvi najdete na internetu na strance vyrobku, kategorie
DOPORUCENE PRISLUSENSTVI K VYROBKU.
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29 GARANTIEERKLARUNG (DE)

1) Gewahrleistung

HOLZMANN MASCHINEN GmbH gewahrt fur elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren
fur den nicht gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1Jahr, beginnend ab dem Erwerb des
Endverbrauchers/Kaufers. HOLZMANN MASCHINEN GmbH weist ausdrucklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des
Sortiments fur den gewerblichen Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche
nicht auf im Punkt ,Bestimmungen® angefuhrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN MASCHINEN GmbH
nach eigenem Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.

2)) Meldung

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN MASCHINEN GmbH abgeholt oder vom Handler
an HOLZMANN MASCHINEN GmbH gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN
MASCHINEN GCmbH werden nicht akzeptiert und kdnnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit
einer von HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine
Warenannahme und Reklamations- und Retourbearbeitung durch HOLZMANN MASCHINEN GmbH nicht moglich ist.

3.) Bestimmungen

a) Gewahrleistungsanspruche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung
oder des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn
das Gerat nicht komplett mit allen Zubehorteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewahrleistung schlieBt eine kostenlose Uberpriifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Geréat aus.
Defekte aufgrund einer unsachgemafRen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an Verschleif3teilen wie z. B. KohlebUrsten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufréader, Sageblatter, Hydraulikédle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemafie Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerates (nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend) oder durch Nichtbeachtung der Betriebs- und
Wartungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemafie Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht
autorisierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN
Ersatz- oder Zubehorteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prifkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsansprichen
werden nach Uberprifung unseres Fachpersonals dem Geschéaftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung geman des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Gewahrleistungsanspruche werden nur fur den Geschaftspartnern eines HOLZMANN Handlers, welcher das Gerat direkt
bei der HOLZMANN MASCHINEN GmbH erworben hat, gewahrt. Diese Ansprlche sind bei mehrfacher VerauB3erung des
Gerates nicht Ubertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen

Die HOLZMANN MASCHINEN GmbH haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates.
Schadensersatzanspriche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle wegen eines
Defektes wahrend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. HOLZMANN MASCHINEN GmbH besteht auf das
gesetzliche Nachbesserungsrecht eines Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kdnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefuhrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN MASCHINEN GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage

. per Mail an service@holzmann-maschinen.at.

. oder nutzen Sie das Online Reklamations- bzw. Ersatzteilbestellformular, zur VerflUgung gestellt auf unserer
Homepage - Kategorie SERVICE.
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1) Warranty

For mechanical and electrical components Company HOLZMANN MASCHINEN GmbH grants a warranty period of 2 years
for DIY use and a warranty period of 1year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer
(invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine at
its own discretion.
2)) Report

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report in
written form the occurred defect to HOLZMANN MASCHINEN GmbH. If the warranty claim is legitimate, HOLZMANN
MASCHINEN GmbH will pick up the defective machine from the dealer. Return shipments by dealers which have not been
coordinated with HOLZMANN MASCHINEN GmbH will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us -
we won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
HOLZMANN MASCHINEN GmbH is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the
machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose
which the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty
claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized HOLZMANN MASCHINEN GmbH dealer who
directly purchased the machine from HOLZMANN MASCHINEN GmbH. These claims are not transferable in case of multiple
sales of the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities
The liability of company HOLZMANN MASCHINEN GmbH is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or loss of earnings due to defects during the
warranty period will not be accepted.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can performm maintenance and repair jobs. But we are still at
your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part/repair service cost inquiry by

. Mail to service@holzmann-maschinen.at.
. Or use the online complaint order formula provided on our homepage — category service.
HOLZMANN Maschinen GmbH  www.holzmann-maschinen.at m
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1.) Poskytovani zaruky

SpoleCnost HOLZMANN MASCHINEN GmbH poskytuje na elektrické a mechanické soucasti pro nekomeréni pouziti zarucni
dobu 2 roky;

pro komer&ni pouziti je poskytovana zaruka 1rok od data zakoupeni koncovym spotfebitelem/kupujicim. Spole¢nost
HOLZMANN MASCHINEN GmbH vyslovné upozornuje, ze ne vSechny polozky sortimentu jsou urCeny pro komercni pouziti.

Pokud se ve vyse uvedenych Ihltach vyskytnou zavady, které nejsou zaloZzeny na Udajich o vylouceni uvedenych v bodé
,Ustanoveni*, spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj podle vlastniho uvazeni opravi nebo vymeéni.

2.) Hlaseni

Prodejce pisemné oznami vzniklou zavadu na pfistroji spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. V pfipadé opravnéného
naroku ze zaruky si spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj vyzvedne u prodejce nebo ji prodejce zasle
spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN CmbH. Vracené zasilky nebudou bez pfedchozi dohody se spole¢nosti HOLZMANN
MASCHINEN CmbH akceptovany a nemohou byt pfijaty. Kazda vracena zasilka musi byt opatfena ¢islemn RMA predanym
spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH, protoze jinak spolecnost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nebude moci
pfijmout zbozi a zpracovat reklamaci a vraceni.

3.) Ustanoveni

a) Naroky ze zaruky budou uznany pouze v pfipadé, ze k pfistroji bude prilozena kopie originalu faktury nebo pokladniho
dokladu od obchodniho partnera spolec¢nosti Holzmann. Narok na zaruku zanikne, pokud pfristroj nebude nahlasena k
vyzvednuti se véemi dily pfislusenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatnou kontrolu, UdrZbu, inspekci nebo servisni prace na pfistroji. Zavady zpUsobené
nespravnym pouzivanim koncovym uzivatelem nebo prodejcem nebudou rovnéz uznany jako narok ze zaruky.

c) Vylouceny jsou zavady na dilech podléhajicich rychlému opotfebeni, jako jsou uhlikové kartace, zachytné vaky, noze,
valce, fezné desky, fezna zafizeni, voditka, spojky, t&snéni, obézna kola, lopatky, hydraulické oleje, olejové filtry, posuvné
Celisti, spinace, Ffemeny atd.

d) Vylouceny jsou $kody na pfistrojich zpUsobené nespravnym pouzivanim, nespravnym pouzivanim pfistroje (v rozporu s
jeho obvyklym uGc¢elem) nebo nedodrzenim navodu k obsluze a Udrzbé, nebo vyssi moci, neodbornymi opravami Ci
technickymi Upravami, provedenymi neautorizovanymi servisy nebo samotnym obchodnim partnerem, pouzitim
neoriginalnich ndhradnich dil& nebo prislusenstvi HOLZMANN.

e) Vzniklé néklady (ndklady na dopravu) a vydaje (ndklady na prohlidku) budou v pfipadé neopravnénych narokl ze zaruky
po kontrole nasimi odbornymi pracovniky fakturovany obchodnimu partnerovi nebo prodejci.

f) ZaFizeni mimo zaruéni dobu: Oprava bude provedena pouze po zaplaceni zalohy nebo faktury prodejce v souladu s
odhadem nakladu (véetné nakladd na dopravu) spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Naroky ze zaruky budou pfiznany pouze obchodnimu partnerovi prodejce HOLZMANN, ktery zakoupil zafizeni pfimo od
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Tyto naroky jsou v pfipadé vicenasobného prodeje zafizeni nepfenosné.

4.) Naroky na nahradu skody a jina ru¢eni

Odpovédnost spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH je ve vSech pfipadech omezena jen na zbozni hodnotu pfistroje.
Naroky na ndhradu skody zpUlsobené $patnym vykonem, vadami, jakoz i naslednymi $kodami nebo uslym ziskem v

dUsledku vady béhem zaruéni doby se neuznavaji. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH trva na zdkonném pravu na
opravu pristroje.

SERVIS

Po uplynuti zarué¢ni doby mohou opravy a Udrzbu provadét odborné zpusobilé firmy. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN
GmbH vam také bude rada nadale pomahat se servisem a opravami. V takovém pfipadé prosim zaslete nezavaznou
poptavku na cenu

. e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.

nebo pouZijte online formular pro reklamaci, resp. objedndvku ndhradnich dild, ktery naleznete na
nasi domovskeé strance - kategorie SERVIS.
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(DE) Wir beobachten unsere Produkte auch (EN) We monitor the quality of our delivered

nach der Auslieferung. products in the frame of a Quality Management
policy.
Um einen standigen Verbesserungsprozess Your opinion is essential for further product
gewahrleisten zu kédnnen, sind wir von lhnen development and product choice. Please let us
und lhren Eindricken beim Umgang mit know about your:
unseren Produkten abhangig:
- Probleme, die beim Gebrauch des - Impressions and suggestions for
Produktes auftreten improvement.
- Fehlfunktionen, die in bestimmten - Experiences that may be useful for other
Betriebssituationen auftreten users and for product design
- Erfahrungen, die fUr andere Benutzer - Experiences with malfunctions that
wichtig sein kdnnen occur in specific operation modes
Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu We would like to ask you to note down your
notieren und an diese per E-Mail oder Post an | experiences and observations and send them to
uns zu senden: us via E-mail or by post:

Meine Beobachtungen / My experiences:

Name / name:

Produkt / product:

Kaufdatum / purchase date:

Erworben von / purchased from:

E-Mail / E-mail:

Vielen Dank fur Ihre Mitarbeit! / Thank you for your kind cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN Maschinen GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel : +43 7289 71562 O
info@holzmann-maschinen.at

www.holzmann-maschinen.at
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