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Holzverbindungsfrase
PJ 100

Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten!
Technische Anderungen sowie Druck- und Satzfehler vorbehalten!
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Biscuit Jointer

In dieser Betriebsanleitung erscheinen folgende Pikto-
gramime:

Verweis! auf Verdetzungsgefahr, Gefahr fir

Leben und mégliche Beschadigung der

Masching, falls die Anweisungen in dieser
Betriebsaniaitung nicht befolgt werden.

Deutet das Vorhandensein elektrischer Span-
nung an

Lesen Sie diese Betnebsanleitung aufmerksam, bever
Sia die Maschine in Belrieb nehman. Machen Sie sich
vertraut mitder Funktionsweise und der Bedienung. War-
ten Sie die Maschine entsprechend den Anweisungen,
damit sie immer einwandirei funktioniert. Die Betriebsan-
laitung und die dazugehdrende Dokumentation mussen
inder Nahe derMaschine aufbewahrt werden.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Beachten beim Benutzen von Elek tromaschinen
immer die drilichen Sicherheitsvorschriften bezig-
lich Feuerrisiko, Elektroschock und Verletzung.
Lesen Sie auBer den folgenden Hinweisen ebenfalls
die Sicherheitsvorschriften im einschlagigen Son-
darteil.

Die Hinwaise miissen sicher aufbewahrt werden!

Sagestaub und Spéne brauchen beim Betrieb der
Maschine nicht entfernt zu werden.

Benutzen Sie mit der Maschine keine Trennscheiben
oder Kreissageblatier.

. Schitzen Sie Scheibenfraser gegen Stol und
Schlag.

Verwenden Sie nur unbeschadigte, scharfe Schei-
ben, da anderenfalls das Werkstick splittermn konnte.

. Inspizieren Sie vor dem Beginn der Arbeit den Schei-
benfraserauf Beschadigungen. Verwenden Sie keine
verbogenen, genssenencdersonst wie beschadigten
Scheiben.

Achten Sie darauf, dass das Werkstuck sorgfaltig
aufliegt und eingespannt ist. Halten Sie Ihre Hande
von der Bearbeitungsstelle fern.

- Halten Siedie Frase nuram Handgnff,

- Vergewissern Sie sich, dass beim Anbringen eines
Scheibenfrasers auf der Antriebsspindel ausrei-
chend Gewindegange vorhanden sind.

- Achten Sie darauf, dass der Scheibenfrasersorgfalti
fast sitzt. Verwenden Sie beim Anbringen eines
Scheibenfrasers keine Unterlegscheiben oder sonsti-
gen Hilfsmittel, umden Sitz zu verbessern.

- Bewsgen Sie den Scheibenfraser nurbeieingeschalt-




ater Maschine auf das Werkstick zu

Halten und fuhren Sie die Maschine bei der Arbeit
immer me Zwel Handen und sorgen Sie selbst fur
ainen festen Stand,

Personen untér 16 Jahren dirfen die Maschine nicht
bedienan.

Tragen Sie bei der Arbett eine Sicherheitsbnlle und
einen Gehorschutz. Falls erforderich tragen Sie auch
andere Schutzmittel, beispielsweise eine Schurze
und einen Schutzhelm.

Vor allen Arbeiten am Gerat ssen Sie den Netz:
stecker ziehen. Stecken Sie den Netzstecker nur bes
ausgeschalteter Maschine ain.

Halten Sie das Anschlusskabel fern von der Arbeits-
stelle; fihren Sie es immer hinter lhnen langs.
Bremsen Sie den Scheibenfraser nach dem Aus-
schalten nicht mit der Hand ab.

Bei offen liegendem Scheibenfraser darf die Grund-
phatte nicht festgeklemmt sein. Das Auf- und Abbewe-
gen der Scheibe muss leicht gehen.

TECHNICALDATEN

Netzspannung 230V~
Netzfrequenz S0Hz
Nennaufnahmeleistung 900W
Nullastdrehzahl 11000 W/min
Scheibenfraserdurchmessar 100 mm
Scheibenfraserbohrung 20 mm/22 mm
Maximale Schnitttiefe 18 mm
Anschlagwinkel 0-90*
Spindelgewinde M10
Gewicht 3,0kg
Schalldruck (Lpa) 89.6dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) 102.6dB(A)
Schwingungswert (aw) 1.9m/s?
Elektrische Sicherheit.

Uberpriifen Sie immer, ob Ihre Netzspannung
der des Typenschilds enispricht.

Die Maschine ist nach EN 50144 doppelisoliert;
daher st Erdung nicht erforderich.

Austauschen von Kabeln oder Steckern

Entsorgen Sia alte Kabel oder Stacker, unmittelbar nach-
dem Sie durch neue ersetzt sind. Das Anschlialen eines
Steckers eines losen Kabels an eine Steckdose ist
gefahrich.

Verwendung von Verldngerungskabeln

Benutzen Sie nur ein genehmigtes Verdngerungskabel,
das der Maschinenleistung entspricht. Die Ader miissen
ginen Mindestguerschnitt von 1,5 mm? haben. Befindat
das Kabel sich auf einem Haspel. mul es vollig abgeroiit
werdan.

INHALT DER VERPACKUNG
Die Verpackung enthalt:

1 Schattenfugenfrase

1 Scheibenfraser

1 Schraubenschlissel

1 Staubsack

Beatriebsanleitung

Uberpriifen Sie die Maschine, lose Teile und Zubehér auf
Transportschaden.



PRODUKTINFORMATION

Abb. A

Die Schattenfugenfrase ist bestimmt zum Frésan von-
Nutan fir Schattenfugenverbindungen in Massivholz,

Sperholz, Spannplatten, Faserplatten und
Kunstmarmar.

Ein-Aus-Schalter

Handgriff

Spindelaratierung

Parallelanschlag

Skala fiir den Parallelanschlag
Knopfzur Einstellung der Schnitttiefe
Klemmhebel fir die Winkeleinstellung
Klemmhebel fir die Hoheneinstallung
10 Knopfzur Hoheneinstellung

11. Skala zur Hohaneinsteliung

12. Grundplatte

13. Spanauswurf

14. Staubsack

15. Antriebsmotor
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EINSTELLUNG DER MASCHINE

Abb.B
EINSTELLUNG DER SCHNITTIEFE.

- Zishen Sie den Antriebsmotor (15) so0 weit wie mog-
lich zurlick.

- Stellen Sie die gewinschte Schnitttiefe mit dem Knopf
zur Einstellung der Schnitttiefe (7) ein.
Schieben Sie den Motor nach vorne und priifen Sie,
ob der Zapfen (A) in die Kerbe des Einstell-knopfes
einrastet.

Die folgende Tabelle gibt die Beziehung der Markierun-
gen a Einstellknopf zur Schnitttiefe, zur Material-starke
und des betreffenden Schattendiibels an:

Markierung Material- Schatten-  Schnilttiefe

Starke diibel inmm

0 8-12mm No.D 8.0
10 12-15mm No. 10 100
20 >15mm No. 20 123
S - Simplex 130
D - Duplex 14.7
Max_ - - 18.0




EINSTELLUNG DES SCHNITTWINKELS

Abb. C

Zum Einstellen des Schnittwinkels |osen Sieden Amre-
tierhebel (8) und stellen den Parallelanschlag (4) in
die gewlnschie Lage.

Solite der Ametierhebel beim Frasen im Wege sain,
zighen Sie ihn heraus und setzen ihn in einer anderan
Stellung ein, ohne den Schnittwinkel zu andem.

EINSTELLUNGDER HOHE

Abb. D

Zum Einstellen derrichtigen Hohe Iasen Sie den Amme-
tierhebel (9) und drehen den Hoheneinstell-knopf(10)
mithilfe der Skala (11) in die gewlnschte Hohe.

Die Hohe muss die halbe Randfiichenhshe des
Werksticks betragen. Die Nut fir den Schatten-dibel
muss immerin der Mitte das Werkstickrands liegen.
Solite der Arretierhebel beim Frasen im Wege sein,
ziehen Sie ihn heraus und setzen ihn in einer anderen
Stellung fesl, ohne die Hohe zu andem.



MONTAGEZUBEHOR

Abb, E
A L éisen Sie den Stift von der Grundplatte

EINSETZEN DES SCHEIBENFRASERS
Losen Sie die Innensechskantschraube (16) mit dem
mitgeleferten Innensechskantschiussel und offnen
Sie die Abdeckhaube der Grundplatte.

- Dricken Sie die Spindelarretierung und drehen Sie
die Antriebsspindel (17), bis sie ainrastel.

Halten Sie die Spindelametierung wahrend der gan-
zen Zait gedrickt.

- Entfermen Sie mit dem Schraubenschllssel {19) den
Spannflansch (18) von der Antriebsspindal,

- Legen Sie den Scheibenfraser (20) auf die Digtanz-
buchse (21).

- PBringen Sie den Spannflansch (18) wieder an der
Antriebsspindel [{17) an und drehen Sie mit dem
Schraubenschllssel fast.

- DerSpannflansch hat zwei Saiten, eine fir Scheiben-
fraser mit einer Mittelbohrung ven 20 mm und eine fir
Scheibenfrasermit 22 mmMittelbohrung.

Achten Sie darauf, dass Sieden Spannflansch mit der
richtigen Seite auf der Antriebsspindel an-bringen.

- Lassen Sie die Spindelarretierung los und prifen Sie
durch Drehen der Antriebsspindel, dass sie nicht
mahrblockiertist.

- Schlielen Sie die Grundplatienabdeckhaube wieder
und drehen Sie die Innensechskantschraube mit dem
Innensechskantschlissel wieder fast,

Vergewissem Sie sich vor Beginr der Arbeil,
dass de Grundplatte ordnungsgemal
geschlossen ist,

ANBRINGEN DESSTAUBSACKS (Siehe Abb. A)
Zum Auffangen der Frasspane kann der Staubsack ver-
wendet werden.

Setzen Sie den Staubsack (14) in den Spanauswurf (13)

ein, Entleeren Sie den Staubbeutel regelmalig, um eine
ainwandfreie Funktion zu gewahrleisten.



ARBEITENMITDER SCHATTENFUGEN-
FRASE.
EIN-UND AUSSCHALTEN.

Benutzen Sie die Spindefarrefierung miemals
beilaufendem Mator

- Zum Einschalten des Motors schieben Sie den Ein-
Aus-Schalter nach vome.

= Zum Ausschalten driicken Sia den Ein-Aus-Schalter,
wodurch er von selbst in die Ausstellung zuriick-
springt.

Benutzen Sie die Spindelarratiarung nicht zum
Anhalten des Motors.

ANREIBEN DESWERKSTUCKS.

Abb. F

Bevor Sie mit der Schattenfugenfrisea zu arbeiten begin-

nen, muss das Werkstiick folgendermalien ange-rissen

werden.

- Legen Sie die beiden Stiicka, dia verbunden werden
sollen, flach gegeneinander.

- Spannen Sie die beidan Stlcka ain und Zeichnen Sie
die Mitte der Nut an.

- Der Abstand zwischen zwei Nuten muss 10-15 cm
betragen. Dies gilt nicht fir kleinere Werksticke,
diese brauchen nicht angerissen zu werden.

ANSETZEN DERMASCHINE

Abb. G

Janachder Grole der Wearkstlcke kann die Maschine auf
wverschiedene Arlen angesetzt werden.

GRORE WERKSTUCKE:
Stallen Sie die Maschine nahe an das Warkstuck

- Dia Mittermarkierung an der Gnindplatte muss der
angezeichneten Mitty der neuen Nut gegen-ubere-
gen.

KLEINE WERKSTUCKE:

Abb. H

- Stellen Sie die Maschine nahe an das Werkstick
-  Die Arbaitssaite der Maschine muss am Werkstick
anhegen.



DONNE WERKSTUCKE (dilnnerals 16 mm);

Abb. |

- Stellen Siedie Maschine nahe an das Werkstick.

- Legen Sie die Einsteliplatte (5) auf den Parallelan-
schiag (4).

- Stelle- Sie die Hohe somgfaltig ein; die Nut fur den
Schattendibel muss genau in der Randmitte des
Werkstiicks liegen.

Furweniger als 16 mm dicke WerkstUcke kann die Mu* fur
den Schattendibel nicht ohne die Hilfe der Einsteliplatte
genau in der Randmitte des Werkstlcks hergastallt wer-
den.

FHiSEH EINER NUT.
Ziehen Sie denMaotor zurlick

- Stellen Sie die Maschine nahe an das Werkstuck.

- Setzen Sie die Maschine an (siehe oben: "Ansetzen
der Maschine').

- Halten Sie die Maschine mit beiden Handen fest und
schalten Sie sie ain.
Drucken Sie die Grundplatie langsam so weit, wie es
geht, nach vome.

- Ziehen Sie die Grundplatte zuriick und schalten Sie
die Maschine aus (Schalter drucken).

VERBINDEN DER WERKSTUCKE.

Nachdem in beiden Werksticken eine Nut angebracht

worden ist, kbnnen sie miteinander verbunden werden.

- Bringen Siein beiden Nuten i-Jebstoffan.

- Setzen sie in eine der beiden Nuten einen Schatten-
dubel gin.
Schieben Sie das andere Werkstick Gberden Dibel

- Spannen Sie die Werkstlcke ein und warten sie auf
das Ausharten des Klabstoffs,

PRUFEN DER SCHNITTIEFE.

&~ _~—

Abb.J

Priifen Sie nach dem Einsetzen eine Scheibenfrisers
immer die Schnittiefa,

Ziahen Sieden Netzstacker.

Ziehen Sieden Motor(15) so weit wie moglich zuruck.
Stellen Sie mit dem Tiefeneinstellknopf (T) die grolt-
magliche Schnitttiefe ein.

Bewagen Sie den Motor nach vorne, bis der Stift (A) in
die Nut des Einstellknopfes (T) einrastet.

Drehan Sie die Scheibe, bis ein Zahn der Scheibe
nach vome gerichtet ist.

Messen Sie den Abstand von der Zahnspitze bis zur
Grundplatte.

Prifen Sie, obder Abstand 18 mm betragt, wenner 18
mm betragen soll.

EINSTELLENDER SCHNITTIEFE.
Wenn die Schnitttiefe neu eingestelit werden soll, han-
deln Sie folgendermalien:

=

Ziehen Siaden Motor(15) so weit wie maglich zuruck.
Losen Sie den Stift (A).

Stellen Sie durch Drehen der Schraube in der Ruck-
seitades Stiftes (A) die Tiefe neu ein.

Wiederholen Sie die Einstellung, bis die Schnittiiefe
richtig ist,

Arretieran Sie den Stift (A).



WARTUNG

Bei der Ausfihrung von Warungsarbeiten
A muss die Maschine aulter Betrieb und der Netz-

stecker gezogen sein,
Die Maschinen von Ferm sind entworfen, um wahrend
einerlangen Zeit problemlos und mit minimaler Wartung
zu funktionieren. Sie Verlangem die Lebensdauer, indem
Sie die Maschine regelmalig reinigen und fachgerecht
behandeln.

Reainigen

Reinigen Sie das Maschinengehause regeimalig mit
einem weichen Tuch, vorzugsweise nach jedem Einsatz,
Halten Siedie Lufterschutze frei von Staub und Schmutz
Entfernen Sie hartnackigen Schmutz mit ainam weichen
Tuch. angefeuchtet mit Seifenwasser. Verwenden Sie
keine Losungsmittel wie Benzin, Alkehol, Ammania, usw,
Derartige Stoffe beschadigen die Kunststofiteile.

Schmieran
Diie Maschine braucht keine zusatzliche Schmierung,

Stdrungen

Wendan Sie sich in Storungsfallen, z.B. durchVerschleil
gines Teils, an lhren drtlichen Ferm-Verragshandier,

Am Ende dieser Betriebsanletung finden Sie eine Zeich-
nung der erhaltichen Ersalzteile.

UMWELT

Jm Transportschaden zuverhinderen, wird dieMaschine
in @iner soliden Verpackung geliefert. Die Vierpackung
besteht weitgehend aus verwertbaram Material, Benut-
zen Sie also die Moglichkeit zum Recyclen der Verpac-
kung.

Erir:f;&n Sie bei Ersatz die alten Maschinen zu Ihren ortli-
chen Farm-Vertagshandler. Erwird sichumeine url:wmll-
freundliche Verarbeitung threr alten Maschine bamuhen.
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MIK-ZP3-20 biscuit jointer ex

plorer list (Opetation)

No part name No part name No part name
3 linner flange 18 |shoudler screw 33 |pivot bracket
4 |blade 19 |slide plate 34 |angle ruler
5 |outer flange 20 |base plate 35 |sink screw
6 |flat screw 21 |[flat screw 36 |angle locking knob
7 |stud 22 |screw 37 |entrance for dust
8 |depth base block 23 |depth mark 38 |oblique pipe
9 |depth slide plate 24 |support stand board 39 |dust bag
10 |qguide bar | 25 |allen bolt 40 [nut
11 |screw 26 [locking knob 41 |cap
12 |quide bar Il 27 |pressed block 42 |[spring washer
13 |spring 28 |angle fence
14 |grub screw 29 |depth pointer
15 |compressing spring 30 |screw
16 |steel ball 31 Jangle pointer
17 |setting wheel 32 |dowel

MIK-ZP3-20 biscuit jointer explorer list (Motor)
No part name No part name No part name
1 [bearing cover 26 |cord 49 ([switch cap
2 |ball bearing 27 |back cap 50 [screw
3 |armature 28 |colour ring 51 |woodruff key
4  |check ring 29 |screw 52 |screw
5 |bearing cover 30 [carbon brush 53 |spindle
6 |ball bearing 31 |label
7 [fan garide(a) 32 |brush holder 57 |Wrench
8 |key 33 |cabinet 58 |Handle(F)
9 |spring 34 Jarmature accessory
10 |check ring 35 |screw
11 |screw 36 |stator
12 |reducing box 37 |fan gaide(b)
13 |axle bearing 38 |pinion gear
14 |spring ring 39 |[spring washer
15 |gear 40 ([nut
16 |bearing cap 41 |brand
17 |front cap 42 |cord clamp
18 [spirng washer 43 |screw
19 |screw 44  [switch

45 [switch draw bar

23 [screw 46 |[spring
24 |cord armor 47 |slide switch knob
25 [screw 48 |[condenser
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